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DEUTSCHE NORM

Priifung von Textilien
Priifung des zugelastischen Verhaltens

Garne und Zwirne, einmalige Zugbeanspruchung
zwischen konstanten Dehngrenzen

Testing of textiles; tensile test for testing the elastic behavnour single and plied yarns; single strain between constant

elongation limits

Essai des textiles; essai du comportement élastique a la traction; fils simples et retors; seul effort entre des limites

constantes d'allongement

1 Zweck und Anwendungst’ereic‘" gewdhlte Langendnderung ——»|
© Das in dieser Norm beschriebene Verfahren dient zur Beur-
N teilung des elastischen Verhaltens von Garnen und Zwirnen
3 beieiner einmaligen Zugbeanspruchung zwischen konstan-
I ten Dehngrenzen. Die so ermittelten Ergebnisse werden
% durch den Index D beim Formelzeichen gekennzeichnet.
4 Diese Norm ist fiir alle Garne und Zwirne anwendbar, die
E(‘ eine Bruchdehnung zwischen 5% und 100% haben. o
g z 5
S 2 Mitgeltende Normen o g
& DIN 51 220 Werkstoffprifmaschinen; Aligemeine =y =
Richtlinien N 2
DIN 51 221 Teil 1 Werkstoffpriifmaschinen; Zugpriif- £
maschinen; Allgemeine Anforderungen g
DIN 51 221 Teil 3 Werkstoffpriifmaschinen; Zugprif- ﬂ*
maschinen; Kleine Zugpriifmaschinen =4
DIN 53 802 Priifung von Textilien; Angleichen der +
Proben an das Normalklima ey Alrest, 0=
DIN 53803 Teil 1 Prifung von Textilien; Probenahme; lo
Statistische Grundlagen der Probe-
nahme bei einfacher Aufteilung Alges,p
DIN 53 803 Teil 2 Priifung von Textilien; Probenahme; lg

Praktische Durchfithrung

Statistische Auswertung an Stich-
proben; MeBbare Merkmale

Priifung von Textilien; Begriffe fiir den
einfachen Zugversuch

Priifung von Textilien; Bestimmung der
Feinheit von Garnen und Zwirnen, Ein-
fache Garne und Zwirne, Texturierte
Garne, Abschnittsverfahren

DIN 53804 Teil 1%)
DIN 53 815

DIN 53 830 Teil 3

3 Begriffe

AuBer den in DIN 53 815 enthaltenen Begriffen fiir den
Zugversuch gelten fiir die Prifung nach den Festlegungen
der vorliegenden Norm die Begriffe nach den Abschnitten
3.1 bis 3.8.

3.1 Gesamt-Liangenanderung

Die Gesamt-Léngenénderung Al p ist die Differenz zwi-
schen der Probenldnge g, die durch die gewahlte obere
Dehngrenze gegeben ist, und der MeBlange Ig, (siehe
Bild 1).

Alges,D =lg—Ipy

*) Z.Z.noch Entwurf

') Als Durchlaufen des Dehnungsspieles gilt das Dehnen
der Probe mit der MeBlange Ig, (Probe ist mit Vorspann-
kraft eingespannt) bis zur oberen Dehngrenze und an-
schlieBendes ziigiges Entlasten durch Riicklauf der
Einspannklemmen bis auf einen der urspriinglichen MeB-
lange Ip, entsprechenden Abstand.

v Ldngendnderung ——=
Bild 1. Zugkraft-Langenanderungsdiagramm

3.2 Rest-Langenanderung

Die Rest-Ldngenénderung Ales p ist die Differenz zwi-
schen der Probenldnge Ip, die nach Durchlaufen des
1. Dehnungsspiels ') beim Erreichen der Vorspannkraft im
anschlieBenden Dehnungsspiel gemessen wird, und der
MeBlénge Ig, (siehe Bild 1).

Alrest, D= lD - va

3.3 Gesamtdehnung

Die Gesamtdehnung eges p ist die Dehnung an der gewéhl-
ten oberen Dehngrenze und wird dargestellt als das Ver-
héltnis aus Gesamtldngendanderung an der oberen Dehn-
grenze und urspringlichen MeBlange Iz, (siehe Bild 2).

e lG - va
es,D = =
& va

Alges, D

va

3.4 Restdehnung

Die Restdehnung g,¢5¢ p ist das Verhéltnis aus Rest-Langen-
anderung Aliest p und urspriinglicher MeBlidnge [g, der
Probe (siehe Bild 2).

Ip—lpy
lpy

A lrest, D
va

Erest,D =
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3.5 Elastische Dehnung fiir ein Dehnungsspiel

Die elastische Dehnung ¢ p ist die Differenz aus der
Gesamtdehnung eges, p und der Restdehnung eest, p (siehe
Bild 2).

€el,D = €ges,D — Erest,D

3.6 Dehnungsverhiltnis

Das Dehnungsverhaltnis Dp ist das Verhiltnis von elasti-
scher Dehnung e p zur Gesamtdehnung eges D

&el, D
Dp=—"—-
€ges, D

3.7 Obere Zugkraft

Die obere Zugkraft Fegesp ist die der Gesamtdehnung
£ges, D ZUgehorige Kraft (siehe Bild 2). Der jeweilige Betrag
der Gesamtdehnung in % wird zahlenwertmaBig als Index
zum Hauptzeichen des Formelzeichens gesetzt (z. B. F30 p
bedeutet die obere Zugkraft bei 30% Gesamtdehnung).

Q
[
= &
o w
x
(=]
=)
N
o
2
e + obere
_Lé ’ ~_~ Dehngrenze
n
('3 "—erest, D fel,D
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Dehnung —
Bild 2. Zugkraft-Dehnungs-Diagramm

3.8 Feinheitsbezogene obere Zugkraft

Die feinheitsbezogene obere Zugkraft?) Rges p ist die der
Gesamtdehnung zugehorige feinheitsbezogene Zugkraft.
Der jeweilige Betrag der Gesamtdehnung in %wird zahlen-
wertmaBig als Index zumHauptzeichen des Formelzeichens
gesetzt (z. B. R0, p bedeutet die feinheitsbezogene obere
Zugkraft bei 30% Dehnung).

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

- Die aus der Probe entnommene MeBprobe wird in einer
Zugpriifmaschine einmal — d. h. fir jeden Versuch wird eine
neue MeBprobe benutzt - zwischen den beiden Dehn-
grenzen 0 und der gewiahlten oberen Dehngrenze ziigig,
insbesondere ohne Pause der Klemmenbewegung an den
Umkehrpunkten, mit gleicher Geschwindigkeit der Klem-

* und ) siehe Seite 1

2) Fiirdie Berechnung derfeinheitsbezogenen oberenZug-
kraft ist die Feinheit an jeder MeBprobe vor Einspannung
in das Zugpriifgerat nach DIN 53 830Teil 3 zu bestimmen.

3) Diese Vorspannkraft muB erhéht werden, wenn sie nicht
ausreicht, den Faden zu strecken, z. B. bei aus Gewe-
‘ben entnommenen MeBproben. Bei Garnen mit hoher
Dehnbarkeit im unteren Zugkraftbereich (z. B. textu-
rierte Garne) sind die anzuwendenden Vorspannkréfte
zu vereinbaren. Mehr als 300% dehnbare Filament-
garne aus Elastofasern sind nach DIN 53 835 Teil 2 zu
prifen.

men fiir Vor- und Riicklauf beansprucht. Dabei werden die
Zugkraft-Langenanderungs-Kurven beim Durchlaufen eines
Dehnungsspiels ') sowie die Belastungskurve des 2. Deh-
nungsspiels mindestens bis zum Erreichen der Vorspann-
kraft aufgezeichnet. Aus diesen Kurven werden die Rest-
Langeninderung und die obere Zugkraft entnommen. Die
feinheitsbezogene obere Zugkraft 2), die Restdehnung, die
elastische Dehnung und das Dehnungsverhéltnis werden
errechnet.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens zurBestimmung des zugelasti-
schen Verhaltens von Garnen und Zwirnen (A):

Priifung DIN 53835 -03 - A

6 Probenahme und Probenvorbereitung

Bei der Auswahl der zu priiffenden Aufmachungseinheiten
sind DIN 53 803 Teil 1 und DIN 53 803 Teil 2 zu beachten.

Von jeder Aufmachungseinheit, z. B. einer Spule, werden,
wenn nicht anders vereinbart, nach Entfernen von minde-
stens der ersten 50 m des Garnes als Probe mindestens
10 m Garn entnommen.

Bei der gesamten Probenahme und Probenvorbereitung
ist besonders darauf zu achten, daB die Handhabung mit
der geringstmdglichen Beanspruchung des Garnes erfolgt,
und daB ein Aufdrehen des Garnes vermieden wird.

Sind wesentliche Unterschiede der Eigenschaften inner-
halb der einzelnen Aufmachungseinheiten zu erwarten und
sollen sie untersucht werden, so sind Proben an mehreren
Stellen der Aufmachungseinheit (z. B. am Anfang, in der
Mitte und am Ende) zu entnehmen.

Die Proben sind vor dem Versuch mindestens 24 Stunden
spannungslos dem Normalklima DIN 53 802 - 20/65 anzu-
gleichen. :

7 Anzahl der Einzelversuche

Je Probe sind mindestens fir jede gewahite obere Dehn-
grenze 5 Einzelversuche (= 5 MeBproben) durchzufiihren.

Im {brigen ist die Anzahi der Einzelversuche dem geforder-
ten Vertrauensbereich der Priifergebnisse entsprechend
zu errechnen (siehe DIN 53 804 Teil 1%)).

8 Priifgerat

Die Zugpriifmaschine muB den allgemeinen Richtlinien
fur WerkstoffpriifmaschinennachDIN 51 220 undbeziglich
der Priitkraftanzeige der Klasse 1 nach DIN 51 221 Teil 1
und Teil 3 entsprechen und nach dem Prinzip der konstan-
ten Verformungsgeschwindigkeit arbeiten. Sie muB mit
einem tragheitsarmen Schreibgerit zum Aufzeichnen der
Zugkraft-Langenanderungs-Kurve und mit einer Einrich-
tung ausgeristet sein, die das wiederholte Beanspruchen
der MeBprobe zwischen einer oberen und einer unteren
Dehngrenze ermdoglicht.

9 Durchfiihrung

Die Priifung wird im NormalklimaDIN 53 802 — 20/65 durch-
gefiihrt.

Die MeBprobe wird mit einer Vorspannkraft entsprechend
0,2bis 0,3 cN/tex 3) in die Priifmaschine eingespannt, wobei
die MeBlange 500 mm betragt. Beim Einspannen der MeB-
probe ist darauf zu achten, daB diese keinesfalls — auch
nicht kurzzeitig — mit einer groBeren Kraft als der Vorspann-
kraft beansprucht wird. AuBerdem muB ein Aufdrehen der
Garne vermieden werden.
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