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DEUTSCHE NORM

: Priifung von Textilien
Bestimmung von Krauselkennwerten an

texturierten Filamentgarnen
Filamentgarne mit einer Nenn-Feinheit bis 500 dtex

DIN
53 840

Teil 1

Testing of textiles; determination of parameters for curling of textured

filament yarns up to a linear density of 500 dtex

Ersatz fir Ausgabe 02.76

Essais des textiles; détermination des paramétres des boucles des fils texturés

de masse linéique inférieure a 500 dtex

1 Anwendungsbereich und Zweck

Zur Kennzeichnung der Krauseleigenschaften werden
nach dieser Norm die Einkrauselung, die Kennkrauselung
und die mechanische Krauselbestandigkeit bestimmt.
Das Priifverfahren ist fiir alle texturierten Filamentgarne,
unabhangig von Texturierverfahren, anwendbar. Bei Fila-
mentgarnen mit einer gerundeten Nenn-Feinheit bis
500 dtex erfolgt die Auslosung der Krauselung in HeiRiuft.

2 Begriffe

2.1 Gestreckte Linge [,

Die gestreckte Langel, ist die im Normalklima
DIN 53802 — 20/65 unter der Zugkraft F, nach der Aus-
[osung der Krauselung gemessene Lange der Mefiprobe.

2.2 Zusammengezogene Linge [,

Die zusammengezogene Lange /, ist die im Normalklima
DIN 53802 — 20/65 unter der Zugkraft F, nach einer
festgelegten Erholungsdauer gemessene Lange der Mef3-
probe.

2.3 Lange fiir Kennkréuselung /¢

Die Lange fiir Kennkrauselung I; ist die im Normalklima
DIN 53802 — 20/65 unter der ,spezifischen Zugkraft
F;" gemessene Lange der Mel3probe.

2.4 Linge nach Bestindigkeitslast [y,

Die Lange nach Bestandigkeitslast I, ist die nach einer
kurzzeitigen Einwirkung einer hohen Zugkraft Fxpg
(Bestandigkeitslast) nach einer festgelegten Erholungs-
dauer im Normalklima DIN 53802 — 20/65 unter der
Zugkraft Fy, gemessenen Lange der MeRprobe.

2.5 Einkrduselung £
Die Einkrduselung E ist die Verkiirzung eines texturierten
Filamentgarnes infolge seiner gekrauselten Struktur nach
Auslosung der Krauselung.
Die Einkrauselung E wird angegeben als das Verhalitnis
der Differenz aus der gestreckten Lénge /g und der zu-
sammengezogenen Lange [, zur gestreckten Lange I:
I, —1
E= = (1)

g

2.6 Kennkréauselung K

Die Kennkrauselung K kennzeichnet das Dehnungsver-
halten eines texturierten Garnes im Bereich der elasti-
schen Krauseldehnung. Die Kennkrauselung K ist das
Verhiltnis der Differenz zwischen der Lange I; des ge-
streckten und der Lange I; des unter einer spezifischen
Zugkraft nach den Vorschriften dieser Norm stehenden
Filamentgarnes zur gestreckten Lange /,.
I, —1

e (2)

lg

2.7 Mechanische Kriuselbestindigkeit B

Die mechanische Kréuselbesténdigkéit B gibt die Ein-
krauselung eines texturierten Filamentgarnes nach einer
definierten mechanischen Zugbeanspruchung an.

Zur Bestimmung des Wertes der mechanischen Kriusel-
bestandigkeit unterliegt die MeRprobe kurzzeitig der
Einwirkung einer hohen Zugkraft Fgg. AnschlieRend
wird die Lange [, des durch die Krauselung zusammen-
gezogenen Filamentgarnes gemessen.

Die mechanische Krauselbestdandigkeit wird ausgedriickt
durch das Verhaltnis der Einkrauselung errechnet mit
dem Wert [, nach der Einwirkung einer Zugkraft und
der Einkrauselung E.

Iy — Iy

(3)

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

An einer strangformigen MeBprobe festgelegter Strang-
feinheit eines texturierten Filamentgarnes wird die
Krauselung durch eine HeiBluftbehandlung ausgelost.
Hierbei steht die MeRprobe unter Einwirkung einer
Vorspannkraft. AnschlieBend wird unter hoher Zugkraft
die gestreckte Lange I, der MeRprobe gemessen. Nach
einer festgelegten Erholungsdauer wird unter niedriger
Vorspannkraft die zusammengezogene Lange I, des
durch seine Krauselung gekiirzten Filamentgarnes
gemessen. AnschlieBend wird durch Aufbringung einer
spezifischen Zugkraft die das Dehnungsverhalten eines

Fortsetzung Seite 2 bis 6

November 1983

NormenausschuR Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Textilnorm, Normenausschul Textil und Textilmaschinen im DIN

-z_Documents
DIN 53330 Ted 1 pdlay1883 siPseisas.16ub

Vertr.-Nr. 0006

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30
11.83

Full document details: DIN 53840-1:1983-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-53840-1-1983-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-53840-1-1983-11

Seite 2 DIN 53840 Teil 1

texturierten Garnes kennzeichnende Lange Iy gemessen.
Zur Bestimmung der mechanischen Krauselbestandigkeit
wird die MeRprobe kurzzeitig einer hohen Zugkraft aus-
gesetzt und anschlieBend nach festgelegter Erholungs-
dauer unter niedriger Vorspannkraft die zusammen-
gezogene Lange l;, gemessen.

4 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung von Krausel-
kennwerten (4):

Prifung DIN 53840 — A

5 Probenahme und Probenvorbereitung

Die zu prifenden Aufmachungseinheiten sind vor der
Probenahme mindestens 24 Stunden dem Normalklima
DIN 53802 — 20/65 anzugleichen.

Bei der Probenahme und Probenvorbereitung ist beson-
ders darauf zu achten, dal die Beanspruchung der MeR-
proben bei der Handhabung unterhalb der beim Weifen
anzuwendenden Vorspannung liegt und ein Uberdehnen
vermieden wird.

5.1 Probenahme

Bei der Auswahl der zu priifenden Aufmachungseinheiten
ist DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 zu beachten.

Bei MeRproben, die von verschiedenen Aufmachungs-
einheiten stammen, ist die Probenahme auf inhomo-
genes Material abzustellen. Es muB also stets, wie in
DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 ausgefiihrt, eine geniigende
Anzah) von Aufmachungseinheiten entnommen werden,

5.2 Probenvorbereitung

5.2.1. Allgemeines

Von jeder zur Prifung ausgewahlten oder vorliegenden
Aufmachungseinheit werden die auBeren Lagen entfernt.
Falls bei Garn mit geringer Feinheit beim Transport oder
durch unsachgemaRe Handhabung Druckstellen oder
Beschadigungen entstanden sind, ist die Meprobe aus
den inneren Lagen der Aufmachungseinheit zu entneh-
men.

Sind wesentliche Unterschiede der Eigenschaften inner-
halb der einzelnen Aufmachungseinheit zu erwarten und
sollen diese untersucht werden, so sind die MeRproben
an mehreren Stellen der Aufmachungseinheit (z. B. am
Anfang, in der Mitte und am Ende) zu entnehmen.

5.2.2 ProbemaRe, Abweiflinge
Um filr Garne verschiedener Feinheit die gleichen An-
hangegewichte verwenden zu konnen, wird auf einer
Weife von 1 m Umfang eine solche Lange abgeweift, dal
ein Strang von einer Feinheit von etwa 2500 dtex
(250 tex) entsteht.
Beim Weifen ist eine moglichst gleichmallige Vorspann-
kraft anzuwenden, die einer feinheitshezogenen Zugkraft
von etwa 2 cN/tex entspricht. Die Enden der MeBproben
werden miteinander verknotet. Das Material darf hierbei
keinesfalls verdehnt werden.
Die Anzahl der fir die jeweilige Abweifiange notwendigen
Windungen wird wie folgt berechnet:

2500

Anzahl der Windungen = — (4)
2 x Nenn-Feinheit in dtex

Hierbei entspricht 1 Windung der Abweiflange von
1 Meter.
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Tabelle 1. Abweiflangen fiir eine Strangfeinheit von
etwa 2500 dtex; Stufung der Feinheiten nach

DIN 60905 Teil 3 bzw. 1SO 1144

7 2 3 4
Gerundete .
Spanne der Ist-Feinheiten Nenn- A't.).WEIf-
Feinheit ange
dtex dtex m
{iber bis
16,5 17,5 17 74
17,5 18,5 18 69
18,5 19,5 19 66
19,5 20,5 20 63
20,5 21,5 21 60
21,5 22,5 22 57
22,5 23,5 23 54
23,5 24,5 24 52
24,5 25,5 25 50
25,5 27 26 48
27 29 28 45
29 31 30 42
31 33 32 39
33 35 34 37
35 37 36 35
37 39 38 33
39 41 40 31
1 43 42 30
43 45 44 28
45 47 46 27
47 49 48 26
49 51 50 25
51 54 52 24
54 58 56 22
58 62 60 21
62 66 64 20
66 70 68 18
70 74 72 17
74 78 76 16
78 82 80 15
82 86 84 15
86 20 88 14
90 94 92 14
94 98 96 13
98 102,5 100 13
102,5 107,5 105 12
107,5 112,55 110 1
112,56 17,5 115 11
1175 1225 120 10
122,5 127,56 125 10
1275 135 130 10
135 145 140 9
145 155 150 8
155 165 160 8
165 175 170 7
175 185 180 7
185 195 190 7
195 205 200 6
205 215 210 6
215 225 220 6
235 245 240 5
255 270 260 5
270 290 280 5
290 310 300 4
310 330 320 4
330 350 340 4
350 370 360 3
370 390 380 3
390 410 400 3
430 450 aa0 | Documents
470 490 1850 3 .
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