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DEUTSCHE NORM

Priifung von Textilien
Bestimmung von Krauselkennwerten an

texturierten Filamentgarnen
Filamentgarne mit einer Nenn-Feinheit liber 500 dtex

DIN
53840

Testing of textiles; determination of parameters of curling of textured filament yarns with a linear density more than

500 dtex

Essais des textiles; détermination des propriétés du bouclage des fils texturés de masse linéique supérieure a 500 dtex

1 Anwendungsbereich und Zweck

Zur Kennzeichnung der Krauseleigenschaften wird nach
dieser Norm die Einkrauselung bestimmt. Das Prifver-
fahren ist fiir alle texturierten Filamentgarne, unabhangig
vom Texturierverfahren, anwendbar. Bei Filamentgarnen
mit einer Nenn-Feinheit iber 500 dtex erfolgt die Aus-
l6sung der Krauselung in HeiBwasser.

2 Begriffe

2.1 Gestreckte Lange [,

Die gestreckte Lange I; ist die im Normalklima
DIN 53802 — 20/65 unter der Zugkraft Fg nach der Aus-
l6sung der Krauselung gemessene Lange der MeRprobe
(aus DIN 53840 Teil 1, Ausgabe November 1983).

2.2 Zusammengezogene Linge [,

Die zusammengezogene Lange [, ist die im Normalklima
DIN 53802 — 20/65 unter der Zugkraft F, nach einer
festgelegten Erholungsdauer gemessene Lange der MeR-
probe (aus DIN 53840 Teil 1, Ausgabe November 1983).

2.3 Einkrauselung £

Die Einkrauselung E ist die Verkiirzung eines texturierten
Filamentgarnes infolge seiner gekréuseliten Struktur nach
Auslésung der Krauselung. :

Die Einkrauselung E wird angegeben als das Verhaltnis
der Differenz aus der gestreckten Lange /; und der zu-
sammengezogenen Lange I, zur gestreckten Lénge I;:

lg—1,

E-= (1

Iy
(aus DIN 53 840 Teil 1, Ausgabe November 1983).

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

An einer strangformigen MeRprobe festgelegter Strang-
feinheit eines texturierten Filamentgarnes wird die
Krauselung durch eine HeiBwasserbehandlung ausgelost.
AnschlieBend wird unter hoher Zugkraft die gestreckte
Lénge I, der MeBprobe gemessen. Nach einer festgelegten
Erholungsdauer wird unter niedriger Vorspannkraft die
zusammengezogene Lange I, des durch seine Krauselung
gekiirzten Filamentgarnes gemessen.

4 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung von Krausel-
kennwerten (B):

Prifung DIN 53840 — B

5 Probenahme und Probenvorbereitung

Die zu priifenden Aufmachungseinheiten sind vor der
Probenahme mindestens 24 Stunden dem Normalklima
DIN 53802 — 20/65 anzugleichen.

Bei der Probenahme und Probenvorbereitung ist beson-
ders darauf zu achten, dall die Beanspruchung der MeR-
proben bei der Handhabung unterhalb der beim Weifen
anzuwendenden Vorspannung liegt und ein Uberdehnen
vermieden wird.

5.1 Probenahme

Bei der Auswahl der zu prifenden Aufmachungseinheiten
ist DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 zu beachten.

Bei MeRproben, die von verschiedenen Aufmachungs-
einheiten stammen, ist die Probenahme auf inhomogenes
Material abzustellen. Es mul} also stets, wie in DIN 53 803
Teil 1 und Teil 2 ausgefihrt, eine geniigende Anzahl von
Aufmachungseinheiten entnommen werden.

5.2 Probenvorbereitung

5.2.1 Allgemeines

Von jeder zur Priifung ausgewahlten oder vorliegenden
Aufmachungseinheit werden die auReren Lagen entfernt.
Falls bei Garnen mit geringer Feinheit beim Transport
durch unsachgemdBe Handhabung Druckstellen oder
Beschadigungen entstanden sind, ist die MeRprobe aus den
inneren Lagen der Aufmachungseinheit zu entnehmen,

Sind wesentliche Unterschiede der Eigenschaften inner-
halb der einzelnen Aufmachungseinheit zu erwarten und
sollen diese untersucht werden, so sind die Mef3proben
an mehreren Stellen der Aufmachungseinheit (z. B. am
Anfang, in der Mitte und am Ende) zu entnehmen.

5.2.2 ProbemaRe, Abweiflange

Um fiir Garne verschiedener Feinheit die gleichen An-
hangegewichte verwenden zu konnen, wird auf einer
Weife von 1 m Umfang eine solche Lange abgeweift, daR
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ein Strang von einer Feinheit von etwa 10000 dtex
(1000 tex) entsteht.

Beim Weifen ist eine moglichst gleichmaRige Vorspann-
kraft anzuwenden, die einer feinheitsbezogenen Zugkraft
von etwa 0,5 cN/tex entspricht. Die Enden der MeR-
proben werden miteinander verknotet, Das Material darf
hierbei keinesfalls verdehnt werden. Die Strange miissen
vorsichtig abgenommen werden. Eine erneute Klimaan-
gleichung erfolgt nicht.

Die Anzahl der fir die jeweilige Abweiflange notwendigen
Windungen wird wie folgt berechnet:
10000

Anzahl der Wi =
nzahl der Windungen = 2 0 heitin diex 2/

Hierbei entspricht 1 Windung der Abweiflange von
1 Meter.

Fir die Bestimmung der Abweiflange muRl zunachst die
Ist-Feinheit des texturierten Garnes auf der jeweiligen
Aufmachungseinheit nach DIN 53830 Teil 2 oder Teil 3
ermittelt und dann anhand der Ist-Feinheit nach Tabelle 1
die Abweiflange entnommen werden.

Besteht die Laborprobe aus mehreren Aufmachungsein-
heiten muB von jeder Einheit die Ist-Feinheit bestimmt
und dementsprechend aus Tabelle 1 die Abweiflange
entnommen werden.

Tabelle 1. Abweifldngen

Ist-Feinheit . Abweiflange

dtex m

tiber bis einschlieBlich
500 540 10
540 580 9
580 660 8
660 780 7
780 900 6
900 1125 5
1125 1450 4
1450 2050 3
2050 3500 2
3500 6600 1

Anmerkung: Beim Runden der Abweiflangen auf volle
Meter ist zu beachten, dall bei diesen Filament-
garnen eine Ungenauigkeit in der Strangfeinheit
entsteht. Bei Anwendung der geforderten Zug-
krafte nach Abschnitt 8 — die auf eine gleich-
bleibende Strangfeinheit zu beziehen sind - ver-
andern sich die tatsachlich auf den Strang auf-
gebrachten Zugkrafte. Daraus ergibt sich, dal die
Werte der Einkrauselung streng genommen nur
bei gleicher Garnfeinheit miteinander verglichen
werden dirfen,

6 Anzahl der MeBproben

Die Anzahl der MeRproben betragt zunachst 5 je Auf-
machungseinheit. Ist fir den Mittelwert ein bestimmter
Vertrauensbereich vorgeschrieben und wird dieser bei
dem ersten Prifdurchgang nicht erreicht, dann miissen
dessen Ergebnisse dazu benutzt werden, den zusatzlichen
Priifumfang neu zu berechnen. Die Festlegungen hierfiir
sind in DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 enthalten.

Anmerkung: Um mit einer minimalen Gesamtanzahl von
Einzelwerten (MeRproben) auf einem vorgegebe-
nen Vertrauensniveau ein Ergebnis mit geforderter
Vertrauensbereichsweite zu erhalten, prift man
mit moglichst vielen Aufmachungseinheiten
moglichst wenig Einzelwerte je Aufmachungsein-
heit, gegebenenfalls nur je zwei Werte.

7 Prifgerat

7.1 Weife

MeRweife mit einem Umfang von (1000 = 2,5) mm zur
Herstellung der Garnstrange.

Die Weife mull eine Einrichtung haben, die es erlaubt,
dem zu weifenden Material die vorgeschriebene feinheits-
bezogene Zugkraft moglichst genau zu erteilen.

7.2 Langenmef3vorrichtung

Geeignete MeReinrichtung mit einem Skalenteilungswert
1 mm zum Messen der gestreckten und der zusammen-
gezogenen Lange der Strange. Die parallaxefreie Ablesung
der MeBwerte muB sichergestellt sein.

Anmerkung: Fir das Erteilen der Vorspannkrafte und
die Messung der verschiedenen Langen, kénnen
auch automatisch arbeitende Apparaturen ver-
wendet werden.

7.3 BehandlungsgefaR fiir die HeiBwasserbehandlung
Geeignetes GefaB mit etwa 5 Liter Volumen, welches
durch eine geeignete Heizvorrichtung zum Sieden ge-
bracht und am Sieden gehalten werden kann. Das GefaR
muBd ein Bodensieb haben, das die Berithrung der MeR-
proben mit dem Gefaboden verhindert. Das GefaR mu
so hoch sein, dal die MeRprobentrager im Wasser frei
hangen konnen.

7.4 Warmeschrank mit zwangsléufiger Durchliiftung
Der Warmeschrank mu8 mindestens den Anforderungen
von DIN 50011 Teil 1 entsprechen. Die Abweichung der
Temperatur vom eingestellten Wert darf in unmittelbarer
Umgebung der MeRprobe = 1,5°C nicht iibersteigen.

Der Nutzraum mull eine Hohe von etwa 600 mm haben,
Der Warmeschrank mufl mit Frischluft betrieben werden
kénnen.

7.5 Sonstiges Laborgerit

Gewichtstiicke zum Erteilen der Vorspannkrafte (siehe
Abschnitt 8.1 und Tabelle 2).

8 Versuchshedingungen

8.1 Zugkrifte bei der Lingenmessung

Bei der Bestimmung der einzelnen Langen (Abschnitte 2.1

und 2.2) soll die MeRprobe unter einer Zugkraft stehen,

diese ist feinheitsbezogen. Bei Anwendung dieser Norm

auf die Strangfeinheit von nominal 10 000 dtex.

Anmerkung 1: Da bei relativ hohen Feinheiten der MeR-
proben allgemein groBere Rundungen der anzu-
wendenden Abweiflange zugestanden werden
(siehe Anmerkung nach Tabelle 1, Abschnitt 5.2)
wurde darauf verzichtet, fiir die Gewichistiicke
besondere Toleranzen zu fordern. Jedoch sollten
handelsiibliche Abweichungen von *1% nicht
Uberschritten werden.
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