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Testing of textiles; loop tensile test; yarns
Essai des textiles; essai de traction aux boucles; fils

1 Anwendungsbereich und Zweck

Der Schlingenzugversuch ist an Garnabschnitten durch-
zufiihren, die miteinander nach in dieser Norm festgeleg-
ter Art verschlungen sind. Er gibt Hinweise auf die Garn-
eigenschaften, wie z.B. auf Deformationsverhalten, Spro-
digkeit, Naht- Héchstzugkraft, u. a.

2 Begriffe
Siehe DIN 53815

2.1 Schlingen-Héchstzugkraft F; g

Die Schlingen-Héchstzugkraft Fyy g ist die beim Schiin-
genzugversuch gemessene maximale Zugkraft (aus:
DIN 53843 Teil 2/03.88).

22 NaB-Schlingen-Hbéchstzugkraft Fy g,

Die NaB-Schlingen-Héchstzugkraft Fy g, ist die beim
Schlingenzugversuch in nassem Zustand gemessene
Hdéchstzugkraft.

2.3 Feinheitsbezogene
Schlingen-Héchstzugkraft f;; s

Die feinheitsbezogene Schlingen-Hchstzugkraft fy g ist

der Quotient aus der Schlingen-Héchstzugkraft Fy g und

der doppelten Ausgangsfelnhelt Tt der beim Schlingen-

Ersatz fiir DIN 53 843/04.76

2.5 Schlingen-Hochstzugkraft-Verhéltnis gy ¢
Das Schlingen-Hochstzugkraft-Verhdltnis gy g ist das
Verhdltnis zwischen dem MlttelwertFHS der Schiingen-
Héchstzugkraft nach dieser Norm und dem zweifachen
Wert des Mittelwertes Fy der Héchstzugkraft aus dem
einfachen Zugversuch nach DIN 53834 Teil 1.
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2.6 NaB-Schlingen-Héchstzugkraft-

Verhiltnis gy g ,
Das NaB-Schlingen-Hochstzugkraft-Verhéltnis gy g, ist
das Verhaltnis zwischen dem Mittelwert Fy g, der NaB-
Schlingen-Héchstzugkraft nach dieser Norm und dem
zweifachen Wert des Mittelwertes F H.n der NaB-Hochst-
zugkraft aus dem einfachen NaB-Zugversuch nach
DIN 53834 Teil 1.
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2.7 Feinheitsbezogenes Schlingen-
Hochstzugkraft-Verhiltnis ry,g

Das feinheitsbezogene Schlingen-Hbéchstzugkraft-Ver-

héltnis ry g ist das Verhéltnis zwischen der feinheitsbezo-

genen Schiingen-Héchstzugkraft fus und der feinheits-

bezogenen Hochstzugkraft fy, bestimmt nach DIN 53834

Teil 1

zugversuch gerissenen Faser. fus
1 = ——t
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(aus: DIN 53843 Teil 2/03.88).

2.4 Feinheitsbezogene
NaB-Schlingen-Héchstzugkraft fy; s ,

Die feinheitsbezogene NaB-Schlingen-Hdchstzugkraft

fH sn ist das Verhéltnis zwischen der NaB-Schlingen-

Hochstzugkraﬁ Fy , und der doppelten Ausgangsfeinheit

Tt der beim Schlingenzugversuch gerissenen MeBprobe.

P Fysn
HSn o Tt

(aus: DIN 53843 Teil 2/03.88).

2.8 Feinheitsbezogenes NaB-Schlingen-
Hochstzugkraft-Verhéltnis ry; s ,

Das feinheitsbezogene NaB-Schlingen-Héchstzugkraft-
Verhdltnis ry g, ist das Verhéltnis zwischen dem Mittel-
wert der feinheitsbezogenen NaB-Schlingen-Héchstzug-
kraft fis, und dem Mittelwert der feinheitsbezogenen
NaB-Hochstzugkraft an bestimmt nach DIN 53834
Teil 1.
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3 Kurzbeschreibung

Die MeBprobe wird in zwei gleiche Garnabschnitte geteilt.
Far den Schlingenzugversuch wird einer der beiden
Garnabschnitte als Schlinge in die obere Klemme und
der andere Garnabschnitt als Schlinge in die untere
Klemme einer Zugpriifmaschine so eingespannt, daf3 die
beiden Garnabschnitte einander in festgelegter Art
umschlingen. Die ziehende Klemme wird mit vorgegebe-
ner Geschwindigkeit bewegt. Die durch die Verformung
der beiden Garnabschnitte auftretende Zugkraft wird bis
zum Bruch eines Garnabschnities oder beider Garnab-
schnitte gemessen. Es wird festgestellt, ob an beiden
Garnabschnitten der Bruch erfolgte oder nur an einem
und gegebenenfalls an welchem. Weiterhin ist durch Be-
obachtung festzustellen, ob der Bruch an der Umschlin-
gungsstelle erfolgte. Der Schlingenzugversuch kann
sowohl an MeBproben in klimatisiertem Zustand als auch
an MeBproben in nassem Zustand durchgeflihrt werden.

4 Bezeichnung

Bezeichnung des  Schlingenzugversuches  nach
DIN 53843 Teil 1 an Garnen (B):

Prafung DIN 53843 — 1 —B

5 Geriate

Es sind Zugprifmaschinen anwendbar, die den Anforde-
rungen der Klasse 1 nach DIN 51221 Teil 1 und Teil 3
entsprechen und die nach dem Prinzip der konstanten
Verformungsgeschwindigkeit arbeiten.

6 Versuchsbedingungen

6.1 Einspannlinge [,
Die Einspannlange [, betragt 500 mm.

6.2 Vorspannkraft Fy

Eine definierte Vorspannkraft Fy; bei der Einspannung der
beiden Garnabschnitte ist nicht erforderlich. Es ist aber
darauf zu achten, daB die Garnabschnitte beim Einspann-
vorgang nicht gedehnt werden. Die flir die Einspannung
der MeBproben erforderlichen Gewichtsstlicke dirfen
deshalb nur eine feinheitsbezogene Vorspannkraft von
max. 0,4 cN/tex erzeugen.

‘Anmerkung: Beispielsweise mufB fiir eine MeBprobe mit
der Feinheit 10,0 tex das Gewichtsstilick leichter
als 89 (2 x 4 g wegen der Schlaufe) sein, aber
gerade so schwer, da8 die MeBprobe ungekrauselt
in der Oberklemme hangt.

6.3 Verformungsgeschwindigkeit v

Die Verformungsgeschwindigkeit v ist nach DIN 53834
Teil 1 zu wéhlen.

7 Probenahme und Probenvorbereitung

Fur die Probenahme und Probenvorbereitung gilt
DIN 53834 Teil 1.

Fur die Bestimmung des Schlingen-Héchstzugkraft-Ver-
héltnisses und des NaB-Schlingen-Hbchstzugkraft-Ver-
héltnisses sind die MeBproben fur den Zugversuch nach
DIN 53834 Teil 1 und den Schlingenversuch nach dieser
Norm aus denselben ununterbrochenen Garnabschnitten
zu entnehmen.

8 Probenvorbehandiung

Vor der Durchfihrung des NaB-Schiingenzugversuches
wird die abgeweifte Laboratoriumsprobe, im Falle der
Bestimmung der Feinheit der MeBproben die Garnab-
schnitte nach der Feinheitsbestimmung, mindestens 1 h
in einer Losung von 1 g nichtionogenem Tensid (Netzmit-
tel) in 11 destillierten Wassers gewassert. Zur Vorberei-
tung und Durchfihrung des Zugversuches sollten még-
lichst nur die jeweiligen MeBproben entnommen und
dann nach Abschnitt 10 weiterverfahren werden.

Die Netzdauer kann verklrzt werden, wenn sicher
bekannt ist, daB die MeBprobe in kirzerer Zeitspanne
durchnaBt ist.

9 Angleichen der Proben an
das Normalklima

Die Proben sind mit Ausnahme derjenigen fiir den NaB-
Schlingenzugversuch vor dem Versuch ohne Einwirkung
duBerer Krafte dem Normalklima nach DIN 53802-20/65
anzugleichen.

10 Durchfiihrung

Der Versuch ist im Normalklima nach DIN 53802 durch-
zufihren. Vor Versuchsbeginn ist festzulegen und im
Prifbericht anzugeben, welche Kenndaten bestimmt wer-
den.

10.1 Bestimmung der Ausgangsfeinheit

Von der dem Normalklima angeglichenen Laboratoriums-
probe wird fir jeden Versuch eine MeBprobe enthommen
und hieran die Ausgangsfeinheit nach DIN 53830 Teil 3
und fir Elastogarne nach DIN 53830 Teil 4 bestimmt. Es
ist zu beachten, daB die Garnabschnitte nicht beschadigt
werden. Die ermittelte Feinheit ist fir jeden Garnabschnitt
getrennt festzuhalten.

Fir den NaB-Schlingenzugversuch werden diese Garn-
abschnitte anschlieBend genaft.

10.2 Einspannen der MeBproben in
die Zugpriifmaschine

Waéhrend der gesamten Versuchsvorbereitung ist darauf
zu achten, daf3 bis zur Beendigung des Einspannens die
Garndrehungen weder aufgedreht noch verschoben wer-
den und die Faden keine Kringel bilden.

Von der abgeweiften, etwa 50 m langen klimatisierten
Laboratoriumsprobe, die zweckmaBig auf eine Haspel
aufgewickelt ist, werden die MeBproben in ausreichender
Lange fir den Schlingen-Zugversuch entnommen (die
Lénge jeder MeBprobe betragt etwa 1,2 m). An diesen
MeBproben ist gegebenenfalls vor Durchfiihrung des
Schlingenzugversuches die Feinheit zu bestimmen (siehe
Abschnitt 10.1). Die so entnommene MeBprobe wird in
zwei gleich lange Garnabschnitte geteilt und zweckméBig
auf einer zum Prifmaterial kontrastfarbenen Samtplatte
kreuzweise ubereinandergelegt (siehe Bild 1a).

Die beiden Enden des unten liegenden Garnabschnittes
werden liber dem anderen Garnabschnitt zusammenge-
fuhrt und mit einer Vorspanngewichtsklammer zusam-
mengeklemmt (siehe Bild 1b). Die Vorspannkraft muB
kleiner sein als die feinheitsbezogene Vorspannkraft von
0,4 cN/tex (siehe Abschnitt 6.2).
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