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Prifung von Textilien IN
Schlingenzugversuch an Spinnfasern 53 843
d

Testing of textiles; loop tensile test for staple fibres
Essais des textiles; essai de résistance a la boucle des fibres en bourre

1 Anwendungsbereich und Zweck eingespannt, daB sich die beiden Fasern in festgelegter Art
umschlingen. Die ziehende Klemme wird mit vorgegebener
Geschwindigkeit bewegt. Die durch die Verformung der
beiden Fasern auftretende Zugkraft wird bis zum Bruch einer
Faser oder beider Fasern gemessen.

Es wird festgestellt, ob an beiden Fasern der Bruch erfoigte
2 Begriffe oder nur an einer und gegebenenfalls an welcher.
Nach DIN 53 815. Weiterhin ist dgrch Beobachtung festzustellen, ob der Bruch
an der Umschlingungsstelle erfolgte.

Der Schlingenzugversuch ist an textilen Fasern anzuwenden.
Er gibt Hinweise auf die Fasereigenschaften, wie z.B. auf
Deformationsverhalten, Sprodigkeit u. a.

2.1 Schlingen-Hochstzugkraft Fy, s
Die Schlingen-Héchstzugkraft Fy s ist die beim Schlingen- 4 Bezeichnung
zugversuch gemessene maximale Zugkraft. Bezeichnung des Schlingenzugversuches nach DIN 53 843

2.2 Feinheitsbezogene Schli Hochstz Teil 2 an Spinnfasern (A):
. ] cnlingen-rnocnstzug- ..
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Die feinheitsbezogene Schlingen-Hochstzugkraft fy s ist der . o

Quotient aus der Schlingen-Hochstzugkraft Fys und der © Prifgerat

doppelten Ausgangsfeinheit Tt der beim Schlingenzug-  Es sind alle Zugpriifmaschinen anwendbar, die den Anforde-

versuch gerissenen Faser rungen der Klasse 1 nach DIN 51 221 Teil 1 und Teil 3 entspre-

F chen und die nach dem Prinzip der konstanten Verformungs-
HS geschwindigkeit arbeiten.

sy m
Anmerkung: Erfoigt der Bruch an beiden am Schlingen- 6 Versuchsbedingungen
zugversuch beteiligten Fasern, so ist die feinheits- g 4 Einspannlinge 10

bezogene Schilingen-Hochstzugkraft der Quotient — . . .

aus der Schlingen-Hochstzugkraft und der Summe Die Einspannlange betragt allgemein 20 mm. In Ausnahme-

der Ausgangsfeinheiten beider Fasern. f:;illen (z. B bgi kur;en Fa_serp) ist augh eine k!einere E?pspann-
lange zulassig. Wird mit einer kleineren Einspannlénge als

2.3 Feinheitsbezogenes Schlingen-Hochstzugkraft- 20 mm gearbeitet, so ist dies im Prufbericht anzugeben.

Verhiiltnis ;g 6.2 Vorspannkraft
Das feinheitsbezogene Schlingen-Hochstzugkraft-Verhaltnis
rH,s ist das Verhdltnis zwischen der feinheitsbezogenen
Schlingen-Hochstzugkraft fy s und der feinheitsbezogenen
Hochstzugkraft fy, bestimmt nach DIN 53 816

Eine definierte Vorspannkraft bei der Einspannung der
beiden Fasern ist nicht erforderlich. Es ist aber darauf zu
achten, dafB die Fasern nicht gedehnt werden.

Die Fasern sind so einzuspannen, daB nach einem kurzen

fus Weg der ziehenden Einspannklemme (maximal 2 mm) eine
THs = f—H Deformation der Faser und damit eine Zugkraft entsteht.
6.3 Verformungsgeschwindigkeit
3 Kurzbeschreibung ‘[l)viafehI\e/;arformungsgeschwindigkeit ist nach DIN 53816 zu

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Von zwei Fasern wird die Ausgangsfeinheit bestimmt. Fur den

Schiingenzugversuch wird eine der beiden Fasern als .
Schiinge in die obere Kilemme und die andere Faser als 7 Probenahme und Probenvorbereitung

Schlinge in die untere Klemme einer Zugprifmaschine so  Fiir die Probenahme gilt DIN 53 816

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN

Documents

- - =
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstrae 6, 1000 Berlin 30 DIN 53 643 ,'eilaowmaswéiwh ub
03.88 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 53843-2:1988-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-53843-2-1988-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-53843-2-1988-03

Seite 2 DIN 53 843 Teil 2

erste Faser

-]
¢ (] { t‘*

zweite Faser
a) b)

Bild 1.

8 Angleichen der Proben an das Normalklima

Die Proben sind vor dem Versuch dem Normalklima nach
DIN 53 802 anzugleichen.

9 Durchfiihrung

Der Versuch ist im Normalklima nach DIN 53 802 durchzu-
fihren.

9.1 Bestimmung der Ausgangsfeinheit

Von der dem Normalklima angeglichenen Laboratoriums-
probe werden fiirjeden Versuch 2 Fasern entnommen und fir
jede Faser die Ausgangsfeinheit bestimmt. Hierbei ist zu
beachten, daB die Fasern nicht beschadigt werden. Die ermit-
telte Feinheit ist fiir jede Faser einzeln festzuhalten.

9.1.1 Bestimmung der Feinheit nach dem
Schwingungsverfahren

Bei Fasern, deren Feinheit sich nach dem Schwingungs-
verfahren bestimmen IdB8t, wird die Feinheit nach DIN 53 812
Teil 2 bestimmt.

9.1.2 Bestimmung der Feinheit mittels Messung des
Faserdurchmessers

Dieses Verfahren kann fir Fasern mit kreisformigem oder
anndhernd kreisformigem Querschnitt wie z. B. Wolle und
bestimmte Chemiefasern angewandt werden.

Hierbei werden die fiir den Schlingenzugversuch entnom-
menen Fasern einzeln nebeneinander auf einem Rahmen
aufgespannt, wobei sie geradegerichtet, aber nicht voll
entkrauselt werden. Die lichte Weite der Rahmendoffnung in
Faserrichtung muB gréBer sein als die Summe aus dem
Klemmenabstand und den beiden Klemmenbreiten. Zum
Aufkleben wird zweckmaBig an dem Rahmen Klebeband mit
der klebenden Flache nach oben angebracht; nach Fiillen
eines Rahmens mit Fasern wird die kiebende Flache durch ein
zweites Klebeband abgedeckt. An jeder der so aufgespann-
ten zu prufenden Fasern wird an mindestens drei Stellen der
Durchmesser gemessen. Dazu wird ein Mikroskop mit etwa
500facher VergroBerung und einem MeBokular benutzt. Eine
Einbettung der Fasern in ein besonderes Einbettungsmittel
erfolgt dabei nicht. Zum Einspannen in die Zugpriifmaschine
werden die Fasern aus dem Rahmen herausgeschnitten.

Aus dem so ermittelten Faserdurchmesser wird die Feinheit
der Faser mittels der Dichte nach DIN 53 810 errechnet.

9.2 Einspannen der Fasern in die Zugpriifmaschine

Zwei Einzelfasern werden auf einer zur Faser kontrastfar-
bigen Unterlage kreuzweise (bereinandergelegt (siehe
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Bild 1a). Die beiden Enden der unten liegenden Faser werden
Uber der anderen Faser zusammengefiihrt und mit einer
Vorspanngewichtsklammer zusammengeklemmt (siehe
Bild 1b). Die beiden Enden der anderen Faser werden mit
einer Pinzette zusammengefaBt (siehe Bild 1c) und in die
Zugpriifmaschine so eingespannt, daB sich die Umschlingung
der Fasern in der Mitte des Abstandes zwischen den
Klemmen befindet.

Die Faserschlingen sind in die Klemmen der Zugprif-
maschine so einzuspannen, daB die eingespannten Faser-
enden in der Einspannklemme jeweils unmittelbar nebenein-
ander (nicht ubereinander) zu liegen kommen. Die in der
oberen und die in der unteren Klemme eingespannten Faser-
schlingen sollen jeweils in der Mitte der Klemmen einge-
spannt werden.

Beim Einspannen ist zu beachten, daB die Fasern mit einer
Pinzette nur an den Faserenden gefaBt und nicht mit den
Fingern beriihrt werden.

Die Ausbildung der Einspannklemmen der Zugpriifmaschine,
insbesonders das Material der Klemmenbacken (Klemmen-
backenbelag), und der Klemmendruck auf die Fasern miissen
so sein, daB die Fasern an den Klemmen nicht beschadigt
werden und wahrend des Schlingenzugversuches nicht aus
den Klemmen rutschen.

9.3 Feststellung des Schlingenbruches

Nach jedem Schlingenzugversuch ist festzustellen, ob der
Bruch an einer oder an beiden Fasern in unmittelbarer Nahe
der gegenseitigen Umschlingung erfolgte.

9.3.1 Keine der beiden Fasern ist an bzw. in unmittelbarer
Nahe der Umschlingungsstelle gerissen: Das Ergebnis darf
nicht verwertet werden.

9.3.2 Eine Faser ist an bzw. in unmittelbarer Nahe der
Umschlingungsstelle gerissen. Es ist festzustellen, welche der
beiden Fasern gerissen ist: Die Schlingen-Hochstzugkraft
und die Ausgangsfeinheit der gerissenen Faser sind fest-
zuhalten.

9.3.3 Beide Fasern sind an bzw. in unmittelbarer Nahe der
Umschlingungsstelle gerissen: Die Schlingen-Hochstzug-
kraft und die Ausgangsfeinheiten beider Fasern sind fest-
zuhalten.

10 Anzahl der Priifungen

Die Anzahl der Priifungen wird nach DIN 53 804 Teil 1
bestimmt. Es wird jedoch empfohlen, pro Laboratoriums-
probe mindestens 20 Priifungen durchzufiihren.
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