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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung von verarbeiteten
Garnlangen in textilen Flachengebilden. Diese Norm ist
anwendbar, wenn eine gréBere Lange des zu untersu-
chenden Garnes unbeschadigt und nicht bleibend
gedehnt aus dem Flachengebilde entnommen werden
kann. Diese Norm ist nicht anwendbar auf maschenbil-
dende Elastogarne.

Die Kenntnis der Garnlénge ist z.B. notwendig, wenn das
Verhéltnis von Warenbreite bzw. Warenldnge zu verarbei-
teter (benétigter) Garnlange bestimmt werden soll.
SchlieBlich kann aus den nach dieser Norm ermitteiten
Garnlangen die Feinheit der — allerdings im verarbeiteten
Zustand vorliegenden — Garne nach DIN 53830 Teil 3
bzw. Teil 4 bestimmt werden.

2 Begriffe

21 Lange [,
Die Lange I, ist der Abstand zweier Markierungen auf
dem Flachengebilde.

2.2 Lénge [;

Die Lange I ist der Abstand der Markierungen auf dem
Garn nach dessen Entnahme aus dem Flachengebilde
und Streckung unter den Bedingungen dieser Norm.

2.3 Einspannlange [,
Die Einspannlange [, ist der Abstand der Klemmpunkte
der beiden Einspannklemmen.

2.4 Vorspannkraft F,

Die Vorspannkraft F, ist die Kraft, unter der das Garn zur
Bestimmung der Lange [; gestreckt wird.

2.5 Rapportr

Der Rapport r ist die kleinste Anzahl Bindungselemente
(Verkreuzungspunkte, Maschen, Flottungen), die far eine
bindungsbedingte Musterung benétigt werden (siehe
DIN 61101 Teil 1 und DIN 62050 Teil 1).

2.6 Rapportfadenlénge [,

Die Rapportfadenlange I, ist die Lange eines in einem
Rapport eingebundenen Garnes, das unter den Bedin-
gungen dieser Norm gestreckt wurde.

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN

Die Rapportfadenlange I, errechnet sich aus dem Quo-
tienten, gebildet aus der Lange I; und der Anzahl # der
Rapporte, die zwischen den Markierungspunkten der
Strecke [, enthalten sind.

lg
L

2.7 Einarbeitung E
Die Einarbeitung E ist das Verhdltnis zwischen der Diffe-
renz der Langen [;und [,, sowie der Lénge [;.

-1, Ly

S I

2.8 Einarbeitungsverhaltnis e
Das Einarbeitungsverhdltnis e ist das Verhdltnis zwischen
der Lange [, und der Lange .

Ly

e=j =1°E

2.9 Ausarbeitung A
Die Ausarbeitung A ist das Verhalinis zwischen der Diffe-
renz der Langen [;und [, sowie der Lange [,
-1 l
A= —— = Ty
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210 Ausarbeitungsverhiltnis a

Das Ausarbeitungsverhéltnis a ist das Verhéltnis zwi-
schen der Lange [;und der Lange [,

a=7"=A+1

w

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Auf dem an das Normalklima angeglichenen und voll-
standig entspannt vorliegenden textilen Flachengebilde
wird in Richtung der Lage des Garnes ein Abschnitt mar-
kiert, wobei dieser mindestens einen ganzen Rapport
oder ein Vielfaches hiervon betragen muB. Nach Ent-
nahme des Garnes aus dem Flachengebilde wird das
Garn unter einer zuvor zu bestimmenden Vorspann-
kraft F, gestreckt. Man erhdlt die Lange [;.
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4 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens (A) zur Bestimmung von
Garnlangen nach DIN 53 852:

Prifung DIN 53852 — A

5 Geréite und Hilfsmittel

5.1 Massestiicke
zum Aufbringen der Vorspannkraft F,

Bei den meisten Untersuchungen |48t sich bei Verwen-
dung von Priifgerdten nach den Abschnitten 521 und
522 die Lange [; einfach und mit ausreichender Genau-
igkeit durch Aufbringen einer Vorspannkraft F, mittels
Massestlicken bestimmen. Hierflr sind Massestlicke zu
verwenden, die den Angaben nach Tabelle 1 entsprechen.

5.2 Prifeinrichtungen

521 Langenmeftafel
Die LangenmeBtafel besteht aus einer senkrecht stehen-
den MeBtafel mit feststehender oberer Klemme und mit in
Millimeter geteilter Skale.

5.2.2 Drehungspriifgerit

Mit Ausnahme von Drehungsprifautomaten dirfen alle

handelstiblichen Drehungsprifgerate eingesetzt werden.

Anmerkung: Hinsichtlich der zu erwartenden Lange [ ist
der Einsatzbereich der Drehungspriifgeréte einge-
schrankt. Die Lange I; darf nicht gréBer sein als
der maximal mdgliche Klemmenabstand.

5.2.3 Zugprifmaschine

Anwendbar sind alle Zugprifmaschinen, die den Anforde-

rungen der Klasse 1 nach DIN 51221 Teil 1 entsprechen

und nach dem Prinzip der konstanten Verformungsge-
schwindigkeit der MeBprobe arbeiten. Eine Diagramm-
schreibvorrichtung ist zweckmasig.

Anmerkung: Hinsichtlich der zu erwartenden Léange [y ist
der Einsatzbereich der Zugpriifmaschinen einge-
schrankt. Die Lange I darf nicht groBer sein als
der maximal mogliche Klemmenabstand.

6 Versuchsbedingungen

61 Einspannldnge [,

Wird die Bestimmung der Lange I; nicht an der MeBtafel
vorgenommen, so ist die Einspannlange [, der Lange der
MefBprobe anzupassen und in Vorversuchen wie folgt zu
ermitteln:

Normalfall

starke Einkréuselung

im Normalfall wird die Einspannidnge [, gleich dem
Abstand der Markierungspunkte auf dem Flachengebilde
(Lange [,,) gewanhlt (siehe Bild 1a).

Ist das Garn sehr stark eingearbeitet — insbesondere bei
Maschenwaren — erscheint es zweckmaBig, die Ein-
spanniange [, gréBer zu wahlen als die Lange I, (siehe
Bild 1b).

Andererseits kénnen MeBproben nach ihrer Entnahme
aus dem Flachengebilde deutlich einspringen (z.B. Ela-
stogarne) oder eine kaum merkliche Einarbeitung aufwei-
sen, wodurch beim Einspannen in das Prifgerat die
Gefahr einer unzuldssigen Verdehnung des Garnes
besteht. Daher ist es erforderlich, die Einspannlénge I,
kleiner zu wahlen als die Lange [, (siehe Bild 1c).

6.2 Vorspannkraft F,

Bei der Bestimmung der Lange [; missen die Garnab-
schnitte unter einer feinheitsbezogenen Vorspannkraft E,
stehen. Fir die meisten Anwendungen entspricht diese bei:

- Filamentgarnen und Spinnfasergarnen 0,5 cN/tex
— texturierten Garnen 2,0 cN/tex
— Elastogarnen 0,01 cN/tex

Hieraus resultieren Vorspannkrafte F,, die in Tabelle 1
nach Feinheitsgruppen zusammengefaBt sind.
Wegen der stark fixierten Bogigkeit mancher Proben ist
es jedoch erforderlich, die fir eine vollstédndige Streckung
der MeBprobe notwendige Vorspannkraft F, in Vorversu-
chen wie folgt zu bestimmen (siehe auch Abschnitt 151):
10 s nach Beginn der Einwirkung der Vorspannkraft F, ;)
wird die Lange lf(i) der MeBprobe des Vorversuches
abgelesen, wobei fur den 1. Versuch (i =1) die Vor-
spannkraft F,; .,y der in Tabelle 1 wiedergegebenen
Vorspannkraft F, entspricht. An derselben MeBprobe
wird nun die doppelte Vorspannkraft

Fi.y=2" Ey
aufgebracht, 10 s danach die Lange I¢; . y) abgelesen und
der Quotient aus den Langen g .1, und g gebildet.
Ist dieser Quotient kleiner als 1,01, so ist die kleinere der
beiden zuletzt aufgebrachten Vorspannkréfte F,;, und
F,(; .1y anzuwenden, anderenfalls sind weitere Versuche
(i = i +1) erforderlich, indem die zuletzt aufgebrachte Vor-
spannkraft F,; ., erneut verdoppelt wird, so lange bis die
Bedingung

Le:

HD 01

£(i)

erfiillt ist. Die so bestimmte Vorspannkraft wird fir alle
MeBproben aus der entsprechenden Laboratoriumsprobe
angewendet.

geringe Einkrauselung

éj
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a) b) c)

Bild 1. Zusammenhang zwischen der Einspannlange [, der Lange [, und der Lange [
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Tabelle 1. Vorspannkréfte F,
Massesticke in Gramm (Vorspannkraft F,)
zum Aufbringen der feinheitsbezogenen Vorspannkraft f, far
Nenn- OngIStfemhe't Filamentgarne Texturierte Elastogarne
Spinnfasergarne Garne

0,5 cN/tex 2,0 cN/tex 0,01 cN/tex
bis 1,2 05 2,0 0,01
lber 1,2 bis 1,6 0,7 28 0,02
Uber 1,6 bis 2,4 1,0 4,0 0,02
Uber 2,4 bis 36 1,5 6,0 0,03
Gber 3,6 bis 54 22 9,0 0,05
lber 5,4 bis 8,0 33 134 0,07
Gber 8,0bis 120 5,0 20,0 0,10
Uber 12,0bis 16,0 7,0 28,0 0,15
lber 16,0bis 24,0 10,0 40,0 0,20
Gber 24,0bis 36,0 15,0 60,0 0,30
Gber 36,0bis 54,0 22,5 90,0 045
Uber 54,0 bis 80,0 335 134,0 0,65
Uber 80,0 bis 120,0 50,0 200,0 1,00
dber 120,0 bis 160,0 70,0 280,0 1,50
Gber 160,0 bis 240,0 100,0 400,0 2,00
Uber 240,0 bis 360,0 150,0 600,0 3,00
Gber 360,0 bis 540,0 225,0 900,0 4,50
Uiber 540,0 bis 800,0 335,0 1340,0 6,50
(ber 800,0 bis 1200,0 500,0 2000,0 10,00
Giber 1200,0 bis 1600,0 700,0 2800,0 15,00
Uber 1600,0 bis 2400,0 1000,0 4000,0 20,00

Anmerkung: Die jeweilige Vorspannkraft F, ist langsam
und gleichméBig aufzubringen. Sind weder Nenn-
noch Istfeinheit der Garne bekannt, so ist vorab
die Istfeinheit nach DIN 53830 Teil 3 oder Teil 4 zu
bestimmen.

7 Probenahme

Es sind DIN 53803 Teil 1 und Teil 2 zu beachten. Bei der
Probenahme gilt folgende Reihenfolge:

Aus dem Priiflos werden in ausreichender GréBe die
Laboratoriumsproben, aus diesen die Probesticke und
daraus die MeBproben entnommen. Das Probestlick muB
so groB sein, daB in Ubereinstimmung mit den Abschnit-
ten 8.2 und 11 die erforderliche Anzahl MeBproben der
Lange L, enthnommen werden kann.

Z100mm. | aporatoriumsprobe

Stuckanfang

=100mm

Probestiick

Bild 2. Flachengebilde und daraus entnommene MeBproben
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8 Probenvorbereitung

8.1 Angleichen der Probestiicke
an das Normalklima und Entspannen
der Probestiicke

Bevor nach Abschnitt 8.2 markiert werden kann, missen
die Probestiicke dem Normalklima DIN 53802 — 20/65
angeglichen werden. Dazu sind die Probestiicke auf waa-
gerechten, ebenen und glatten Unterlagen auszulegen.
Auf diese Weise soll ein Entspannen erreicht werden. Ob
die Probestlicke vollstandig entspannt sind, wird durch
Messung — nicht vor Ablauf 1 Stunde — des Abstandes
von zwei zuvor beliebig auf den Probestlcken aufge-
brachten MeBmarken kontrolliert. Der Unterschied des
MeBmarkenabstandes von einer Messung zur néchsten
darf nicht gréBer als 0,2 % sein, anderenfalls bendétigt der
Ausgleichsvorgang weitere Zeit.

Uberstehende Enden zum
Einspannen der Mellprobe

Markierung (Lange ¢,

aus dem Probestlick entnommene MeBprobe

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-53852-1991-09
http://avadocuments2026.com/doc/din-53852-1991-09

