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Prdafung von Textilien D | N
WeiterreiBversuch an textilen Flachengebilden 53_859
Trapez-WeiterreiBversuch Teil 5

Testing of textiles; tear growth test on textile fabrics; trapezoid test
Essai des textiles; essai de résistance a la déchirure des textiles; essai au trapéze

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck 5 Gerite

Diese Norm gilt flir Gewebe und Gewebe mit Elastomer- 5.1  Zugprifmaschine

oder Kunststoffbeschichtung, die bei einer WeiterreiBpru- Zugprifmaschine der Kiasse 1 nach DIN 51221 Teil 1 mit
fung nach den in DIN 53859 Teil 1 bis Teil 4, bzw. fiir be-  yem prinzip der konstanten Verformungsgeschwindigkeit
schichtete Flachengebilde in DIN 53356, festgelegten  yer Megprobe. Da lediglich die héchste Zugkraft zur Aus-
Prafverfahren zu methodischen Schwierigkeiten neigen, wertung herangezogen wird, ist ein Schreibgerat nicht
z.B. zum seitlichen Herausziehen der Faden bei Gewe-  ;\ingend erforderlich. Eine Diagrammaufzeichnung solite
ben. vorgenommen werden, um den einwandfreien Ablauf des
Der WeiterreiBversuch dient zur Bestimmung des Wider-  Versuches tiberpriifen zu kénnen.

standes, den eine flr die Prifung fadengerade bzw. recht-

winklig zur Langsrichtung der MeBprobe eingeschnittene .

MeBprobe aus dem zu prifenden textilen Flachengebilde 5.2 Einspannklemmen

dem WeiterreiBen entgegensetzt. Als Einspannklemmen sind Backenklemmen ausreichen-
Das Prifverfahren entspricht bezlglich der Art der der Breite zu verwenden, so daB3 die volle Breite der Me-
MeBprobenbeanspruchung DIN 53363 und probe gleichméBig geklemmt wird.

DIN EN 29 073 Teil 4.

Fur Vliesstoffe gilt DIN EN 29 073 Teil 4. 53 Schablone

Schablone nach Bild 1.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend
zu wahlen

2 Begriff

2.1 Trapez-WeiterreiBkraft Fy 1

Die Trapez-WeiterreiBkraft Fy, 1 ist die héchste Zugkratt,
die in einem Zugversuch ermittelt wird, um die mit einem

Einschnitt versehene MeBprobe in geradliniger Fortset-
zung der Einschnittrichtung weiterzureiBen.
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3 Kurzbeschreibung des Verfahrens / m_‘ Y} \
Auf dem textilen Flachengebilde wird nach Festlegung |
der Norm ein Trapez markiert, ausgeschnitten und mittig i
in der kdrzeren Parallelseite mit einem Schnitt versehen. M
Die nicht parallelen Seiten der trapezférmigen MefBprobe 15021
werden in die Klemmbacken eines Zugprifgerétes einge-

spannt. 2304
Die MefBprobe wird bis zum Bruch auf Zug beansprucht.

Dabei tritt ein WeiterreiBen in Querrichtung ausgehend  Bjid 1. Schablone zur Herstellung der MeBprobe
von dem vorbereiteten Einschnitt auf.
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Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

4 Bezeichnung 6 Probenahme und ProbenmaBe

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Weiter- 6.1  Allgemeines
reiBkraft von textilen Flachengebilden nach DIN 53859 . | . ..o ot DIN 53803 Teil 1 und Teil 2. Aus der Ge-

Teil 5 (5) mit dem:I'rapez-WeiterreiBversuch (A): samtmenge soll die Laboratoriumsprobe so ausgewahlt
Prifung DIN 53859-5-A werden, daB sie fir deren Eigenschaften représentativ ist.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Textilnorm, Normenausschuf Textil und Textiimaschinen im DIN
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Seite 2 DIN 53 859 Teil 5

Dies ist erfahrungsgeman zweifelhaft, wenn die Laborato-
riumsprobe lediglich vom Anfang oder Ende der Waren-
bahn entnommen wird. Die Zulassigkeit der Probenahme
vom Anfang oder Ende einer Warenbahn muf3 deshalb
gepruift werden.

Mindestens eine Laboratoriumsprobe wird mit etwa
700 mm Lénge lUber die ganze Bahnbreite enthommen.
Die Gewebe oder Vliesstoffe diirfen an den Stellen, wo
die Laboratoriumsprobe entnommen wird, keine sichtba-
ren Fehler oder Schaden, Knicke oder Knitterstellen
haben.

6.2 MaBe und Anzahl der MeBproben

Es sind mindestens je 5 MeBproben in Langs- und Quer-
richtung aus der Laboratoriumsprobe auszuschneiden.
MaBe nach Bild 2.
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Bild 2. MaBe der Mef3probe

6.3 Entnahme der MeBproben

Die MeBproben sind in mindestens 100 mm Abstand von
der Kante der Warenbahn mdglichst tiber die gesamte
Warenbreite zu entnehmen.

Bei Geweben sind die MeBproben flir den Trapez-Weiter-
reiBversuch in Kettrichtung, bei dem die Kettfaden zerris-
sen werden, moglichst so uber die Gewebebreite verteilt
zu entnehmen, daB jede MeBprobe jeweils andere Kettfa-
den enthdlt; fir den Versuch in SchufBrichtung, bei dem
die SchuBfdden zerrissen werden, sind die MefBproben
mdglichst so Uber die Gewebeldange verteilt zu entneh-
men, daB jede MeBprobe jeweils andere SchuBfaden ent-
halt.

7 Probenvorbereitung

Fur das Ausschneiden der MeBprobe, das Einschneiden
und das Anbringen von Markierungen fiir die Einspann-
klemmen ist es zweckmaBig, eine Schabione nach Bild 1
zu verwenden. Bei Geweben sind die Schnitte der paral-
lelen Langsseiten und des Einschnitts fadengerade aus-
zufuihren.

8 Anzahl der Einzelversuche

Es sind mindestens je 5 Einzelversuche in Langs- und
Querrichtung zur Warenbahn durchzufihren.

Ist fur den Mittelwert ein bestimmter Vertrauensbereich
vorgeschrieben, so sind grundsatzlich so viele weitere
Laboratoriumsproben zu je 5 MeBproben zu prifen, bis
dieser Vertrauensbereich erreicht oder unterschritten ist.

9 Angleichen der MeB3probe
an das Normalklima

Die MeBproben sind vor der Prufung dem Normalkiima
DIN 53 802-20/65 anzugleichen.

10 Durchfiihrung

Die Priufung wird im Normalklima DIN 53802-20/65
durchgefinhrt.

Der Kraftbereich an der Prifmaschine ist so zu wahlen,
daB der Bruch der MeBprobe zwischen 10% und 90 %
des Héchstwertes des MeBbereiches erfolgt.

An der Zugprifmaschine wird der Abstand zwischen den
Einspannklemmen auf etwa 100 mm eingestellt.

Die MeBprobe wird in die Einspannklemmen so einge-
spannt, daB die auf ihr angebrachten Markierungen még-
lichst genau mit dem jeweiligen Einspannklemmenrand
zusammenfallen (siehe Bild 3).

obere Einspannklemme

Mefprobe

untere Einspannklemme

Bild 3. An den Markierungen eingespannte MeBprobe
vor der Prifung

Die Abzugsgeschwindigkeit der ziehenden Einspann-
klemme muf3 (100 £ 5) mm/min betragen.

Die Prifung wird bis zum Bruch der MefB3probe durchge-
fahrt.

Es ist zweckmaBig, die Zugkraft wahrend der Prifung mit
einem Schreibgerét aufzuzeichnen. Ein Beispiel dieses
Diagramms zeigt Bild 4.

11 Auswertung

Fur die Auswertung gilt DIN 53804 Teil 1.

Die Trapez-WeiterreiBkraft Fy, r wird auf der Kraftanzeige-
vorrichtung abgelesen oder aus dem Diagramm (siehe
Bild 4) entnommen.

Aus den Einzelwerten der Trapez-WeiterreiBkraft sind,
getrennt nach Langs- und Querrichtung bzw. in Kett- und
SchuBrichtung, Mittelwert, Vertrauensbereich und Stan-
dardabweichung auf 3 benannte Stellen sowie Variations-
koeffizient und relative Weite des Vertrauensbereiches

des Mittelwertes auf 0,1 % zu berechnen und ﬁff&bﬁh‘l ents
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