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Priifung von Textilien —

Priifung der Ausbeulneigung DIN

von textilen Flachengebilden
Ellenbogenverfahren, statische Beanspruchung

53 860

Teil 1

Testing of textiles; testing of the bulging tendency of textile fabrics; elbow-test, static strain

Essai des textiles; examen du comportement élastique des étoffes, détermination du pochage; essai du ,,coude’’, charge

statique

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das in dieser Norm beschriebene Verfahren simuliert
apparativ das Ausbeulen, wie es beim Tragen von Beklei-
dung — z. B. an den Ellenbogenpartien der Arme! — in
der Praxis entstehen kann.
Das Verfahren ist anwendbar an Web- und Maschenwaren
fur den Bekleidungssektor.

2 Mitgeltende Normen

DIN 53 802 Prifung von Textilien; Angleichen

der Proben an das Normalklima

Priifung von Textilien; Probenahme,
Statistische Grundlagen der Probe-
nahme bei einfacher Aufteilung

DIN 53 803 Teil 1

DIN 53 803 Teil 2 Prifung von Textilien; Probenahme,

Praktische Durchfiihrung
Priifung von Textilien; Auswertung
der MeRergebnisse

Prifung von Textilien; Bestimmung
der MaRanderung von textilen Fla-
chengebilden, Dampfen auf Biigel-
maschinen

DIN 53 804

DIN 53 894 Teil 2

DIN 64 107 Teil 1
DIN 64 108

Kratzendraht, rund

Textilmaschinen;  Kratzenbander;
Begriffe, Sticharten, Stichbreiten

3 Begriffe

3.1 Ausbeulneigung

Unter der Ausbeulneigung eines textilen Flachengebildes
im Sinne dieser Norm wird die Eigenschaft verstanden,
dal durch eine festgelegte Verformung eine bleibende
Ausbeulung entsteht.

3.2 Ausbeulung H

Unter der Ausbeulung H wird die in festgelegter Art
gemessene Scheitelnohe der Beule einer armelartigen
MeRprobe nach einer festgelegten Beanspruchung durch
das Ausbeulgerat und anschlieRender Erholung verstanden

(siehe Bild 1).
H=h2 —h1

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die in Form eines Armels zusammengeklebte MeRprobe
wird Uber die einen Arm imitierende Priifeinrichtung
gezogen und durch Anwinkeln des Unterarmes 2 Stunden
lang statisch beansprucht. Nach Absenken des Unter-
armes und einer Erholungszeit von 12 Minuten wird die
MeBprobe von dem Arm abgenommen und lber das
zunachst vertikal stehende MeRlrohr gezogen. Nachdem
das Melrohr in eine horizontale Lage gebracht worden
ist, wird mit Hilfe einer Beleuchtungseinrichtung der
Schatten der MeBprobe auf einen Schirm projiziert, auf
dessen Skale die Hohe sowohl des ausgebeulten als auch
des nicht beanspruchten Teils der MeRBprobe abgelesen
wird, Die Differenz der beiden Zahlenwerte ist die Aus-
beulung Hy 5.

Nach einer weiteren Erholungszeit von (24 + 1) Stunden,
wahrend der die MelRprobe auf dem horizontalen MeR-
rohr bleibt, wird die Ausbeulung H,, bestimmt.

5 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 53 860 Teil 1 (01)
zur Bestimmung der Ausbeulneigung (A):

Prifung DIN 53 860 — 01 — A

__Probe

Bild 1. MeRrohr mit Probe, Prinzipskizze

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 6
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6 Gerate und Hilfsmittel
6.1 Ausbeulgerat

Zur Ausbeulung der MeRprobe wird ein Ausbeulgerat 1)
benutzt, dessen prinzipieller Aufbau aus Bild 2 ersichtlich
ist. Das Gerat besteht aus einem Grundgestell (1), bei
welchem der Arm von unten frei zuganglich ist, einem
Oberarm (2), einem Unterarm (3} und einer wegnehm-
baren Stitze (4). Der Oberarm (2) ist mit Hilfe eines
Gewindebolzens (5) an der Senkrechten des Grundge-
stells (1) so befestigt, dall seine Langsachse mit dem
senkrechten Teil des Grundgestells einen Winkel von 10°
bildet. Der Unterarm ist an seinem einen Ende kugel-
kalottenformig ausgebildet und im Gelenk (6) des dort
in einer Gabel auslaufenden Oberarms drehbar gelagert.
Der Unterarm hangt zunachst senkrecht beim Aufziehen
der Mefprobe nach unten und wird zur Ausbeulung der
MeRBprobe waagerecht gestellt und hierbei auf die Stiitze
(4) aufgelegt. Da die Oberflachenbeschaffenheit des Armes
wesentlichen EinfluR auf das Priifergebnis besitzt, sind
nur Gerate gleicher Bauart zu verwenden (Gewahrleistung
des Priifgerateherstellers).

Am Umfang der Kreisplatte (7) sind in gleichen Abstan-
den 4 Schraubenfedern (8) angebracht, die jede eine
Federkonstante von (160 = 30) N/m besitzen. An dem
freien Ende jeder Schraubenfeder befindet sich eine
Halterung (9), in die die MeRprobe je nach Warenart
unmittelbar oder zusammen mit einem Ring eingespannt
wird.

[

Bild 2. Ausbeuigerdt (schematisch) in Verformungsstetlung

6.2 MeRBvorrichtung

Zur Messung der Ausbeulung wird eine MeRvorrichtung 1)
nach Bild 3 und Bild 4 verwendet. Sie besteht aus einem
MeRrohr (10), iber das die beanspruchte MeRprobe
geschoben wird, mit einer Federklemme (11), die die
MeRBprobe gegen Verschieben sichert. Weiterhin wird
eine elektrische Beleuchtung (12) und ein Schirm (13)
mit einer Skale bendtigt. Eine Skaleneinheit entspricht
1 mm Ausbeulung. Das Grundgestell des Melirohres ist
tiber ein Gelenk mit der Grundplatte (14) verbunden und
kann um die Achse (15) um 90° gegen diese gedreht
werden.
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Die elektrische Beleuchtung befindet sich auf der gleichen
Hohe wie die Oberkante des horizontalen MeRRrohres (10)
und erzeugt Licht von einer Intensitat, dall auch bei hel-
ler Umgebung ein deutlicher Schatten der Mel3probe auf
den Schirm (13) geworfen wird.

Anmerkung: Fallsinnerhalb von 24 Stunden meh-
rere MelSsproben gemessen werden sollen, empfiehlt sich
die Verwendung einer entsprechenden Anzahl von Mel3-
rohren.
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Bild 4. MeBrohr {schematisch)

6.3 Schablone

Die Markierung der Mel8proben wird zweckmaRigerweise
unter Zuhilfenahme einer Schablone mit den MaRen
300 mm x 193 mm (Schablone A) bzw. 300 mm x 173 mm
(Schablone B) vorgenommen. Je nach Warenart wird
Schablone A oder Schablone B verwendet. (siehe auch
Abschnitt 7.3).

6.4 Biigelbrett

Zur Vorbereitung der Mel3probe wird ein Biigelbrett 1)
nach Bild 5 verwendet. Der freie Arm (16) des Biigelbretts
mull mindestens die Lange der MelRprobe haben. Er wird
an seinem Ende durch eine wegklappbare Auflage (17)
unterstitzt.

1) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellenverzeichnis fiir normgerechte
Erzeugnisse im DIN Deutsches Institut fiir Normung
e.V., BurggrafenstraRe 4-10, 1000 Berlin 30.
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