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Scheverpriifungenvontextilen Fldchengebilden 53863
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Testing of textiles. Abrasion test methods for textile planar fabrics, principles

1. Zweck und Anwendung (Berst- oder Zugfestigkeitsverluste, Anderung der Deh-
nung, der Elastizitdt usw.) beurteilt. Ebenso konnen
auch Merkmale der Verdnderung des Warenbildes und
andere Kenngréfien (z.B. Aufrauhen, Noppen- bzw. Pill-
bildung, Sichtbarwerden der Bindung, Farbdnderung, Luft-
oder Lichtdurchléssigkeit usw.) zum Beurteilen heran-
gezogen werden. Beim Durchscheuerversuch gibt die
Scheuerdauer oder Anzahl der Scheuerhibe oder Um-
drehungen des Scheuermittels oder der Probe bis zur
ersten erkennbaren Lochbildung oder Zerstérung einen
Anhalt fir das Beurteilen der Scheuerbesténdigkeit.

Das Scheuern spielt eine wichtige Rolle bei der Vielfalt
der Beanspruchungen, die auf Textilien im Gebrauch ein-
wirken und zu ihrem allm&hlichen Unbrauchbarwerden
(Verschleiy) fUhren. Die unter definierten Bedingungen
durchgefihrte Scheuerprifung kann einen Anhalt fir das
voraussichtliche Verhalten des textilen Flachengebildes bei
Scheuerbeanspruchung im Gebrauch geben und erméglicht
in Yerbindung mit der Prifung anderer Eigenschaften die
Beurteilung seiner Gebrauchstichtigkeit fir bestimmte Ver-

wendungsgebiete.
2.7. Scheuverkennlinien sind graphische Darstel-
. lungen der Abhdngigkeiten des Abriebs, der Festigkeits-
2. Begriffe verlustwerte usw. von der Scheuerbeanspruchung.
2.1. Scheuern ist die mit Reibung verbundene Rela-
tiv-Bewegung eines textilen Flachengebildes, der Scheuer-
probe {als Grundkérper), zu einem Scheuermittel bzw.

einem Reib- oder Scheverkdrper (als Gegenkérper), siche 3. Verfahren und Gerdte

auch DIN 50 320. Fir die Scheuerprifung von textilen Flachengebilden ist
2.2. Anscheuvern ist ein Scheuervorgang mit vor- eine grofle Anzahl von Gerdtetypen entwickelt worden,
gegebener Scheuerdauer, ohne dafB} eine sichtbare Zer-  die nach verschiedenen Verfahren arbeiten. Grundsatzlich
stérung (Lochbildung) des textilen Fldchengebildes eintritt.  soll ein Scheuerpriiffgerdt ein Scheuvern zwischen dem
23. Durchscheuern ist ein Scheuervorgang bis Grundkérger (der Probe} einerseits und dem.Gegenkérper
zur sichtbaren teilweisen Zerstérung (oder Lochbildung; (Scheuermmelf Scheverelement) ond?ren"selts erzeugen,
zur Definition der Lochbildung siehe Abschnitt 8.8.) des das d?r praktischen Beanspruchung mdglichst weitgehend
textilen Flachengebildes. entspricht.

Die verschiedenartige Scheuerbeanspruchung in der Praxis
hat zur Folge, daf’ je nach Zielsetzung der Prifung ver-
schiedene Verfahren angewendet werden, die mit den
verschiedenen Priifgerdten verwirklicht werden sollen. Die
Verschiedenartigkeit der Verfahren ist durch die unter-
schiedliche Beanspruchungsart und durch unterschiedliche
Beanspruchungsbedingungen gegeben. Die Gesichtspunkte
sind im wesentlichen:

2.4. Scheververschleif3 bei textilen Flachen-
gebilden nennt man die beim Scheuvern entstehende Ver-
&nderung der Oberflache und ihrer Gefiigestruktur, Die
Oberflache wird vornehmlich verdndert durch Bilden oder
Lostrennen von Faserbruchstiicken oder auch Fasern, durch
die gegenseitige Lageverénderung der Fasern oder Faden
sowie durch Zusammenballen von Faserenden und -bruch-
sticken zu kleinen Kigelchen (Noppen, Nissen, Pllen).
Die Gefiigestruktur wird durch tiefer greifende Lagever- . .
dnderung der Fasern oder Fdden, beispielsweise durch 3.1. Art der Berilhrung zwischen Scheuerprobe

Schieben zwischen Kette und Schuf3 beim Scheuervorgang, und Scheverelement
ver&ndert. auf ausgedehnter Flache

. 2.5. Abrieb?) ist der durch Scheuvern eintretende Ge- auf schmaler langer Fliche (,linie”)
wichtsverlust der Scheuerprobe. Als Faserstaub werden die auf kleinster Fléche (,Punkt”).

meist sehr kleinen Faserbruchstiicke bezeichnet, die beim . .
Scheuern entstehen, sowie die Teilchen der durch Avivieren 3.2, Beanspruchungsrichtung in bezug

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

oder Schmdlzen bzw. Knitterfestausriistung auf die Faser auf die Probe
gebrachten und anschlieBend getrockneten Fremdkérper. bei Flichenberiihrung stefig in einer Richtung
26. Scheuverbestandigkeitistdie Widerstands- hin- und hergehend in einer Richtung
fahigkeit des textilen Flachengebildes gegen Scheuer- gleichsinnige Drehung um eine zur Probenfldche senk-
beanspruchung unter bestimmten Bedingungen. Sie wird rechte Achse
beim Anscheuerversuch beispielsweise nach der Gréfie Wechseldrehung um eine zur Probenfldche senkrechte
des Abriebs (Gewichtsverlust durch Scheuern) oder Achse
nach den Veréinderungen von Materialeigenschaften ohne bevorzugte Richtung
- parallel zur BerGhrungslinie
1) Nach DIN 50 321 auch ,,gewichtsméfliger absoluter Ver- quer zur Beriihrungslinie
schleiflbetrag” genannt. bei Punktberihrung lineare Bewegung

Fortsetzung Seite 2 und 3

Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Materialprifung im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Textilnorm, Fachnormenausschu3 Textil- und Textilmaschinenindustrie im DNA
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3.3. Probeneinspannung
in bestimmter Richtung
in zwei senkrecht zueinander stehenden Richtungen
kreisférmig

3.4. Unterlagen

frei, ohne jede Unterlage
auf festem K&rper unmittelbar aufliegende Probe

auf festem Kdrper mit nachgiebiger Zwischenlage auf-
liegende Probe

auf weicher nachgiebiger Unterlage (z.B. Luftkissen)
aufliegende Probe

3.5. zusatzliche Beanspruchung

stetiger Zug
wechselnder, pulsierender Zug, auch Vibration mit
héherer Frequenz
Biegung (Grenzfall: Knickung) mit bestimmtem Krim-
mungsradius,

Uber Zylinderfiiche,

Uber doppelt gekrimmter Flache

verschiedene Beanspruchungen

3.6. umgebendes Medium

Luft (Klima: verschiedene relative Luftfeuchten und Tem-
peraturen der Raumluft, Aufblasen warmer Luft usw.)
Flissigkeit (Wasser, Farbebdder usw.)

3.7. EinfluBgréBen bei der Versuchsdurchfilhrung
Spannung
Scheverdruck, Andruck
Art des Scheuermittels
Schevergeschwindigkeit
Scheuerdaver
Faserstaubentfernung
Zustand der Probe
bei NaBischeuern: Art und Beschaffenheit der Tauchflotte

Wahrend des Scheuverns kann das textile Flachen-
gebilde gleichzeitig auch weiteren Beanspruchungen,
wie Falten, Biegen, Knicken, Dehnen, Stauchen usw.
unterworfen sein, von denen das Ergebnis der Scheuer-
prifung in hohem Maf3e abhéngt.

Die in der Praxis zur Verfigung stehenden Scheuerprif-
gerdte lassen sich nach den aufgezdhlten Gesichtspunkten
einteilen. Infolge der verschiedenen Beanspruchungsarten
wird eine eindeutige Zuordnung der Prifergebnisse, die mit
einem Priifgerdtetyp erhalten wurden, auf diejenigen eines
anderen Prifgerdtetyps im allgemeinen nicht oder nur fiir
Sonderfdlle mdglich sein. Ein Priifergebnis wird sich also
nur auf den bestimmten Prifgerétetyp beziehen, mit dem
die Scheverpriffung durchgefiihrt wurde. Die in Vorbereitung
befindlichen Normen fiir die einzelnen Prifgeratetypen
geben die entsprechenden Prif- und Auswertevorschriften.

4. Scheuermittel

Das als Gegenkdrper dienende Scheuermittel muf3 stets so
gewdihlt werden, daf3 die Scheuerbeanspruchung den in der
Praxis auftretenden Bedingungen mdglichst entspricht. Die
Scheuerbeanspruchung wirkt hauptsachlich durch Knicken
und Splittern der Einzelfasern und meist nur in geringerem
Mafle durch Schneiden oder Schleifen. Demzufolge muf
auch das Scheuvermittel so ausgewdhlt werden, daf3 es fir
den verwendeten Gerdtetyp unter den gewdhlten Prif-
bedingungen die der Praxis entsprechende Beanspruchung
bewirkt. Zum Erzielen von Priifergebnissen, die in angemes-
sener Prifdauer zu gewinnen sind, werden als Scheuvermittel
verwendet:

Schleifpapier oder -fidchen

Schleifkdrper (z.B. Carborundumkérper)
Gewebe (gleiche oder Vergleichsgewebe)
Borsten

Metall

Gummi

Leder

Polyamid- und andere Kunststoffkdrper

Die Eigenschaften des Scheuermittels missen angemessen
definiert und reproduzierbar sein. (Hierzu ist eine Norm in
Vorbereitung.)

5. Faserstaubentfernung

Der entstandene Faserstaub muf3 (kontinuierlich oder dis-
kontinuierlich, meist durch Abblasen, Absaugen, Abbirsten
oder Ausklopfen) entfernt werden, damit er den weiteren
Scheuervorgang nicht beeinfluit. Das Entfernen des Faser-
staubes soll schonend und stets unter gleichen Bedingungen
geschehen. Bei der Untersuchung von Noppenbildung soll
der Faserstaub nicht entfernt werden.

6. Probenahme und Probenvorbereitung

Bei der Auswahl der Proben aus dem vorliegenden Prifgut
ist DIN 53803 zu beachten. Die entsprechend zugeschnit-
tenen Proben sind vor dem Scheuern im Normalklima (siehe
DIN 53802) auszulegen. Appretierte Waschestoffe kénnen
zuvor einer Waschbehandlung nach Vereinbarung oder
nach DIN 53 892, Abschnitt 6.32 Kochwdsche (Entwurf Mai 56),
unterzogen werden. Das fir den Versuch vorgesehene
Schevermittel wird in der gleichen Weise wie die Proben
im Normalklima ausgelegt.

7. Versuchsdurchfihrung

Die Scheuerpriifung wird bei jedem Prifgerdtetyp nach den
entsprechenden Normen 2) durchgefihrt. Alle Scheuerpri-
fungen sind im Normalklima durchzufihren.

8. MeBgroBen bei der Scheuerprifung

Ziel der Scheuverprifung ist es, den Verschleilbetrag, der
durch eine bestimmte Scheuerbeanspruchung entsteht, zah-
lenmdflig zu erfassen. Zahlenmé&fBig kdnnen zum Beispiel
folgende Kennwerte erfafit werden:

8.1. Abrieb (Gewichtsverlust) nach bestimmter Anzahl
von Scheuerhiiben oder -umdrehungen oder nach bestimm-
ter Scheuverdauer (gewichtsméBige Verschleifigeschwindig-
keit)

8.2. Zugfestigkeit vor und nach bestimmter Anzahl
von Scheuerhilben oder -umdrehungen oder nach bestimm-
ter Scheuverdauer

8.3. Berstfestigkeit vor und nach bestimmter An-
zahl von Scheverhilben oder -umdrehungen oder nach
bestimmter Scheuerdaver

84. Lichtdurchldssigkeit vor und nach bestimm-
ter Anzahl von Scheuerhiiben oder -umdrehungen oder nach
bestimmter Scheuerdauer

85. Luftdurchldssigkeit vor und nach bestimmter
Anzahl von Scheverhiiben oder -umdrehungen oder nach
bestimmter Scheuerdaver

2) Bis zum Vorliegen dieser noch in Vorbereitung befind-

lichen Normen erteilt der FNA Mcierialprﬁfwments
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