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Priifung von Textilien ﬁ- N
Scheuerprifungen von textilen Flachengebilden 53863
Rundscheuerversuch Teil 2
Testing of textiles; abrasion test methods for textile fabrics; rotary abrasion test
Essai des textiles; méthodes d'essais d'abrasion pour des étoffes; essai d'abrasion rotative
Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe Juni 1966 auf die durch das ,Gesetz iiber Einheiten im Megs-
wesen” vom 2. Juli 1969 festgesetzen Einheiten umgestellt, ohne den sachlichen Inhalt zu @ndern.
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58 1 Zweck und Anwendungsbereich 4 Probenahme und Probenvorbereitung
R 3 2‘ Der Rundscheuerversuch dient zur Priifung von textilen :nl::l TZ?I' ;e;nl:l:zll)teenahme" s'"n? i(:I:n'RicEtII'i:i& 803 bTe'Ih]_
582 3| Fachengebilden, die im Gebrauch u. . auch auf Scheve- | 7¥ o8 < €D dschovorvarsuch sind indectens 5 kreie.
L. Ef rungbeansprucht werden. Die Ergebnisse von Rundscheuer- f6r|.ni e P rl:) undsc ]eolaervsr;?{.c hs' ..m'. hst Ins: h .':E'.s
s 88 & versuchen kdnnen nicht unmittelbar mit solchen verglichen 'or™ige Froben von 100 cm? Flache, moglichst gleichmafig
Seeo <l werden, die nach einem anderen Scheuerprifverfahren Uber das Probestiick verteilt, mit einem Locheisen oder mit
QU £ | gewonnen worden sind (siehe auch DIN 53863 Teil 1 und Schere und Scha.blon.e oder m.l.t !-hlfe eines Pl:obenschnek
£Z22 & Bemerkungen zu vorliegender Norm) ders auszuschneiden. ZweckméBig werden die am Rand
caoaQ 9 g ’ der Probe nur lose anhéngenden Randféden entfernt,
o welche bei der spéteren Behandlung verlorengehen kén-
g . .. . " nen, wodurch die Bestimmung des Gewichtsverlustes feh-
gl 2 Arbeitsprinzip des Priifgeréites lerhaft wiirde.
[=] . . ) .
21 Das Arbeitsprinzip des Rundscheuvergeréts nach dieser Bei Gewnrkeq und Gestricken werden vor dem Ausschnei-
21 Norm besteht darin, daB} ein mit Zusatzgewichtsticken ver- den Kartonringe von 113 mm Auﬁendq‘rchmesser und
2 | sehener Reibkdrper die auf einem stumpfwinkligen, sich ]90 mm Innendurchmesse!' auf das ProPestuck geklebt. und
2| drehenden Kegel aufgespannte Probe sténdig léngs der  die Proben am AuBenkreis der Kartonringe ausgeschnitten.
2 | Mantellinie des Kegels berlhrt, wodurch ein Scheuereffekt In Sonderfdllen, z.B. bei der Prisfung von Gewirken und
] in tangentialer Richtung entsteht (siehe Bild). Gestricken, kann die Probenfliche auch kleiner gehalten
E > werden, wenn das Priifgerdt mit einer zusdtzlichen Ein-
a spannvorrichtung fir kleine Priifflichen ausgestattet ist.
4
"3; 4.2 Die Proben werden vor der Priifung an das Normal-
g J‘j_ klima (20 £ 2) °C und (65 * 2) % relativer Luftfeuchte nach
o ’52 DIN 53802 angeglichen. (Appretierte Waschestoffe kén-
] nen auch zuvor einer Waschbehandlung nach Vereinba-
E ] rung oder nach DIN 53 892 Teil 1 unterzogen werden.)
2
5 1 L 4.3 Das fir den Versuch vorgesehene Scheuverpapier
o 2 . pap
b wird in der gleichen Weise wie die Proben an das Normal-
E klima angeglichen.
32
g 5 Prifgerdt!) .
2 Q}_) 5.1 Das Rundscheuergerdt besteht aus einer Einspann-
S ~— - vorrichtung mit Spannkopf als Tréger der zu priifenden
2 Sch b (Gp dkdrper), einer Auf latt
g = cheuerprobe (Grundkdrper), einer Aufspannplatte zur
= ggtﬁ";:,:?ﬁiz?d?:: ﬁ;rgzeorctlsmd Geiger Aufnahme des Reibkdrpers (Gegenkdrper) und dem Be-
s (als Schoppe r-GperGi bekanng wegungsmechanismus. Die Einspannvorrichtung mit dem
o PP stumpfwinkligen Kegel (Offnungswinkel 166°) des Spann-
s kopfes als Auflagekérper der Probe fijhrt eine Taumel-
2 L. ) e Drehbewegung aus, die durch Rotieren des um 7° gegen
8| DasVerfahren ist nicht geeignet fiir die Prifung von solchen e Vertikale geneigten Kegels um diese und seine eigene
textilen Flachquebllden (msbgsondere sehr dshnbaren Achse entsteht. Dabei liegt, entsprechend dem Arbeits-
Geweben, Gewirken und Gestricken), deren Gefiige unter  prinzin nach Abschnitt 2, stets eine etwa 40 mm lange
= der Einwirkung geringer Kréfte stark verformbar ist. Mantellinie der Oberflidche des kegelférmigen Spann-
£ kopfes an der ebenen Reibkdrperfléche an, so daf} jede
% Stelle der etwa 50 cm2 grofien Priiffliche und des Reib-
£ 3 Begriffe kérpers gleichmifig periodisch geschevert wird. ‘
gé Siehe DIN 53863 Teil 1 ,Scheuerpriifungen von textilen 1) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquellen-
:% Fldchengebilden, Allgemeines”, Ausgabe Dezember 1960, verzeichnis fir normgerechte Erzeugnisse im DIN,
Su Abschnitte 2.1 bis 2.6. Burggrafenstrafie 4-10, 1000 Berlin 30.
ac
%’, 5 Fortsetzung Seite 2 bis 4
£¢ Erlduterungen Seite 5
i
<2 Fachnormenausschuf3 Materialprifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Textilnorm, Normenausschuf3 Textil und Textilmaschinen im DIN
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Seite 2 DIN 53 863 Teil 2

5.2 Die Einspannvorrichtung ist als Ringklemme
ausgebildet und kann aus einem &uBeren Ring zur Auf-
nahme der Scheuverprobe bestehen, die durch einen ein-
schraubbaren Spannring mit kegelstumpfférmigem Zwischen-
ring festgeklemmt wird, und dem einschraubbaren Spann-
kopf, der zum Einstellen einer bestimmten Wélbhdhe und
als kegelférmige Auflagefléche der Probe dient. Die ab-
nehmbare Einspannvorrichtung sitzt fest auf einer Mitneh-
merscheibe, die elektromotorisch mit einer Drehzahl von
(75 £ 5) min-! angetrieben wird und die Taumel-Drehbewe-
gung ausfihrt.

5.3 Nach je 100 Scheuerumdrehungen wird das Getriebe
durch eine selbsititige Abstellvorrichtung zum
Stilistand gebracht. Durch einen Umschalter wird die Dreh-
richtung gewechselt. Die Anzahl der Scheuerumdrehungen
wird von einem Zdhlwerk angezeigt. Unter einer von der
Zé&hlvorrichtung angezeigten Scheuerumdrehung ist hierbei
eine volle Drehung der Einspannvorrichtung um 360° zu
verstehen.

5.4 Die Aufspannplatte ist mit 2 Klemmleisten und
einer Spannschraube zum Einspannen des als Reibkdrper
dienenden Scheuerpapiers (siehe Abschnitt 7.5) versehen.
Sie wird von dem einen Ende eines zweiarmigen méglichst
reibungsfrei gelagerten Hebels getragen und durch ein
Gegengewichistick am anderen Hebelarm im Gleichgewicht
gehalten. Durch Aufstecken von Gewichistiicken kann die
AnprefBkraft des Reibkdrpers zwischen 0,5N und 25N ein-
gestellt werden.

5.5 Zum erleichterten Einspannen der Proben
in die Einspannvorrichtung dient ein auf einem Zurichtetisch
fest montierter Ringschlissel mit zugehdriger Holzscheibe,
ein Spannschlissel und eine Einstellehre zum Nachprifen
der die Stoffspannung regelnden Wélbhéhe.

5.6 Die Nullstellung des einstellbaren Mafistabes der
Einstellehre ist dadurch gekennzeichnet, daf3 die
kegelférmige Mantelflache des einschraubbaren Spann-
kopfes die Verldngerung des Mantels des kegelstumpf-
formigen Zwischenrings bildet. In dieser Stellung liegt die
eingespannte Probe bereits unter leichter Vorspannung
vollkommen auf der Mantelflache des einschraubbaren
Spannkopfes.

6 Uberwachung des Prifgerdtes

6.1 Von Zeit zu Zeit ist die gleichmé&Bige Scheverwirkung
des Gerétes nachzupriifen. Man 1&8t den Spannkopf ohne
Scheverprobe gegen ein weifies Blatt Papier schevern, das
zusammen mit einem zwischengelegten Blaupapier {Schicht-
seite nach oben) an Stelle des Schmirgelpapiers auf der
Aufspannplatte eingespannt wird. Nach einigen Scheuver-
umdrehungen wird das Papier darauf gepriift, ob sich der
Farbabdruck gleichmaBig zeigt. Ist dies nicht der Fall, so ist
der Scheverkegel so lange mit Schmirgelpapier feinzu-
schlichten, bis ein gleichméBiger Scheuerabdruck zustande
kommt. Eine scharf begrenzte kreisférmige ungescheuerte
Stelle in der Mitte des Farbabdrucks ist ohne Bedeutung.

6.2 Zur Sicherung einer bestimmten Anprekraft ist von
Zeit zv Zeit das reibungsarme Spiel im Lager des die Auf-
spannplatte und das Gegengewichtstiick tragenden Hebels
nachzupriifen. Bei der Uberprifung muf} sich die Aufspann-
platte bei abgenommener Einspannvorrichtung in der
iblichen Arbeitsstellung befinden. Zum Beurteilen des Rei-
bungswiderstandes wird die Aufspannplatte mit Gewicht-
sticken so hoch belastet, bis sich die Aufspannplatte nach
unten bewegt. Nach Abnehmen der Gewichistiicke wird,
wiederum von der iiblichen Arbeitsstellung der Aufspann-
platte ausgehend, das Gegengewichistiick am entgegen-
gesetzten Hebelende ebenfalls mit Gewichtstiicken belastet,
bis sich die Aufspannplatte nach oben bewegt. Durch Addi-
tion der beiden fir die Bewegung der Aufspannplatte
erforderlichen Belastungen ergibt sich die doppelte Rei-
bungskraft.

Betrdgt der Unterschied der beiden Gewichtsticke mehr
als 30 g l{nd/o?ler die doppelte Reibungskraft mehr als
?1,6|N, so sind die Lagerungen der Aufspannplatte zu Uber-
olen.

7 Versuchsbedingungen

7.1 Auf die Ergebnisse von Scheuerversuchen sind die
Gréfle der gescheuerten Flache, die Nachgiebigkeit des
Grundkorpers bzw. die Beschaffenheit seiner Unterlage, die
Stoffspannung, die Beschaffenheit des Gegenkérpers, der
Scheuerdruck, die Scheuerrichtung und Scheuergeschwindig-
keit, die H&ufigkeit des Richtungswechsels, die Scheuerdauer
und die Entfernung von Faserstaub von EinfluB3. Zur Erzielung
vergleichbarer Ergebnisse missen beim Rundscheuverversuch
folgende Versuchsbedingungen eingehalten werden:

72 DiePrifflache, d.h.die Scheverflidche der Probe
im gespannten Zustand, soll 50 cm2 betragen. Im entspann-
ten Zustand des Stoffes ist die Prifflache entsprechend
geringer; sie ist nach dem Scheverversuch aus dem gemesse-
nen Durchmesser der Scheuerfliche zu berechnen und der
Berechnung des Abriebs zugrunde zu legen.

7.3 Bei Feingeweben kdnnen Unebenheiten im Stoff (Ver-
dickungen, Knétchen usw.), wenn er auf dem harten Metall
des Spannkopfes aufliegt, durch lokale Erhdhung des
Scheuerdrucks zu ungleichmdfiger Scheuerbeanspruchung
fihren. Es empfiehlt sich, insbesondere bei feinen Geweben,
Gewirken und Gestricken, ein gewalktes Uniformtuch als
Scheuverunterlage zv verwenden.

7.4 Die Stoffspannung wird durch Aufwdlben des
Stoffes mit dem Spannkopf (sieche Abschnitt 8.3) auf eine
bestimmte W&lbhdhe eingestellt. Die W&lbhdhe soll im
allgemeinen 5 mm betragen. Bei stark dehnbaren Geweben
und bei Gewirken und Gestricken ist die W&lbhdhe so ein-
zustellen, daf3 sich beim Scheuern keine Falten bilden kdnnen.

75 Als Scheuermittel wird Siliziumcarbid-Scheuer-
papier der Kdrnung 400 fir feine Gewebe, Gewirke und
Gestricke und der Kérnung 280 fir grobere Gewebe, Uni-
formtuche und Teppiche verwendet. Uber Auswahl und
Prifung der Scheuermiitel und die fir verschiedene Typen,
Fabrikate und Fertigungsserien notwendigen Korrekturen ist
eine Norm in Yorbereitung.

Fir jeden Versuch ist ein neuer Scheuerpapiersireifen zu
verwenden. Bei Scheuerversuchen, bei denen die Anzahl
der Scheuerumdrehungen von 500 Gberschritten wird, ist das
Scheuerpapier nach je 500 Umdrehungen zu erneuvern.

7.6 Der Scheverdruck wird durch Belastung ge-
regelt, wobei die Anprefkraft dem Flichengewicht der zv
scheuernden Probe angepaft wird:

Flachengewicht der Probe defgz;eﬁf:gfes
g/m? N
bis 100 1
Uiber 100 bis 150 2
Uber 150 bis 300 5
Uber 300 10

7.7 Zum Verhiten von stdrenden, den Schevereffekt
beeinflussenden Faserzusammenballungen sind nach je 100
Scheverumdrehungen die abgeriebenen Faserteilsticke und
der Faserstaub durch Abbiirsten mit einer weichen Haar-
biirste zu entfernen.

Die beim Schevern abgeriebenen Faserstiicke und der Faser-
staub kénnen auBerdem wihrend des Versuchs durch Ab-
saugen mittels Staubsauger beseitigt werden, wobei zweck-
méBigerweise eine Schlitzdiise anzuwenden ist.
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