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Priifung von Textilien D I

Schrumpfverhalten von einfachen Garnen

~und Zwirnen
Bestimmung des Schrumpfes in Dampf Teil 4

p

53 866

Testing of textiles; shrinkage of single and plied yarns; determination of shrinkage in steam
Essais des textiles; retrait des fils simples et retors, détermination du retrait au milieu de vapeur

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Prifung nach dieser Norm dient dazu, Kennwerte fir
den Schrumpf von einfachen Garnen und Zwirnen durch
die Behandiung in Dampf verschieden gewahlter Dampf-
temperaturen und Dampfdrucke zu bestimmen.

2 Mitgeltende Normen

DIN 53802 Priifung von Textilien; Angleichen der
Proben an das Normalklima

DIN 53803 Teil 1 Priifung von Textilien; Probenahme,
Statistische Grundlagen der Probe-
nahme bei einfacher Aufteilung

DIN 53803 Teil 2 Priifung von Textilien; Probenahme;
Praktische Durchfiihrung

DIN 53866 Teil 1 Priifung von Textilien; Schrumpfver-
halten von einfachen Garnen und Zwir-
nen; Begriffe

3 Begriffe
3.1 Es gelten die in DIN 53866 Teil 1 festgelegten Be-
griffe.

3.2 Dampfschrumpf

Kennwerte, die geméB dieser Norm ermittelt werden, hei-
Ben Dampfschrumpf DS.

Das Behandlungsmedium Dampf kann hierbei verschie-
dene Zustinde haben: NaB/geséttigt/iiberhitzt.

Bei gesattigtem Dampf, auch Sattdampf genannt, stehen
Flussigkeit und Dampf bei einer bestimmten Temperatur
im Gleichgewicht. Druck (= Sattigungsdruck) und Tempe-
ratur (= Sattigungstemperatur) stehen dann zueinander in
fester Beziehung.

Wenngleich das Priifmaterial in verschiedenen Dampfzu-

stdnden behandelt werden kann, ist nur die Behandlung in
Sattdampf iiblich. Eine zusétzliche Indizierung kann des-
halb unterbleiben. Im Priifbericht muB jedoch das Behand-
lungsmedium umfassend beschrieben werden (Zustand,
Druck, Temperatur). Die Behandlungstemperatur wird als
Index mit vorgesetztem t angegeben, z. B. DSyy2s.

3.2.1 Den ,freien Dampfschrumpf* DS; erhédlt man, wenn
keine Vorspannkraft zur Wirkung kommt.

3.2.2 Wirkt auf die MeBproben wihrend der Behandlung
eine Vorspannkraft ein, wird das Ergebnis ,Dampf-
schrumpf unter Vorspannkraft* DS, genannt.

4 Bezeichnung des Verfahrens
Prifung DIN 53866 —T04 — 79

Benennung j

DIN-Hauptnummer
Zusatz Teil 4

die zwei letzten Ziffern
des Ausgabejahres der Norm

5 Probenahme und Probenvorbereitung
Zu beachten sind DIN 53802 und DIN 53803 Teil 1 und
Teil 2.

5.1 Probenahme

Als ,Gruppe* im Sinne von DIN 53803 Teil 1, kann bei
Garnen und Zwirnen jeder nicht unterbrochene Abschnitt
angesehen werden. Als Unterbrechung ist hierbei auch
jede Verbindung durch Knoten, SchweiBen oder Verkleben
anzusehen. Eine Aufmachungseinheit eines Garnes oder
Zwirnes kann einen einzigen nicht unterbrochenen Garn-
oder Zwirnabschnitt enthalten (z.B. Spinnkops ohne
Knoten) oder das Garn oder der Zwirn einer Aufmachungs-
einheit wurde aus verschiedenen nicht unterbrochenen
Garn- oder Zwirnabschnitten kleinerer Aufmachungsein-
heiten zusammengesetzt (z. B. Kreuzspule aus mehreren
Spinnkopsen).

Zwischen solchen nicht unterbrochenen Garn- oder Zwirn-
abschnitten, insbesondere zwischen dem Garn oder Zwirn
verschiedener Aufmachungseinheiten, ist mit einer In-
homogenitit zu rechnen. Die Probenahme ist daher auf
ein derart inhomogenes Material abzustellen. Es muB also
stets, wie in DN 53803 Teil 1 ausgefiihrt, eine geniigende
Anzahl von nicht unterbrochenen Garnabschnitten bzw.
Aufmachungseinheiten nach DIN 53803 Teil 1, mindestens
10, als Proben entnommen werden.

Sollen an einem Priiflos Schrumpfuntersuchungen vorge-
nommen werden, deren Ergebnisse zueinander in Relation
gesetzt werden sollen, wie dies beispielsweise bei der Be-
stimmung der Schrumpf-Temperatur-Kurve der Fall ist, so
kann fiir eine bestimmte Anzahl von Messungen ein ge-
naueres Ergebnis dadurch erhalten werden, daB man die
Proben fiir die Schrumpfuntersuchungen, deren Ergebnisse
zueinander in Relation gesetzt werden sollen, aus den-
selben nicht unterbrochenen Garn- oder Zwirnabschnitten
entnimmt.
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Seite 2 DIN 53866 Teil 4

Sind wesentliche Unterschiede der Eigenschaften inner-
halb der einzelnen Aufmachungseinheiten zu erwarten, und
sollen sie untersucht werden, so sind die MeBproben aus
verschiedenen Lagen der Aufmachungseinheit zu ent-
nehmen.

5.2 Probenvorbereitung
5.2.1 Garnstrange von Garnkdrpern

Von jeder zur Priifung ausgewéhlten oder vorliegenden
Aufmachungseinheit werden die duBeren Lagen entfernt.
Besonders bei Garnen mit geringer Feinheit kdnnen beim
Transport oder durch unsachgeméBe Handhabung Druck-
stellen entstehen. In diesen Féllen sind die MeBproben aus
inneren Lagen der Aufmachungseinheit zu entnehmen.

im Priifbericht ist anzugeben, aus welcher Lage der Auf-
machungseinheit (z. B. bei welchem Durchmesser der
Spule) die MeBproben entnommen wurden.

Das als MeBprobe vorgesehene Garn wird auf eine Weife
von 1 m Umfang zu einem Strang von 10 m Linge aufge-
weift, und die Enden der MeBprobe werden miteinander
verknotet. Das Material darf hierbei keinesfalls verdehnt
werden.

Beim Weifen ist eine Vorspannkraft anzuwenden, die bei
Spinnfasergarnen und glatten Filamentgarnen einer fein-
heitsbezogenen Zugkraft von 0,5cN/tex, bei texturierten
Filamentgarnen einer feinheitsbezogenen Zugkraft von
2 cN/tex entspricht (Tabelle 1).

Tabelle 1. Vorspannkréfte fiir das Weifen eines MeB-
probe-Stranges nach Abschnitt 5.2.1 bzw. fiir
die Ldngenmessung einer MeBprobe nach

Abschnitt 5.2.2
Vorspannkraft F,
0,5¢cN/tex 2,0cN/tex
Ist-Feinheit fur fiir
Tt Spinnfaser- texturierte
und Garne
Filament-
garne
tex cN cN
bis 1,2 0,50 2,0
tiber 1,2 bis 1,6 0,70 2,8
liber 1,6 bis 2,4 1,00 4,0
tiber 2,4 bis 3,6 1,50 6,0
liber 3,6 bis 54 2,25 9,0
liber 5,4 bis 8,0 3,35 14,0
iiber 8,0 bis 12 5,00 20,0
tiber . 12 bis 16 7,00 28,0
iber 16 bis 24 10,00 40,0
liber 24 bis 36 15,0 60,0
iber 36 bis 54 22,5 90,0
iiber 54 bis 80 33,5 140,0
tiber 80 bis 120 50,0 200,0
tiber 120 bis 160 70,0 280,0
iiber 160 bis 240 100 400,0
tiber 240 bis 360 150 600,0
iber 360 bis 540 225 900,0
tiber 540 bis 800 335 1400,0
iber 800 bis 1200 500 2000,0
iiber 1200 bis 1600 700 2800,0
iiber 1600 bis 2400 1000 4000,0
1tex = 10dtex

Fiir Garne und Zwirne mit zehnfacher, hundertfacher usw.
Feinheit sind die zehnfachen, hundertfachen usw. Vor-
spannkréfte anzuwenden. Reicht die festgelegte Vorspann-
kraft zur Streckung des Garnes oder des Zwirnes nicht aus,
was vor allem bei Garnabschnitten nach Abschnitt 5.2.2
moglich ist, so ist die Vorspannkraft so weit zu erhdhen,
daB das Garn oder der Zwirn gestreckt wird.

Die abgeweiften Strange werden mindestens 24 Stunden
lang spannungslos im Normalklima 20/65 nach DIN §3 802

ausgelegt.

5.2.2 Garnabschnitte aus textilen Flachengebilden

Die als MeBproben dienenden Garnabschnitte sind im all-
gemeinen in mindestens 200 mm Abstand von der Kante
der Warenbahn zu entnehmen. Hilfsmittel wie Nadel und
Pinzette sind erlaubt, jedoch sind Uberdehnung der MeB-
probe und Drehungsverluste zu vermeiden. Die Lénge der
MeBprobe ist so zu wihlen, daB die Priifung in dem jeweils
vorhandenen Geréat mit der geforderten Genauigkeit (siehe
Abschnitt 9) durchgefiihrt werden kann. Die vorbereite-
ten Garnabschnitte werden mindestens 24 Stunden lang
spannungslos im Normalkiima 20/65 nach DIN 53 802 aus-
gelegt.

6 Anzahl der Einzelversuche

Die Anzahl der Einzelversuche bei Proben von Garnkérpern
betrigt mindestens 5 je Aufmachungseinheit und Behand-
lungsstufe, bei Proben aus textilen Flachengebilden min-
destens 10.

Ist fir den Mittelwert ein bestimmter Vertrauensbereich
vorgeschrieben, und dieser bei dem ersten Priifdurchgang
nicht erreicht, dann missen dessen Ergebnisse dazu be-
nutzt werden, den zusétzlichen Priifumfang zu berechnen.
Die Festlegungen hierfir sind in DIN 53803 Teil 1 ent-
halten.

7 Priifgerate

7.1 Weife

Sechsarmige Prazisionsweife mit einem Umfang von
(1000 = 2,5) mm, die mit gleichmé&Biger Fadenverlegung
und automatischer Zahlvorrichtung zur Anzeige der Weif-
lange versehen sein muB.

Die Weife muB eine Einrichtung aufweisen, die es erlaubt,
dem zu weifenden Material eine feinheitsbezogene Zug-
kraft nach Tabelle 1 zu erteilen.

7.2 Behandlungsgerit

Geeigneter Autoklav (Dampfer) mit Vakuumeinrichtung
zum Erzeugen und Konstanthalten der Dampftemperatur.
Dampfdruck und Dampftemperatur sollten registriert wer-
den konnen. Die zuldssige Temperatur-Abweichung vom
vorgegebenen Sollwert betragt £+ 1 °C. Der Nutzraum solite
so groB sein, daB ein Probentrédger volligunbehindertin den
Autoklaven eingebracht werden kann.

Hinweis: Die Anwendung eines Autoklaven bringt Unfall-
gefahren mit sich, weshalb insbesondere die Bedie-
nungsvorschrift des Herstellers besonders zu beach-
ten ist. Vor dem Offnen des Autoklaven ist dieser in
jedem Falle drucklos zu machen und abzukiihten.

7.3 LéangenmeBvorrichtung
Geeignete Vorrichtung zur Messung der Lénge der MeB-
proben. Genauigkeit: 1mm.

7.4 Sonstiges Laborgerét

Gewichtstiicke zum Erteilen der Vorspannkn lﬂﬁ]l
Tabellen 1 und 2. Die zulédssige » bV’?ichﬁ& .ents
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