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Priifung von Textilien

Bestimmung des Knittererholungswinkels

von textilen Flachengebilden
MeBverfahren an der nassen Probe mit senkrechter Faltkante

DIN
5% ?291

Testing of textiles; determination of crease resistance of textile fabrics by measuring the -

angle of recovery, method of vertical fold on the wet sample

Essai des textiles; détermination de la résistance au froissement par mesurage de I'angle
rémanent apres pliage des tissus, méthode du pli vertical sur I'éprouvette mouillée

MaBe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

In textilen Flachengebilden entstandene Knitterfalten
gehen nach Wegfall der einwirkenden Krafte nur méhroder
weniger stark zurlick. Der Knittererholungswinkel ist ein
Mas fiir die Erholungsféahigkeit. Nach dieser Norm wird der
Knittererholungswinkel von in nassem Zustand geknitter-
ten Flachengebilden bestimmt. Er gibt einen Hinweis auf
das Selbstglattungsvermdgen von nassen Fldchenge-
bilden.

Der Knittererholungswinkel kann bestimmt werden bei
textilen Flachengebilden, aus denen Proben entnommen
werden kdonnen, die {iber ihre Breite eine einheitliche Struk-
tur haben. Die textilen Flachengebilde sollen also keine
groBflachigen, von Probe zu Probe wechselnden Bindungs-
muster oder dicke und diinne Faden in wechselnder Ver-
teilung iiber die Streifenbreite haben. weil dies zu ver-
groBerter Streuung der MeBergebnisse und zu Schwierig-
keiten bei der Winkelablesung Anla8 gibt.

Das Verfahren ist nicht geeignet zur Priifung von z.B.
sehr lappigen oder sehr dicken Fldchengebilden und von
solchen, die eine starke Neigung zum Verwinden haben.

2 Mitgeltenbde Normen

DIN 53803 Prifung von Textilien; Probenahme, Allge-
meine Richtlinien

3 Begriff

Unter Knittererholungswinkel a, wird der Winkel verstan-
den, der sich nach bestimmtem Zeitablauf einstellt, wenn
eine um 180° gefaltete nasse MeBprobe nach einer Be-

lastung entlastet wird (siehe Bild 1).
180
Q S

‘ 1
Q l
_
MeBprobe Gefaltete Gefaltete MeBprobe
MeBprobe nach Entlasten
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4 Grundlage des Verfahrens

Eine nasse MeBprobe bestimmter Abmessungen wird mit
einer besonderen Vorrichtung gefaitet und kurzzeitig be-
lastet. Nach dem Entlasten wird der Knittererholungswinkel
auf einem Gerédt des Typs Monsanto Wrinkle Recovery
Tester ') unter moglichster Ausschaltung des Schwerkraft-
einflusses auf den freien Schenkel nach einer bestimmten
Erholungsdauer gemessen.

5 Proben
5.1 Probenahme

Aus dem zu priifenden Material werden MeBproben von
30mm Lange und 15mm Breite (siehe Bild 1) in Langs-
und Querrichtung bzw. fadengerade in Kett- und SchuB-
richtung geschnitten. Geknitterte und gefaltete Stellen
diirfen hierfir nicht herangezogen werden.

Die MeBproben werden zweckméBig auf schnittfester
Unterlage entlang einer Fuhrungsschiene mit einer Rasier-
klinge oder, nach Kennzeichnung der Schnittlinie durch
einen weichen Farbstift, mit einer Schere geschnitten. Die
MeBproben sind unter Beriicksichtigung von DIN 53803 so
zu entnehmen, da8 sie fiir das zu priifende Flachengebilde
reprasentativ sind, z. B. nach Bild 2. Dabei ist ein Abstand
von mindestens 100 mm von den Kanten einzuhalten.
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Bild 2. Schema einer Probenahme fiir MeBproben aus
Kett- und SchuBrichtung
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5.2 Anzahl der Proben

Fiir jede Bestimmung sind mindestens 10 MeBproben in
Léngs- und 10 MeBproben in Querrichtung bzw. in Kett-
und SchuBrichtung vorzubereiten. Im {ibrigen sind fiir die
Anzahl der MeBproben die Art des Flichengebildes, die
Musterung und die Standardabweichung des MeBergeb-
nisses maBgebend, siche DIN 53804.

5.3 Probenvorbereitung

Die MeBproben werden ohne weitere Vorbereitung minde-
stens 30 Minuten lang in eine Netzmittel-Lésung von
0,1Gew.-%in destilliertem Wasser von (20 * 2) °C getaucht.
AnschlieBend werden die MeBproben einzeln mit Hilfe einer
Pinzette aus der Lésung genommen und durch beiderseiti-
ges Abstreifen auf der Hand von Uberschiissiger Fiiissigkeit
befreit.

6 Gerite
6.1 WinkelmeBgerit

Das WinkelmeBgerat (siehe Bild 3) hat eine lotrecht ste-
hende Scheibe (1) aus durchsichtigem Kunststoff und ist
mit einer Klammer (2) zum Befestigen des Probenhalters
und mit Strichmarken fiir die Winkelmessung (3) versehen.
Die Scheibe ist auf einer feststehenden Platte (4) drehbar
befestigt. Zwischen der feststehenden und der drehbaren
Platte befindet sich eine koaxial angebrachte feststellbare
durchsichtige Platte (5)2), die eine Winkelgradskale von
0 bis 180° tragt. Die feststehende Platte (4) hat eine vom
Mittelpunkt ausgehende Strichmarke (Null-Linie), die zum
lotrechten Einregulieren des hdngenden freien Schenkels
dient.

robenhalter

. Gewebedicke -

Meflprobe usgle/ch

Nullinie

Bild 3. Schematische Darstellung des Priifgerites
(Monsanto Wrinkle Recovery Tester)

6.2 Hilfsgerate und Hilfsmittel

Fiir die normgerechte Durchfiihrung der Priifung werden
benotigt:

Pinzette mit breiten, spatenformigen Greifern (Briefmar-
kenpinzette)

GlasgefiaB

0,1 gew.-%ige Netzmittelldsung

Probenhalter

Presse

Gewichtstiick von 1000 g mit ebener Grundfliche
Stoppuhr

Stopfnadel oder Lanzette

Der Probenhalter (siehe Bild 4) besteht aus einem Stahl-
blech von 0,5mm X 16 mm X 75mm, auf das ein Feder-
blech von 0,15mm X 16mm X 51 mm an der schmalen
Seite aufgeschweiBt ist. Das aufgeschweiBte Federblech
muB so elastisch sein, daB es leicht abgehoben werden
kann und durch Federkraft in seine urspriingliche Lage

zuriickspringt. Im Abstand von 12 mm, vom freien Ende des
Federblechs gemessen, ist auf das Stahlblech eine Strich-
marke eingeritzt. Auf dem Federblech befindet sich eine
weitere Strichmarke 9 mm vom freien Ende entfernt.

Die Presse (siehe Bild 5) ist aus durchsichtigem Kunststoff
hergestellt und besteht aus einer Grundplatte von 3mm X
20mm X 96 mm, auf die an einem Ende eine elastische
Zunge von 1mm X 20mm X 96 mm aufgeklebt ist. Diese
Zunge hat am freien Ende eine Verstarkungsplatte von
2mm X 20mm X 25 mm.

Federblech 015 dick Stahlblech 0,5 dick

Bild 4. Probenhalter

Elastische Zunge Verstdrkungs -

Grundplatte

Bild 5. Presse

7 Durchfiihrung

Die Durchfiihrung der Priifung erfolgt in Rdumen mit einer
Lufttemperatur von (20£5)°C. Die relative Luftfeuchte
soll 40 % nicht unterschreiten, um ein vorzeitiges Austrock-

nen der MeBproben auszuschlieB8en. ’

7.1 Belastung

Die genetzte und durch beiderseitiges Abstreifen auf der
Hand von iberschiissiger Losung befreite MeBprobe wird
mit der Pinzette so zwischen die beiden Zungen des
Probenhalters (siehe Bild 4) eingelegt, daB das MeBproben-
ende mit der 12-mm-Strichmarke auf der langeren Zunge
abschlieBt. Dann wird die MeBprobe mit der Pinzette so
weit umgelegt, daB das MeBprobenende auf die 9-mm-
Strichmarke der kiirzeren Zunge zu liegen kommt. In dieser
Lage wird die MeBprobe mit dem Daumennagel festgehal-
ten. Mit der freien Hand wird nun die Presse gedffnet und
diese so liber den Probenhalter geschoben, daB der um-
gelegte MeBprobenteil unter der elastischen Zunge der
Presse liegt. Die Presse wird dann mit leichtem Druck
geschlossen, wobei in der MeBprobe eine Faltstelle 1,5 mm
vom Ende der kiirzeren Zunge des Probenhalters entfernt
entsteht. Die Presse mit dem eingelegten Probenhalter
wird anschlieBend — die elastische Zunge nach oben —
§ Minuten lang mit dem Gewichtstiick von 1000 g belastet.

2) Original-Monsanto-Geréte haben am Rande der Winkel-
gradscheibe (5) 7 Einkerbungen (A bis G), die dafiir
bestimmt sind, die Schenkel der geknickten MeBprobe
mit den entsprechenden Radien des Winkelmessers in
Deckung zu bringen. Ein an der festen Platte (4) be-
festigter Haken (6), der unter Federdruck in diese Ein-
kerbungen eingreift, hdit die Winkelgradscheibe in der
gewdhlten Stellung fest. — Bei Priifungen nach dieser
Norm wird nur mit der Einkerbung A gearbeitet.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 53891-2:1978-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-53891-2-1978-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-53891-2-1978-02

