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DEUTSCHE NORMEN

Prufung von Textilien

Bestimmung der MaBanderung

von textilen Flachengebilden 5
Dampfen auf Bligelmaschinen
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Testing of textiles; determination of dimensional change of textile fabrics, steaming on ironing machines

Essai des textiles; détermination de la variation des dimensions des étoffes, pressage par machines & repasser par vapeur

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die Prifung nach dieser Norm soll die MaBéanderung
— Schrumpfen oder Langen — erkennen lassen, die textile
Flachengebilde infolge Relaxation beim Dampfen auf
Biugelmaschinen in frei beweglichem Zustand erfahren.
Die Langenanderungswerte, die beim Dampfen auf einer
Biigelmaschine gefunden werden, sind liblicherweise nicht
mit den Ergebnissen anderer Krumpfpriifverfahren zu ver-
gleichen; das gilt z. B. fiir das Biigeln unter einem feuchten
Tuch nach DIN 53894 Teil 1 oder das Einlegen in warmes
Wasser.

2 Mitgeltende Normen

DIN 11908 Wiéscherei- und Chemischreinigungs-
maschinen; Biigelpressen und Biigel-
maschinen; Begriffe, Maschinenaus-
fiihrungen, Anforderungen

DIN 53802 Priifung von Textilien; Angleichen der

Proben an das Normalklima

Prifung von Textilien; Probenahme;
Statistische Grundiagen der Probe-
nahme bei einfacher Aufteilung
Priifung von Textilien; Probenahme;
Praktische Durchfiihrung

DIN 53803 Teil 1

DIN 53803 Teil 2

DIN 53 804 Priifung von Textilien; Auswertung der
MeBergebnisse

DiN 53870 Priifung von Textilien; Bestimmung der
MaBéanderung von textilen Flachenge-
bilden; Grundlagen

DIN 53887 Priifung von Textilien; Bestimmung der
Luftdurchlédssigkeit von textilen Fl&-
chengebilden

DIN 61200 Filze; Harten

3 Begriff

Unter der durch Relaxation bewirkten MaBanderung beim
Dampfen eines Flachengebildes auf Biigelmaschinen ist
die Anderung der Linge von MeBstrecken, die auf dem
zu prufenden Flachengebilde oder daraus entnommenen
MeBproben angebracht worden sind, durch die in dieser
Norm festgelegte Dampfbehandlung zu verstehen. Dabei
wird vorausgesetzt, daB mit freier Beweglichkeit des Priif-
gutes gedampft wird und die Langen der MeBstrecken
jedes Mal nach dem Angleichen des Priifgutes an das
Normalklima gemessen werden. Die MeBstrecken werden
in Ldngs- und Querrichtung des zu priifenden Flachenge-
bildes, also z.B. in Kett- und SchuBrichtung, angebracht.
Die MaBénderung wird als Verhéltnis der Langendnderung
zur urspriinglichen Lénge der MeBstrecke angegeben, und
zwar mit negativem Vorzeichen, wenn die MeBstrecken
sich beim Dampfen verkirzt haben, und mit positivem
Vorzeichen, wenn sie sich verldngert haben.

4 Probenahme

Bei der Probenahme, der Probenvorbereitung sowie dem
Ausmessen vorund nach dem Dampfvorgangist DIN 53870
zu beachten.

4.1 Fiir Priifung an MeBproben

Werden MeBproben fiir die Priifung entnommen, so miis-
sen sie mindestens 600mm X 600 mm groB sein und in-
mindestens 15 cm Abstand von den Leisten und im Abstand
von mindestens 3m vom Stiickanfang bzw. Stiickende her-
ausgeschnitten werden. Faltenbriiche sind von der Prifung
auszuschlieBen. Zu priifen sind normalerweise drei MeB-
flichen oder MeBproben. Bei vorgeschriebener Weite des
Vertrauensbereiches wird die erforderliche Anzah! der zu
prifenden MeBflichen bzw. MeBproben nach DIN 53803
Teil 1 errechnet.

4.2 Fiir Priifung am Stiick

Wenn ganze Stiicke oder groBere Abschnitte gepriift und
die MeBflachen nicht herausgeschnitten werden sollen,
dann sind MeBflachen von 500 mm X 500 mm auszuwaéhlen,
die iiber die Ldnge und — bei geniigend breiten Bahnen —
auch lber die Breite verteilt sein sollen und inihrer Lage in
der Bahn den vorstehenden Regeln entsprechen. DIN 53803
Teil 2 ist zu beachten. Bei Maschenware ist wegen der
Verzugsgefahr die Priifung am Stiick nicht zugelassen.

5 Probenvorbereitung

Die MeBproben, bei der Priifung ganzer Stiicke mindestens
die zur Priifung ausgewahlten MeBflachen, miissen vor der
Priifung 16 Stunden lang im abgetafelten spannungsiosen
Zustand an das Normalklima (20 %+ 2) °C und (65 +2) % rela-
tive Luftfeuchte nach DIN 53 802 angeglichen werden. Bei
Maschenwaren ist hierbei besonders DIN 53870 zu be-
achten. Die MeBproben werden auf einer glatten Unterlage
ausgelegt. Eine glatte Unterlage wird auch beim Markieren
und spéater beim Ausmessen verwendet.

Aufden zur Priifung ausgewéhlten Flichen oder MeBproben
werden in Langs- und Querrichtung je 3 MeBstrecken von
(500 = 5)mm Lange gekennzeichnet, die voneinander
einen Abstand von 250 mm haben. Bei herausgeschnitte-
nen MeBproben sollen die duBeren MeBstrecken vom MeB-
probenrand einen Abstand von mindestens 50 mm haben.

Fiir die Begrenzung der MeBstrecken sind kontrastierende
MeBmarken anzubringen, wobei jedes Verfahren — ein-
schlieBlich der Verwendung von Schablonen — zul#ssig ist,
das genigend scharfe und gegeniiber dem Dampfen be-
stédndige Markierungen liefert, so daB die MeBstrecken auf
1 mm gemessen werden kénnen. Kurz vor der Priifung wer-
den die MeBmarkenabstinde an den dem Normalklima
angeglichenen Priifflichen auf 1mm gemessen und ihre
Langen notiert.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Februar 1979

FachnormenausschuB Materialprifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN

Documentg
DIN 53894 Teil 2 Tana 4 lub

Vertr.-Nr. 0004

6\I2Ie7igverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdin 1

Full document details: DIN 53894-2:1979-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-53894-2-1979-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-53894-2-1979-02

Seite 2 DIN 53894 Teil 2

Die MeBproben miissen bis unmittelbar vor dem Dampfen
im Normalklima bleiben, da die MaBénderung beim Damp-
fen erheblich von der Warenfeuchte abhéngen kann. Dies
gilt besonders fiir Maschenware, kann aber auch bei ver-
schiedenen Geweben von EinfluB sein. Steht die Biigel-
maschine nicht in dem Raum, in dem die MeBproben klima-
tisiert werden, so kann die Warenfeuchte durch Einlegen
der MeBproben in geeignete Behilter (z. B. Plastiktiiten)
fur die Zeit des Transportes vom Klimaraum zur Bligel-
maschine erhalten werden.

6 Gerite!)

Fir die Priifung wird eine Tisch-Bligelmaschine nach
DIN 11908 benutzt, die den folgenden Anforderungen ge-
niigt:

Arbeitsflache mindestens 600 mm X 600 mm
Biigelschuh und
Bugeltisch entsprechend der MeBprobenfliche

davon mit Lochern mindestens 525 mm X 525mm
Lochdurchmesser 3,5mm

TeilungsmaB 25mm

Biigelschuh und

Biigeltisch dampfbeheizt
Dampfaustritt nur am Biigelschuh

Dampfanschliisse Biigelschuh ein oder mehrere Ventile
mit einem lichten Querschnitt von 45 bis
50mm? je m? Arbeitsflache fir den
Dampfaustritt

Sattdampf mit 5bar Uberdruck (zulés-
sige Schwankungen von +=0,3bar um
den Mittelwert) in der Dampfzuleitung
zur Maschine bis zum Eintrittsventil.
Treten beim AnschluB an eine Betriebs-
Dampfleitung stérkere Schwankungen
auf, so muB die Biigelmaschine an
einen separaten Dampferzeuger an-
geschlossen werden. Dies wird auch in
den meisten Félien empfohlen.

Darauf zu achten ist, daB die Dampf-
kasten von Biigelschuh und Biigel-
tisch wirklich Sattdampf enthalten. Zur
Kontrolle kann nahe der Biigelmaschine
— kurz vor dem Eingang der Dampflei-
tung — die Temperatur gemessen wer-
den. Sie soll (158 £ 2)°C betragen.
AuBerdem ist darauf zu achten, daB der
Kondensatabscheider seine Funktion
einwandfrei erfiillt

SaugluftanschluB  Biigeltisch, Ventile mit einem lichten
Querschnitt von 2000 bis 2500 mm? je
m? Arbeitsfliche

Dampf

Saugluft 0,1 bis 0,12bar, bei geschlossenem
Ventil am Saugstutzen des Gebléses
gemessen

Polsterung ") Biigelschuh, in der Reihenfolge der
Aufbringung:

— 1 Lage verzinntes Kupferdrahtge-
webe, Kdperbindung, Drahtdurch-
messer 020mm, Maschenweite
0,32mm

— 1 Lage glattes, hitzebestdndiges
Textilgewebe, Flachengewicht
(140 £ 20) g/m?, Luftdurchlissigkeit
(400 =+ 40) 1/(dm? - min) nach
DIN 53887, Garnfeinheit Kette und
SchuB 165 dtex X 2 (Nm 60/2)

Bigeltisch, in der Reihenfolge der Auf-

bringung:

— 1 Lage verzinntes Kupferarahtge-
webe wie oben

— 1 Lage Wollfilz der Harte W 4 nach
DIN 61200, 2 mm dick (z. B. Stiickfilz
DIN 61206 — Tw14-2)

— 1 Lage glattes, hitzebestédndiges
Textilgewebe wie oben

Die Polsterungen sind spétestens
beim Sichtbarwerden der ersten
VerschleiBerscheinungen  auszu-
wechseln

an drei Seiten der Bligelmaschine sind
— anschlieBend an den Biigeltisch und
in gleicher Hohe mit diesem — Tisch-
flachen vorzusehen, die zur Abstiitzung
der nicht zu dampfenden Teile des
Priifgutes dienen, wenn am Stiick ge-
priift wird.

Stiitzflachen

Anmerkung: Auf die Normung einer Priifung mit Unter-
dampf wurde wegen der Gefahr der Kondenswasserbildung
und damit verbundener méglicher Fehimessungen bewuBt
verzichtet. Dieser Entscheidung liegen u. a. die bei Rund-
versuchen gesammelten Erfahrungen zugrunde.

Reproduzierbare MaBanderungen sind nur zu erhalten,
wenn die Biigelmaschine den vorstehend aufgefiihrten
Festlegungen voll entspricht. AuBerdem miissen bei Inbe-
triebnahme einer neuen Biigelmaschine und spéter in Zeit-
abstidnden von etwa 250 Betriebsstunden die folgenden
Kontrollen vorgenommen werden.

Zu lberpriifen ist, daB die Temperatur, die sich beim Damp-
fen einer MeBprobe einstellt, an allen Stellen der Priiffliche
auf etwa £2°C iibereinstimmt. Die Nachpriifung erfolgt
mit einem zwischen der Polsterung des Biigeltisches und
der MeBprobe angeordneten Thermoelement von maximal
0,5 mm Fihlerdurchmesser nacheinander an 9 MeBstellen,
d.h. in den Ecken, in den Seitenmitten und in der Mitte
eines Quadrates von 500 mm Seitenlinge; dabei ist fiir
jeden MeBpunkt ein neuer Abschnitt aus dem zu der Kon-
trolle verwendeten Gewebe zu entnehmen.

Gleichzeitig mit der Kontrolle der Ubereinstimmung der
Temperatur an den verschiedenen Stellen der Priifflaiche
ist zu liberpriifen, daB die nach 10 Sekunden langem Damp-
fen und nach anschlieBendem 10 Sekunden langem Ab-
saugen an den neun MeBpunkten gefundenen Tempera-
turen auf £8°C iibereinstimmen.

Die Kontrolle des Unterdruckes beim Absaugen muB bei
geschlossenen Ventilen, und zwar an einer in der Haupt-
leitung gelegenen MeBstelle, erfolgen.

Der fiir die freie Beweglichkeit des Priifgutes beim Dampfen
erforderliche Abstand zwischen der Polsterung des Biigel-
schuhs und des Biigeltisches, der durch einen Anschlag
von 10mm Hohe einzustellen ist, wird visuell daraufhin
Uberpriift, daB er an allen Stellen der Priifflache zumindest
angendhert derselbe ist. Ublicherweise ist damit zu rech-
nen, daB sich die Polsterung des Biigelschuhs beim Durch-
stromen des Dampfes aufwdlbt, sich an die MeBprobe an-
legt und damit deren freie Beweglichkeit behindert. Um
diese Fehlerquelle auszuschalten, missen das Textil- und
das Kupferdrahtgewebe genligend gespannt oder ander-
weitig, beispielsweise mit Schrauben, am Biigelschuh be-
festigt werden.

1) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.
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