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Prifung von Textilien
DIN

Bestimmung der MaBanderung von Maschenwaren —_—
bei Haushaltswasche mit Trommeltrocknung 53 897

Testing of textiles; Determination of dimensional change of knitted fabrics by domestic washing with drum-type drying

Essai des textiles; Détermination de la madification des dimensions des tissus maillés au lavage domestique avec
séchage en tambour

MaBe in mm
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 —m

1 Anwendungsbereich 4 Gerate
Das Prifverfahren nach dieser Norm dient zur Bestim- 4.1 MaBstab

mung der MaBanderung von Maschenwaren nach voll-  Nach DIN 53870 oder ein dem Zweck entsprechendes,

standiger Relaxation (siehe auch Eriauterungen). Das  gjeironisches Hilfsmittel (z.B. Grafiktablett) auf 0,5 mm
Prifverfahren ist auf alle offenen und schlauchférmigen

Maschenwaren anwendbar, die fir Haushaltswasche und abzulesen.

Trocknung im Trommeltrockner flir den Haushalt vorgese-

hen sind. 4.2 Prifwaschmaschine
ANMERKUNG: Trommeltrockner werden handels- Nach DIN 53920 oder Typ A1 oder Typ A2 nach
tblich Tumbler genannt. 1SO 6330 : 1984 (siehe Erlauterungen).

4.3 Trommeltrockner

2 Begriffe " . )

v Fullraum-Volumen mindestens das 24-, héchstens das
21 MaBanderung 2,6fache des Volumens der Waschmaschine. Temperatur-
MaBanderung ist die Ladngenénderung einer MeBprobe in  stufen fiir normale und reduzierte thermische Belastung.
Langs- und/oder Querrichtung. Als MaB fir die Langen- Die Uberwachung der Restfeuchte und eine zeitliche
anderung gilt die durch die Behandlung hervorgerufene Festlegung der Trocknung mussen méglich sein (siehe
Anderung einer durch MeBmarken auf der MeBprobe auch Erlauterungen).
gekennzeichneten MeBlange. Die MaBanderung wird als
Verhéltnis der Langenéanderung zur urspriinglichen MeB- .
lange angegeben, und zwar mit negativem Vorzeichen, 4.4 Probenrichtgestell
wenn eine Verkiirzung (Schrumpfung) und mit positivem, Fiir die Priifung wird ein Probenrichtgestell*) verwendet,
wenn eine Verlangerung (Ldngung) der MeBmarkenab- das es erlaubt, die MeBprobe mit definierter Dehnung in
stdnde durch die Behandlung der MeBprobe eingetreten  einen meBfahigen, d.h. geglatteten Zustand zu bringen

ist (aus: DIN 53 870/02.79). (siehe Bild 1).
.. T , 200 bis 800

2.2 Fullverhaltnis

Flllverhdltnis ist das Verhaltnis von Trockengewicht der AN A-A 4

Beladung zum Fillraum-Volumen des Priifgeréates in kg/L. = 30425
ANMERKUNG: Das Flllverhaltnis darf nicht mit P ’ 7@ - <
dem Flottenverhéltnis, welches als Trockengewicht ™~ N2
der Beladung zum Flottenvolumen ausgedrickt j —
wird, verwechselt werden. eSS ¥

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Klimatisierte und mit MeBmarken versehene MeBproben
werden unier reproduzierbaren Bedingungen geglattet,
gemessen und dreimal gewaschen und getrocknet. Nach
Trocknung und Klimatisierung wird erneut gemessen und -
die MaBanderung berechnet.
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*) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquellen- V] J
verzeichnis fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN Deut- . 2
sches Institut fiir Normung e.V, BurggrafenstraBe 6,
10787 Berlin; Postanschrift 10772 Berlin. Bild 1: MaBe des Probenrichtgestells
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Die Rahmenschenkel des Probenrichtgestells mit gerun-
deten Kanten weisen folgende MaBe auf: Lange
(800 = 10) mm; Breite (30 £ 2,5) mm; Dicke (6 £ 1) mm;
Verstellbereich 200 bis 800 mm.

45 Waage
Fir den Wagebereich bis 10 kg auf 10 g abzulesen.

5 MaBe, Anzahl der MeBproben, Probenahme

Es werden 3 MeBproben entnommen. Die Probenahme
erfolgt nach DIN 53 870.

51 Prifung von Meterware

Liegt die zu prifende Meterware in Schlauchform mit
mehr als 450 mm Breite oder offen vor, so wird die MeB3-
probe derart herausgeschnitten, da8 sie mit einer gera-
den Naht in Maschenstabchenrichtung zu einem
Schlauch von etwa 450 mm Breite gendht werden kann.
Um eine méglichst groBe MeBgenauigkeit zu erhalten, ist
die obere Grenze der MeBprobenbreite von 450 mm
anzustreben. Die MeBprobenlange soll mit einer Toleranz
von 10 mm das 1,7fache der MeBprobenbreite betragen.

5.2 Konfektionierte Teile (Kleidungsstiicke)

Das konfektionierte Teil kann MeBprobe sein unter der
Voraussetzung, daB die MeBprobe schlauchférmig und
nicht tailliert ist. Andernfalls muB durch entsprechende
Nahte und unter Beibehaltung der Hauptrichtungen des
Konfektionsteils die in Abschnitt 5.1 vorgeschriebene
Form hergestellt werden.

6 Vorbereitung

Maschenwaren sind sehr verzugsempfindlich. Die zur
Durchfiihrung der Priifung notwendige Handhabung muB
deshalb mit uBerster Sorgfalt erfolgen.

61 Markierung

Die MeBprobe wird mit waschbesténdigen Markierungen
versehen, die ein Ablesen der MeBstrecken auf 1 mm
ermdglichen. Dabei diirfen keine Nahte oder die MaBan-
derung behindernde Applikationen im duBeren Abstand
von 50 mm zu den MeBstrecken vorhanden sein. Die
MeBmarken sind mindestens 50 mm vom &uBleren MeB-
probenrand entfernt derart auf der Vorder- und Riickseite
der schlauchférmigen MeSBprobe anzubringen, daB
jeweils 3 Langenwerte (vorne und hinten) und jeweils drei
Breitenwerte gemessen werden kénnen. Die einzelnen
Markierungen sind nach Bild 2 maschenreihen- bzw.
maschenstabchengerade, bei konfektionierten Teilen par-
allel zu den Hauptrichtungen der MeBprobe aufzubringen.

6.2 Angleichung der MeB3proben
an das Normalklima

Die MeBproben werden mindestens 16 h spannungslos
im Normalprufklima nach DIN EN 20 139 ausgelegt.

6.3 Ausmessen der MeBprobenbreite

Die mittlere Probenbreite (Bg, siehe Bild 2) aus minde-
stens 3 Uber die Probenldnge gleichmaBig verteilten MeB-
werten wird auf 1 mm bestimmt. Die Probenbreite dient
als Bezugsmas fiir die nachfolgende Probenglattung.
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az50mm
LS = 1,7 * ‘BS
200 mm < Bg < 200 mm

Bild 2: MeBmarken und MeBstrecken auf der
MeBprobenvorderseite (Riickseite analog)

BEISPIEL:

oberes Probendrittel Bg = 431 mm

Probenmitte Bg =433 mm

unteres Probendrittel Bg = 434 mm

Mittelwert = 432,7 mm, daraus folgt:
Bg =433 mm.

6.4 MeBprobenglittung und Messung
der MeBmarkenabstinde

Die nach Abschnitt 6.1 vorbereitete MeBprobe wird ohne
Verzug auf das in Abschnitt 4.4 beschriebene Proben-
richtgestell gehangt. Danach wird die MeB3probe mit Hilfe
des Probenrichtgestells auf das 1,06fache der MeBpro-
benbreite gedehnt und damit geglattet. Eventuell noch
immer vorhandene Faiten diirfen nicht, z.B. durch Glatt-
streichen, beseitigt werden. Die errechnete Dehnbreite
darf nicht unterschritten und héchstens um 2 mm Uber-
schritten werden.

BEISPIEL.:
Bs =433 mm
Dehnung 433 mm + 1,06 = min. 459 mm

max. 461 mm

Die Abstinde der MeBmarken werden im gedehnten
Zustand mit dem in Abschnitt 4.1 genannten Hilfsmittel
gemessen.

7 Durchfiihrung

Die Prufbehandlung besteht aus dreimaligem Waschen
nach Abschnitt 7.1 und Trocknen nach Abschnitt 7.2.

71 Waschen

Das Waschen erfolgt nach DIN 53 920 entsprechend der
vorgeschriebenen Pflegekennzeichnung, andernfalls mit
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