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Testing of surface active agents; determination of foaming power; modified Ross-Miles-method
Essai des agents de surface; mesure du pouvoir moussant; méthode Ross-Miles modifide

Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe Januar 1971 auf die durch das ,,Gesetz iiber Einheiten im MeR3-
wesen” vom 2. Juli 1969 festgesetzten Einheiten umgestellt, ohne den sachlichen Inhalt zu dndern.

Uber den Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen

: internationalen Norm 1SO 696-1975 siehe Erlduterungen.
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1 Zweck und Anwendungsbereich 2 Begriffe
- Nach dem in dieser Norm festgelegten Verfahren kann 2.1 Schaum ist die Gesamtheit der durch diinne

Anderung Dezember 1977:

Einheiten auf die gesetzlichen Einheiten umgestellt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

das Schiaumvermodgen von Tensiden und daraus herge-
stellten Erzeugnissen, im besonderen Badezusatzen, un-
abhangig von deren lonogenitdt bestimmt werden. Die
Bestimmung wird nach dieser Norm bei (50 2) 0C
durchgefiihrt. Mit dem verwendeten Priifgerdt sind
jedoch auch Bestimmungen bei Temperaturen iiber
500C méglich. Von (50 * 2) 0C abweichende Tempera-
turen sind jedoch zu vereinbaren. Die Probenlosungen
dirfen keine Tribungen oder Sedimente enthalten. Das
Verfahren ist daher auf leicht hydrolysierende Tenside,
nicht vollstandig 16sliche oder gegen Wasserharte emp-
findliche Tenside nicht anwendbar.

Allgemein muR bei jedem SchaummeRverfahren die me-
chanische Energie, mit der die Luft eingearbeitet wird,
dem in der Praxis zu untersuchenden Vorgang der
Schaumbitdung angepat werden. Das Verfahren eignet
sich deshalb auch nicht, das Schaumen in Wasch- und
Spiilmaschinen und das Schaumen von Abwasser oder
von stark verdinnten Lésungen, z. B. tensidhaltigen FluR3-
wassern messend zu verfolgen. Schaumvermégen und
Schaumbestindigkeit kdénnen auBerdem schon durch
geringfiigige Schwankungen in der Zusammensetzung
der Erzeugnisse gedandert werden.

Flissigkeitslamellen getrennten gasformigen Zellen, ge-
bildet durch Zusammenlagerung der Blasen, die ein in
einer Flissigkeit dispergiertes Gas (Luft) erzeugt.

22 Schiumvermodgen im Sinne dieser Norm ist
die Schaumhohe, welche unter den im Abschnitt 8.2 be-
schriebenen experimentellen Bedingungen entsteht und
die Anderung dieser Schaumhdohe innerhalb von 5 Minu-
ten nach Beendigung der Schaumbildung.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Es werden Auslaufzeit und Schaumhéhe 30 Sekunden,
3 und 5 Minuten nach dem freien AusflieBen von 500 m|
einer L&sung der Probe in Wasser mit einer Harte entspre-
chend einem Calciumcarbonatgehalt von 300 mg/kg 1)
aus definierter Hohe auf die Flissigkeitsoberflache der-
selben Losung gemessen.

1) Statt mg/kg wird vielfach auch die Konzentrations-

angabe ,,Parts per million’’ (Kurzzeichen ppm) ver-
wendet. Eine Tabelle zur Umrechnung in andere
Harteeinheiten ist in DIN 53 910 Teil 1 angegeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 4
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Modifizierte Ross-Miles-Apparatur?2) nach Pasztor-Rozzo

Ablaufgefall

Heizmantel

AnschluBstutzen

Nullmarke am Ablaufgefall

Rohrende des Ablaufgefales

Glasstab

Glasschliffstopfen

Gummistopfen

Bohrung zur Halterung und Filhrung des Glasstabes
Bohrung zum Luftausgleich
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AblaufgefaR (7) aus Gerateglas von etwa 11 Inhalt,
zylindrisch mit nach auflen gewélbtem Boden, das mit
einem Heizmantel (2} mit AnschluRstutzen (3) umgeben
ist. Der Heizmantel (2} wird mit Wasser iiber einem Um-
laufthermostaten beheizt. Das Ablaufgefa (7) ist im
unteren Drittel mit einer Nullmarke (4) (Lange 1/1 inne-
rer Rohrumfang) versehen und endet in einem Rohr-
ende (5) von etwa 45 mm Linge, das mittels eines Glas-
stabes (6) mit Glasschliffstopfen (7) verschlossen werden
kann. Der Glasstopfen (7) ist in die kegelformig erwei-
terte obere Offnung des Rohrendes eingeschliffen. Das
AblaufgefaR (7) wird mit einem Gummistopfen (8) ver-
schlossen, der mit einer zentralen Bohrung (9) zur Halte-
rung und Filhrung des Glasstabes (6) und einer seitlich
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Schnitt A-B
(vergrofert)

11 Kapillare

12 Verbindungsstiick

73 Vakuumschlauch

714 Einlaufgefal

75 Skale mit Millimeter-Teilung oder auf den Heizman-
tel geklebter Streifen aus Millimeterpapier

76 Nulimarke der Skalenteilung

77 Markierung der Fallhéhe

718 Ablaufrohr mit Schiiffhahn

versetzten Bohrung (70) zum Luftausgleich versehen ist.
Der Glasstab (6) muR in der Bohrung (9) des Gummi-
stopfens leicht verschiebbar sein.

Kapillare (77) aus nichtrostendem Stahl, 70 mm lang,
mit 1.9mMm*0,02mm innerem Durchmesser und
0,3 mm Wanddicke. Die Enden der Kapillare (77) miissen
im rechten Winkel zur Langsachse abgeschliffen sein.
Auf das obere Ende der Kapillare (77) wird ein 10 bis
20mm langes Verbindungsstiick (72) aus nichtrosten-
dem Stahl aufgeschoben, dessen innerer Durchmesser

2) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im

DIN, BurggrafenstraRe 4-10, 1000 Berlin (ﬁocuments
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