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Standardbaumwoligewebe

zur Beurteilung von Waschverfahren
Anforderungen

DIN
53919

Teil 1

1 Zweck und Anwendungsbereich

In der vorliegenden Norm werden die Anforderungen an
ein Baumwollgewebe festgelegt, das als Standardbaum-
wollgewebe ') mit zur Beurteilung von Waschverfahren
in gewerbiichen und Haushaltwaschmaschinen geeignet
ist. Der Einsatz des Standardbaumwollgewebes kann dazu
dienen, z.B. die Einflisse der Waschmaschine, des
Waschmittels, des Bleichmittels, der Wasserverhiltnisse
oder des Zusammenwirkens mehrerer solcher Einfliisse
auf Waschgut mit zu erfassen. Gegebenenfalis konnen
Arbeitsgange nach der Waschbehandiung - z. B. Schieu-
dern, Trocknen und Nachbehandeln - in die Untersuchun-
gen einbezogen werden.

2 Mitgeitende Normen

DIN 53 806 Prifung von Textilien; Bestimmung
der Faserlange von Baumwolle nach
dem Kammstapelverfahren

Prifung von Textilien; Bestimmung
der Feinheit von Garnen und Zwirnen,
Einfache Garne und Zwirne Weif-
verfahren

Prifung von Textilien, Bestimmung
der Drehung von Garnen und Zwirnen
sowie der Langenanderung beim Auf-
drehen (Aufdrehverfahren)

DIN 53 830 Teil 1*)

DIN 53 832 Teil 1%)

DIN 53 851 Prifung von Textilien; Bestimmung
der Lange und Breite von textilen
Flachengebilden

DIN 53 853 Prafung von Textilien; Bestimmung
der Fadendichte von Geweben

DIN 53 854 Prifung von Textilien; Gewichts-

bestimmungen an textilen Flachen-
gebilden mit Ausnahme von Gewirken
und Gestricken

Prifung von Textilien; Einfacher
Streifen-Zugversuch  an  textilen
Flachengebilden, Gewebe und Web-
béander

Standardbaumwollgewebe zur Beur-
teilung von Waschverfahren; Vorbe-
reitung und Einsatz von Kontroli-
streifen

Prufung von Textilien; Waschverfah-
ren fur Textilprufungen

Prifung von Textilien; Bestimmung
der Grenzviskositdat von Cellulosen,
EWNN yo4nac)-Verfahren
Gewebebindungen, Bindungskurz-
zeichen und Beispiele von Ableitun-
gen sowie von Koper- und Atlasbin-
dungen

DIN 53 857 Teil 1

DIN 63919 Teil 2

DIN 63 920

DIN 54 270 Teil 3

DIN 61 101 Teil 2

Test cotton fabrics for laundering process control; requirements
Tissus témoins en coton pour le contréle des procédés de lavage; exigences

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 2267-1972 und dem Internationalen Norm-Entwurf ISO/DIS 4312-1977 siehe Erlduterungen.

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN

3 Begriff

Als nicht angeschmutztes Standardbaumwollgewebe wird
ein weies Baumwoligewebe verstanden, das in seinem
Aufbau und seinen Eigenschaften den Festlegungen dieser
Norm entspricht.

4 Bezeichnung

Kontrollstreifen, Standardbaumwollgewebe (G) nach den
Anforderungen dieser Norm wird wie folgt bezeichnet:

Gewebe DIN 53 919-G

5 Anforderungen
5.1 Technische Daten des Rohgewebes

Gewebebreite nach mindestens 800 mm
DIN 53 851
Flachengewicht nach
DIN 53 854.

Es ist zweckmaBig, daB das Gewebe in der Kette in den
Abstanden von 50 mm, 5 mm, 5 mm usw. je einen farbigen
Markierungsfaden enthalt (siehe DIN 53 919 Teil 2), um
die Streifen fiir die Bestimmung der Hochstzugkraft ent-
nehmen zu konnen, ohne die Kettfaden auszahlen zu
missen. Die Anzahl der nicht gefarbten Faden zwischen
den beiden 50mm voneinander entfernten farbigen
Markierungsfaden soil 132 betragen.

Aufbau des Rohgewebes innerhalb der Streifennutzbreite
(50 mm):
Faserstoff

(Kette und SchuB)
Faserlange nach
DIN 53 806

(Kette und SchuB)
Garnfeinheit nach
DIN 53 830 Teil 1
(Kette und SchuB)
Garndrehung nach
DIN 53 832 Teil 1
(Kette und SchuB)
Bindung nach

DIN 61101 Teil 2
Fadendichte nach
DIN 53 853

(Kette und SchuB)

*) Z.Z. noch Entwurf

1y Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.

(170 = 10) g/m?

Baumwolle, doppelt kardiert

mindestens 27 mm

(295 £ 10) dtex

Z-Drehung (700 + 25) t/m

Leinwandbindung !

je 270 Faden/dm
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Seite 2 DIN 53 919 Teil 1

5.2 Eigenschaften
des Standardbaumwollgewebes

5.2.1 Eigenschaften im Anlieferungszustand

Das Standardbaumwoligewebe ist gebleicht, ohne Appre-
tur und nicht optisch aufgehelit.

5.2.2 Kennwerte nach dreimaliger Wasche
Hoéchstzugkraft naB,

in der Kette nach DIN 53 875 Teil 1
Grenzviskositatszahi [7]

in EWNNqnacty Nach DIN 54 270 Teil 3 (1350 + 100) mi/g
Remissionsgrad (R-Wert) 87 bis 89 %.

Die 0. g. Kennwerte sind an einem dreimal vorgewasche-
nen Gewebe zu bestimmen. Dazu werden {iber die gesamte
Gewebebreite (800 mm) drei Kontrollstreifen von 800 mm
Lange geschnitten. Je einer der Kontrollstreifen soll am
Anfang, in der Mitte und am Ende des Ballens entnommen
werden. Die 3 Waschbehandlungen werden im Kochwasch-
programm der Waschmaschine nach DIN §3 920 unter
Verwendung von I|EC-Testwaschmittel, Typl, Formel
Mai 19762) (einschlieBlich 20 % Perborat) durchgefiihrt.
Bei einer Wasserharte von etwa 2,7 mmol/l (= 15 °d) sind
flir Vor- und Hauptwiésche je 50 g Waschmittel zu ver-
wenden; bei deutlich geringerer Wasserharte sind die
Mengen um 10 bis 20 % zu reduzieren, bei deutlich héhe-
rer Wasserhéarte um 10 bis 20 % zu erhdhen.

(63 £ 5) daN

Die gesamte Beladung (3,75 kg) soll aus Standardbaum-
wollgewebe bestehen.

Nach dem Schleudern wird hangend bei Raumtemperatur
nicht im direkten Sonnenlicht getrocknet. Das Gewebe
wird geglattet, z.B. durch kurzzeitiges Bugeln oder
Mangelin bei moglichst niedriger Temperatur, so daB auf
keinen Fall Vergilbungen durch Hitzeeinwirkungen ein-
treten konnen. Weiterhin ist darauf zu achten, daf keine
Riickstande von der Blgelpresse oder Mangel auf das
Gewebe ubertragen werden. Das Gewebe darf bei dieser
Behandlung keinesfalls verzogen werden. Zunachst wird
an diesem Gewebe der Wei3grad bestimmt und sodann
die Abschnitte gemaB dem Schema in DIN 53 919 Teil 2
fiir die weiteren Bestimmungen in Teilstreifen zerschnitten.
Die Prufungen von Hochstzugkraft naB, Grenzviskositats-
zah!l und Remissionsgrad werden nach den in DIN 53919
Teil 2 angegebenen Priifverfahren durchgefihrt.

6 Lagerung

Das Standardbaumwolligewebe soll so aufbewahrt werden,
daB es vor Licht, Warme, Feuchtigkeit und sauren oder
alkalischen Dampfen sicher geschiitzt ist.

2) |[EC-Publication 456 und Amendment 2
Lieferfirma fur das IEC-Testwaschmittel: Henkel KG aA,
HenkelstraBe 67, Postfach 11 00, 4000 Disseldorf 1

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde vom ArbeitsausschuB
NMP 513 ,Waschen, Chemischreinigen, Endausristen”
ausgearbeitet.

Im Vergleich zur Ausgabe von 1971 ergeben sich im
wesentlichen folgende Anderungen:

Die Prifverfahren fiir die Bestimmung der einzelnen
Eigenschaften (bisher nur fir die Hochstzugkraft) sind
jetzt in DIN 53 919 Teil 2 im Detail angegeben. Der Durch-
schnittspolymerisationsgrad ist dabei durch die Grenz-
viskositatszahl ersetzt worden.

Die Ausgangswerte sind jetzt samtlich (bisher nur fur die
Hochstzugkraft) am dreimal vorgewaschenen Gewebe
vorgesehen.

Die Kontrollstreifen sind mit 800 statt wie bisher mit
450 mm Lange angegeben.

In der International Organization for Standardization (ISO)
sind die Norm SO 2267-1972

E Surface active agents - Verification of certain effects
of laundering - Preparation and use of unsoiled cotton
control cloth

F Agents de surface - Controle de certains effets de
blanchissage - Elaboration et mise en oeuvre d'un
tissu de coton témoin non souillé

D Oberflachenaktive Stoffe; Nachpriifung von Wasch-
wirkungen, Vorbereitung und Anwendung von nicht
angeschmutzten Textilgeweben

und der Norm-Entwurf ISO/DIS 4312-1977
E Surface active agents - Verification of certain effects

of laundering - Methode of analysis and test of an
unsoiled cotton control cloth

F Agents de surface - Contréle de certains effets de
. blanchissage - Méthode d'analyse et d'essai d'un tissu
de coton témoin non souillé

D Tenside; Nachweis  bestimmter  Wascheffekte,
Analysen- und Prifverfahren fur nicht angeschmutztes
Baumwolltestgewebe

veroffentlicht worden, wobei ISO 2267 im Prinzip Teilen
der Deutschen Norm entspricht.

Die in ISO/DIS 4312 enthaltenen Prifverfahren und
Interpretationen entsprechen jedoch z. T. nicht den
Festlegungen in den deutschen Normen. Beide I1SO-
Normen sind von [SO/TC 91 ,Surface active agents®
erstelit worden und daher spezifisch auf Waschmittel
abgestimmt.

Bei Anwendung dieser Norm ist folgendes besonders zu
beachten:

Die Beurteilung von waschtechnischen Einflussen auf
Wische miiBte der Praxis entsprechend eigentlich an
schmutziger Gebrauchswasche vorgenommen werden,
dgie in der zu priufenden Art wiederholt benutzt und
gewaschen worden ist. Um aber die Ergebnisse besser
meBbar und reproduzierbar zu machen, wird Standard-
baumwoligewebe gemeinsam mit schmutziger Gebrauchs-
wasche gewaschen und dann bezliglich Remissionsgrad,
Festigkeitsverlust, chemischer Schadigung, Asche und
Inkrustation untersucht. Die Veranderungen dieser Eigen-
schaften lassen Rickschliisse auf die durch das Wasch-
verfahren verursachten Einflisse auf das Waschgut selbst
zu.

Die Ergebnisse verschiedener Waschverfahren sind nur
zu vergleichen, wenn alle Arbeitsbedingungen, insbeson-
dere die in DIN 53 919 Teil 2 aufgefiihrten Bedingungen,
iibereinstimmen. Dabei ist besonders zu beachten, daB
auch die Wascheverschmutzung, die z. B. regional unter-
schiedlich sein kann, und die Wasserbeschaffenheit das
Ergebnis eines Waschprozesses deutlich beeinflussen
konnen. Deshalb ist fur direkte Vergleiche anzustreben,
die zu vergleichenden Waschverfahren parallel zueinander
durchzufihren.
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