DK 677.21.074 : 620.1 : 648.23 DEUTSCHE NORMEN Mai 1980

Standardbaumwollgewebe

zur Beurteilung von Waschverfahren 5
Prifung von Waschverfahren mit Kontrollstreifen
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Test cotton fabrics for laundering process control; test of laundering with control stripes
Tissus témoins en coton pour le contrdle des procédés de lavage; essai des procédés de lavage avec des bandes témoins

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen siehe Erlduterungen zu DIN 53 919 Teil 1.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Vorbereitungen und den Einsatz von Kontrollstreifen aus Standard-
baumwollgewebe nach DIN 53 919 Teil 1 zur Beurteilung von Waschverfahren (sogenannte
Waschgangkontrolle) in gewerblichen und Haushaltwaschmaschinen fest.

Dabei kann sich die Beurteilung auf die Waschmaschine (fir Haushaltwaschmaschinen
Priifung nach DIN 44 983), das Waschmittel, die Wasserverhaltnisse, die Nachbehandlung
der Wische und auf andere Faktoren erstrecken.

Frithere Ausgaben: 08.71

2 Mitgeltende Normen

DIN 53 857 Teil 1 Prufung von Textilien; Einfacher Streifen-Zugversuch an textilen
Flachengebilden, Gewebe und Webbander

DIN 53919 Teil 1 Standardbaumwoligewebe zur Beurteilung von Waschverfahren;
Anforderungen

DIN 54 270 Teil 1 Prufung von Textilien; Bestimmung der Grenzviskositat von Cellu-
losen, Grundlagen

DIN 54 270 Teil 3 Prufung von Textilien, Bestimmung der Grenzviskositat von Cellu-
losen, EWNNpoqnacyy-Verfahren

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Kontrollstreifen werden bei jedem Waschgang gleichzeitig mit dem Waschverfahren
entsprechender verschmutzter Wasche gewaschen und mit dieser samtlichen Wasch-
gangen und gegebenenfalls allen sonstigen Behandlungen unterzogen.

Die durch wiederhoite Waschgiange und sonstige Behandlungen eingetretenen Anderun-
gen charakteristischer Eigenschaften werden an den Kontroilstreifen ermittelt. Die Veran-
derungen, wie z. B. die Festigkeitsabnahme, Abnahme der Grenzviskositatszahl, Vergrau-
ung und Inkrustation, lassen Ruckschlusse auf die durch das Waschverfahren bedingten
Einflisse auf die Wasche selbst zu.

4 Bezeichnung des Verfahrens
Prifung DIN 63 919-T02 - 80

Benennung
DIN-Hauptnummer
Zusatz Teil 2
zwei letzte Ziffern des Ausgabejahres

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

5 Gerdte und Reagenzien

Ubliche Laboratoriumsgerite, ferner Eirepho- oder Elrephomat-Gerét der Firma Carl Zeiss
Toluol
Methanol

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4

Siehe Erlauterungen zu DIN 53 919 Teil 1.

Anderung Mai 1980:

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN
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Seite 2 DIN 53 919 Teil 2

6 Kontrolistreifen

6.1 Aufteilung des Standardbaumwollgewebes in Kontrollstreifen (siehe Bild)

farbige Markierungsfaden
farbiger Markierungsfaden
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Aufteilung des Kontrolistreifens aus Standardbaumwollgewebe nach DIN 53 919 Teil 1

a Teilstreifen fir die Bestimmung der Asche (MaBe 740 X 75)

b Teilstreifen fiir die Bestimmung der Inkrustation (MaBe 740 X 75)

¢ Teilstreifen fiir die Bestimmung der Héchstzugkraft (MaBe 350 X 50)

(c) Reservestreifen fiir Wiederholungen der Hochstzugkraft-Bestimmung (MaBe 350 X 50)

d Teilstreifen fir die Bestimmung der Grenzviskositatszahl [n] (MaBe 650 X 40)

e Randstreifen, die nach dem Waschen des Kontrolistreifens verworfen werden (MaBe etwa 800 X 30)

Aus dem Standardbaumwollgewebe werden uber die
gesamte Gewebebreite (800 mm) Kontrollstreifen von
800 mm Lange geschnitten. Alle fur einen Versuch ver-
wendeten Kontrolistreifen miissen dem gleichen Balien
entnommen werden. Die Ausgangswerte werden als Mittel
aus 3 Kontrollstreifen bestimmt, von denen je einer am
Anfang, in der Mitte und am Ende des Baliens entnommen
worden sind. Fur die Waschversuche werden je 2 Kontroll-
streifen hintereinander geschnitten.

6.2 Kennzeichnen der Kontrolistreifen

Die Kontrollstreifen werden fortlaufend gekennzeichnet,
so daB man feststellen kann, an welcher Stelle des Bal-
lens sie sich urspriinglich befunden haben. Alle Zeichen
sind auf der gleichen Seite des Gewebes in der rechten
oberen Ecke anzubringen. Die Messungen diirfen durch
die Markierung nicht beeinfluBt werden.

6.3 Bestimmung der Ausgangswerte

Die Ausgangswerte fiir die Prifungen der Gewebeeigen-
schaften, deren Verdnderungen durch die Waschgang-
kontrolle erfaBt werden sollen, sind an einem dreimal
vorgewaschenen Gewebe zu bestimmen. Die 3 Wasch-
behandlungen erfolgen nach DIN §3 919 Teil 1.

7 Einsatz der Kontrollistreifen

Die Kontrollstreifen werden 25- bzw. 50mal dem zu unter-
suchenden Waschverfahren unterworfen, d. h. sie werden
zusammen mit verschmutztem Waschgut gewaschen und
gegebenenfalls allen sonstigen Behandlungen unterzogen.
Dabei dirfen die Arbeitsbedingungen wiahrend der 25
bzw. 50 Waschgéange nicht gedndert werden. Um reprodu-
zierbare Ergebnisse zu erhalten, ist es wahrend dieser
Waschgange insbesondere notwendig, daB das jeweils
verwendete Waschmittel aus ein und derselben einheit-
lichen Lieferung stammt, das Wasser in seiner Beschaffen-
heit, seiner Harte und Anfangstemperatur jeweils gleich
ist, die als eigentliche Flllung benutzte schmutzige Ge-
brauchswasche in Verschmutzung, Art und GroBe der
Stiicke jeweils weitgehend libereinstimmt und die Tempe-
ratur des Arbeitsraumes wahrend der Dauer der Wasch-
gange etwa konstant gehalten wird.

Die 25- bzw. 50mal gewaschenen Kontrollstreifen werden
vor der Prufung geglattet, z. B. durch kurzzeitiges Bigeln
oder Mangeln bei moglichst niedriger Temperatur, so daB
auf keinen Fall Vergilbungen durch die Hitzeeinwirkung
eintreten konnen. Weiterhin ist darauf zu achten, daB
keine Rickstande von der Bigelpresse oder Mangel auf
das Gewebe Ubertragen werden. Das Gewebe darf bei
dieser Behandlung keinesfalls verzogen werden.
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