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Testing of textiles; determination of gauge length and eveness of cotton

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient der Bestimmung
der Spannlange von Baumwollfasern als MaB fir die
Faserlange.

Die Spannldangenmessung dient der Messung von
Fasern, die von Klemmen zuféllig erfaBt, geklemmt und
deren freie Enden ausgekdmmt worden sind. Das Verfah-
ren kann fur Rohbaumwolle oder teilweise verarbeitete
Baumwolle bis zum Faserband verwendet werden. Es eig-
net sich nur fir vergleichende Messungen.
ANMERKUNG: In Anlehnung an diese Norm ist es
moglich, auch Chemiefasern und Fasermischun-
gen zu messen, wobei aber auch hier eine Bewer-
tung der Ergebnisse nur vergleichend maglich ist.
Es durfen nur Proben gleicher Faserarten bzw.
gleicher Mischungsverhaltnisse miteinander ver-
glichen werden, da es sich um ein optisches MeB-
verfahren handelt.
Das Verfahren eignet sich nicht zur Bestimmung der
absoluten Faserlange oder deren Verteilung in Rohbaum-
wolle. Der Kurzfaseranteil von Baumwolle kann mit die-
sem Verfahren nicht gemessen werden.

2 Begriffe
21 Faserbart
Faserbart ist ein Blundel von Fasern, das von Klemmen

erfaBt und ausgekdmmt wird, und in dem die abstehen-
den Fasern parallel ausgerichtet sind.

2.2 Klemmlinie des Faserbartes

Klemmlinie des Faserbartes ist die Linie entlang der
Klemmen, die den Faserbart festhalten.

2.3 MeBlinie des Faserbartes

MeBlinie des Faserbartes ist die Linie entlang des Faser-
bartes, an der zum MeBzeitpunkt die Anzahi der Fasern
in % gemessen wird.

24 Anzahl der Fasernin %

Anzahl der Fasern in % ist der Fasermengenanteil in %
der Gesamtmenge, der an einem definierten Abstand zur
Klemmlinie an der MeBlinie gemessen wird. Die Anzahl
der Fasern wird bei einem Abstand von 3,8 mm von der
Klemmlinie mit 100 % festgelegt.

25 Klemme

Die Klemme ist eine Vorrichtung zum Erfassen der
Fasern an einer vorgelegten Rohbaumwollprobe, sowie
zum definierten Festklemmen der Fasern.

2.6 Spannlange SL in mm

Spannlange in mm ist der Abstand der MeBlinie von der
Klemmlinie des Faserbartes. Die Spannldnge sagt aus,
wieviele Fasern des Faserbartes gleichlang und langer
sind als der Abstand der MeBlinie von der Klemmlinie.
BEISPIEL:
2,5% SL entsprechen 28,4 mm. Dieser Wert bedeutet, daf3
2,5% aller in der Klemme erfaBten, abstehenden Faseren-
den 28,4 mm lang oder langer sind.
ANMERKUNG: Dieser Wert sagt nichts aus (iber
die absolute Lange einer einzelnen Faser, da die
Fasern in ihrer zufélligen Lage in der Klemme lie-
gen. Die Spannlange wird in englischsprachigen
Landern noch in Zoll (inch) angegeben.

2.7 Spannlangenverteilungsdiagramm

Das Spannlangenverteilungsdiagramm ist eine kontinuier-
liche Darstellung der Spanniange in mm in Abhangigkeit
von der Anzahl der Fasern in %.

2.8 GleichmaBigkeitsfaktor UR (Uniformity Ratio)

Der GleichmaBigkeitsfaktor UR ist das Verhaltnis der
Spannlange 50% zur groBeren Spannldnge 2,5%, das
Ublicherweise als Prozentsatz ausgedriickt wird.

50% SL
R= 25% SL

- 100in % 1)

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Mittels Klemmen werden Fasern aus einer Probe (Flocke
oder Band) an einer zufélligen Stelle erfaBt und definiert
festgeklemmt. Auf diese Weise werden die Fasern so
ahnlich erfaBt, als ob sie wahrend der Verarbeitung in der
Spinnerei von den Walzen eines Streckwerkes geklemmt
wurden (siehe Bild 1). Das freie Ende des Faserbartes
wird ausgekammt, die geklemmten Faserenden werden
eingelegt und wéhrend des MeBvorgangs kontinuierlich
durch die MeBvorrichtung bewegt. Die MeBvorrichtung
muB ein der Masse des Faserbartes proportionales
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a) von der Klemmlinie abstehende Faserenden

b) Faserband im Streckwerk

¢) Klemme

d) Spannlange

e) herausstehende Fasern im Spannlangen-
) verteilungsdiagramm geordnet

f) Klemmlinie im Prifgerat
g) 50% Spannlangenkennwerte
h) 2,5% Spanniangenkennwerte

Bild 1: Darstellung von Fasern im Streckwerk einer Spinnmaschine und daraus abgeleitete Spannlingenverteilung
(Anordnung im Priifgerit)

Signal ergeben. Aus den jeweils zuriickgelegten MeBstrek-
ken und dem Ergebnis der Messung wird die Spannlange
bzw. die Spannldngenverteilung der Fasern errechnet.

4 Gerite

41 MeBgerit, dessen Anzeige proportional zur Masse
des geklemmten Faserbartes ist')

4.2 Baumwoll-Test-Standard?)
4.3 Probenvorbereitungs-Gerit fir Rohbaumwolle

44 Zwei Klemmen, geeignet zum Einlegen in das Pro-
benvorbereitungs-Gerat

4.5 Probenvorbereitungs-Gerit fir
Baumwollbander

(Musterplatte)

4.6 Spannschlissel
4.7 Birste.

5 Probenahme
51 Aligemeines
Die Probenahme erfolgt nach DIN 53 803 Teil 2.

5.2 MabBe und Anzahl der MeBproben

Das vorgelegte Rohbaumwollmuster aus einem Ballen
soll ein Mindestgewicht von 200 g aufweisen. Daraus ist
mit Hilfe des Probenvorbehandlungs-Gerates eine MeB-
probe von mindestens 30 g zu erstellen.

) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN Bezugsquel-
lenverzeichnis fir normgerechte Erzeugnisse im DIN,
BurggrafenstraBe 6, 10787 Berlin.

) Die Baumwoll-Test-Standards kénnen bezogen werden
von:

Cotton Division, AMS, Standards Section
United States Department of Agriculture
4841 Summer Avenue

6 Probenvorbehandlung

61 Vorbereitung mit dem Probenvorbehand-
lungs-Gerét fiir Rohbaumwolle

Eine Klemme wird in den Klemmenhalter des Probenvor-
behandlungs-Gerates eingelegt, wobei die offenen
Nadeln nach oben zeigen. Die Baumwollprobe wird von
Hand aufgelockert, von groben Verunreinigungen befreit
und in die Probenkammer gelegt und mit einer Hand
gegen die perforierte Wand der Kammer gedrickt. Dann
wird der Hebel mit der Klemme im Gegenuhrzeigersinn
so lange um die Probenkammer herumgedreht, bis er
gleichmaBig gefullt ist. Gleichzeitig soll die Probe mdg-
lichst gleichméBig an die Kammerwand gedrickt werden,
damit die herausstehenden Fasern an mdoglichst vielen
Stellen entnommen werden. Dann werden die Fasern
durch Drehung des Kammhebels festgeklemmt. Die
gefiilite Klemme wird herausgenommen. Die so gezo-
gene Probe darf nicht mehr mit einem Handkamm nach-
behandelt bzw. ausgekammt werden.

Nach der Probenahme ist die im Probenvorbehandiungs-
Gerat verbliebene Baumwoliprobe neu aufzulockern und
zu wenden. Der Faserbart wird auf seine Gleichmagigkeit
hin visuell dberprift und, falis erforderlich, wird die Pro-
benvorbehandlung wiederholt.

6.2 Probenvorbehandlung fiir Baumwollbander

Von der Vorbereitungsplatte werden die Klemmenober-
teile abgeschraubt. Danach legt man mehrere Abschnitte
eines Bandes nebeneinander auf die Platte. Die Bander
sollen so eingelegt werden, daB alle Abschnitte eines
Bandes die gleiche Maschinenlaufrichtung aufweisen. Je
nach Laufrichtung bzw. Abzugsrichtung der Bander auf
den Maschinen ist die Orientierung der Fasern (Hakchen-
bildung) verschieden und dementsprechend die Spann-
lange unterschiedlich.

Danach werden dort, wo die Klemmen liegen, die Faser-
bander so ausgebreitet, daB die Baumwolifasern Uber die
gesamte Klemmbreite gleichmaBig verteilt sind. Die
Faserorientierung im Band darf nicht verandert werden.
Daraufhin werden die Oberteile der Klemmen aufgelegt
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