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Prifung der Farbechtheit von Textilien
Bestimmung der Lichtechtheit von Féarbungen
und Drucken mit kinstlichem Tageslicht
(gefiltertes Xenonbogenlicht)

DIN
54004

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyeings and prints to artificial daylight (Xenon

Lamp).

Essai de solidité des teintures des textiles; détermination de la solidité des teintures et des impressions a la lumiére

du jour artificielle (Lampe & I'arc Xenon).

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europiischen Convention fiir Echtheitspriifung angeschlossenen
Linder idiberein. Das gleiche Priifverfahren liegt auch der 1SO ') zur Annahme vor.

Weitere Lichtechtheiten siche DIN 54 003 Bestimmung der Lichtechtheit von Firbungen und Drucken mit Tageslicht.

1. Begriff und Anwendungsbereich

1.1. Unter Lichtechtheit versteht man die Widerstands-
fahigkeit der Farbe von Textilien jeder Art und in allen
Verarbeitungszustdnden gegen die Einwirkung von Licht.
Diese Norm gilt fir die Lichtechtheitsbestimmung bei Ver-
wendung von gefiltertem Xenonbogenlicht.

1.2.*) Diese Norm kann auch zur Bewertung von Farb-
stoffen angewendet werden, indem man die Farbstoffe
unter den festgelegten Bedingungen in bestimmter Farb-
tiefe ausfarbt und dann diese Farbungen prift.

2. Arbeitsgrundsdtze

Eine Probe wird unter vorgeschriebenen Bedingungen (siehe
Abschnitt 3.2) zusammen mit den 8 Farbungen des Licht-
echtheitsmaf3stabes dem gefilterten Xenonbogenlicht aus-
gesetzt. Die Echtheit wird bewertet, indem man das Aus-
bleichen der Probe mit dem Ausbleichen der Typen des
Lichtechtheitsmafistabes vergleicht.

3. Prifgerate
3.1. LichtechtheitsmaBstab

3.1.1. Die Lichtechtheit wird mit einem Vergleichsmafistab
gemessen, der aus einer Skale von 8 blauen, in ihrer Licht-
echtheit abgestuften Typfarbungen auf Wolle besteht
(siehe Abschnitt7.1). Sie wird in Zahlen ausgedrickt, welche
den 8 Typen entsprechen, wobei Note 1 eine sehr geringe
und Note 8 eine sehr hohe Lichtechtheit bedeutet.

Dieser Lichtechtheitsmafistab wird mit folgenden Farb-
stoffen auf glattem Wollstoff mit einem FlGchengewicht von
etwa 200 g/m2 hergestellt:

Licht-
e et Besedhnung
typ g

C.l. Acid Blue 104
C. 1. Acid Blue 109
C. 1. Acid Blue 83

1 Acilanbrillantblau FFR (Bayer)
Acilanbrillantblau FFB (Bayer)

3 Supranolcyanin 6B (Bayer)
oder
Benzylcyanin 6B (CIBA)
oder
Coomassie Brilliant Blue R (ICl)

4  Supraminblau EG (Bayer) C. . Acid Blue 121

Licht- Colour Index
echtheits- Farbstoff .
typ Bezeichnung
5  Solway Blue RN (ICl) C.l. Acid Blue 47
oder
Acilanechtblau RX (Bayer)
oder
Alizarinlichtblau R (Sandoz)
6  Alizarinlichtblau 4GL (Sandoz) C. 1. Acid Blue 23

7  Soledon Blue 4BC Powder (ICl) C.I. Solubilised
oder Vat Blue 5
Indigosol 04B (Durand)
oder
Anthrasol 04B (Hoechst)

8 Indigosolblau AGG (Durand)
oder
Anthrasolblau AGG (Hoechst)
Die Farbungen fiir Typ 7 und 8 werden dekatiert.

Diese Skale ist ein Maf3stab fir die Bestimmung der Licht-
echtheit von Farbungen und Drucken auf den verschieden-
sten Textilien, unabhéngig von deren Art, Verarbeitung,
Farbton und Farbtiefe. Sie steht hinsichtlich der Farbstérke
in keinerlei Beziehung zu den zu priifenden Farbungen. Es
werden demnach helle, mittlere und dunkle Farbungen
jedes Farbtones, gleichgiltig auf welchem Fasermaterial,
mit diesem einen Maf3stab verglichen *).

3.1.2. Als Kontrollfarbung fiir die Feuchtigkeitsbestim-
mung im Belichtungsgerdt dient ein naphtolrot gefdrbtes
Baumwollgewebe. Zur Herstellung wird gebleichtes, merce-
risiertes Baumwollpopelin-Gewebe mit 4 g/l Naphtol AS-BO
(C. 1. Azoic Coupling Component 4) geklotzt und mit 20 g/l
Echtscharlachsalz R (C. I. Azoic Diazo Component 13) ent-
wickelt (siehe Abschnitt 7.1).

3.1.3. Urtypen von Férbungen des Lichtechtheitsmaf3-
stabes sowie von der Kontrollfarbung fir die Feuchtigkeits-
bestimmung, auf die jederzeit Bezug genommen werden
kann, sollen in jedem Lande an einer Zentralstelle auf-
bewahrt werden.

C. l. Solubilised
Vat Blue 8

3.1.4. Vorrichtung zur Bestimmung der Temperatur im
Belichtungsgerdt am Ort der Probe (Black Panel-Schwarz-
tafel-Thermometer), siehe Abschnitt 7.3

1) ISO/TC 38 = International Organization for Standardi-
zation, Technisches Komitee 38 , Textilien”
*) Ergdnzung der Deutschen Echtheitskommission

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Fachnormenausschuf3 Materialpriifung im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Textilnorm, Fachnormenausschuf3 Textil- und Textilmaschinenindustrie im DNA
Deutsche Echtheitskommission im FNM
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3.2. Belichtungseinrichtung

3.2.1. Lichtquelle

Als Lichtquelle dient eine Xenonbogenlampe mit einer Farb-
temperatur von 5500 bis 6500 °K.

3.2.2. Filter

Zwischen Lichtquelle und Proben bzw. Lichtechtheitstypen
muf3 ein Filter angebracht werden, das die ultraviolette
Strahlung des Xenonbogenbrenners herabsetzt. Man ver-
wendet Fensterglas, das bei 370 bis 380 nm eine Durchldssig-
keit von etwa 90% hat und unterhalb von 310 bis 320 nm
vollig undurchldssig ist (siehe auch DIN 54 003). Die Abwei-
chung der Beleuchtungsstdrke vom Mittelwert darf Gber die
ganze, von den Proben und dem Lichtechtheitsmafi3stab ein-
genommene Fldche £10%, nicht Uberschreiten.

3.2.3. Belichtungsbedingungen

Die Proben und Typen werden in einem gut belifteten Raum
belichtet.

3.23.1. Normale Bedingungen (dem Klima der
gemaBigten Zone entsprechend)

Mittlere effektive Feuchtigkeit: Kontrollfarbung fir die Feuch-
tigkeitsbestimmung zeigt Lichtechtheitsnote 5 (siehe Abschnitt
5.6und7.8)

Schwarztafel-Temperatur: maximal 45°C

3.23.2. Extreme Bedingungen

Fir eine eingehende Prifung der Feuchtigkeitsempfindlich-
keit von Proben werden folgende extreme Bedingungen
empfohlen:

Niedrige Feuchtigkeit: Kontrollfdrbung fir die
Feuchtigkeitsbestimmung zeigt Lichtechtheitsnote 6—7 (siche
Abschnitt 5.6 und 7.8)

Schwarztafel-Temperatur: maximal 60 °C.

Hohe Feuchtigkeit: Kontrollfdrbung fir die Feuch-
tigkeitsbestimmung zeigt Lichtechtheitsnote 42) (sieche Ab-
schnitt 5.6 und 7.8)

Schwarztafel-Temperatur: maximal 40 °C

3.3. Zum Abdecken (siehe Abschnitt 7.5) wird lichtundurch-
lassiger Karton von mindestens 0,5mm Dicke oder ein an-
derer diinner undurchsichtiger Werkstoff, z. B. diinnes Metall-
blech, verwendet. Geeignet ist auch diinne Aluminiumfolie
oder mit Aluminiumfolie bezogener Karton.

3.4. Graumafistab zur Bewertung der Anderung der Farbe
(siehe Abschnitt 7.4)

4. Herstellen der Probe

4.1. Aus flachigen Textilien werden zweckméfBig
Abschnitte von mindestens 1cm X 4,5cm entnommen und
an den schmalen Seiten auf Karton befestigt. Dies gilt
besonders dann, wenn die Probe abschnittsweise verschieden
lange belichtet werden soll (sieche Abschnitt 7.5). Die Probe-
streifen sind einheitlich in Kettrichtung zuzuschneiden.

G arne werden zu einem Trikot verarbeitet oder dicht auf
einen Karton aufgewickelt bzw. in paralleler Lage auf diesem
befestigt.

Lose Fasern werden zu einem Vlies geformt, so daf3
eine gleichmdfige Oberflidche entsteht, und in dieser Form
auf dem Karton befestigt.

4.2. Um die Handhabung zu erleichtern, kann die Probe
neben den Typen des Lichtechtheitsmafistabes auf dem
Karton in den in Abschnitt 7.5 beschriebenen Anordnungen
befestigt werden,

4.3. Proben und Typen des Lichtechtheitsmaf3stabes sollen
anndhernd gleich breit sein, da andernfalls der Beobachter

2) ISO: Lichtechtheitsnote 3
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der optischen T&uschung ausgesetzt ist, daf3 an sich gleiche
Farbunterschiede an breiteren Streifen stdrker zu sein
scheinen als an schmaleren. Um solche Unterschiede gegebe-
nenfalls auszugleichen, bedeckt man die Probe mit einer
graufarbigen Maske (Grauton nach Munsell: etwa N/6),
die eine den Abmessungen eines Typs entsprechende Flache
freilaft.

5. Durchfihrung der Prifung

5.1. Eine oder mehrere Proben und die Typen des Licht-
echtheitsmafistabes werden gleichzeitig unter den Bedin-
gungen nach Abschnitt 3.2 so lange belichtet, bis eine
Bewertung der Lichtechtheit jeder Probe im Vergleich zum
Maf3stab méglich ist. Dies wird dadurch erreicht, daf3 man
Proben und Typen wdhrend der Prifung abschnittsweise
bedeckt (siehe die u.a. in Abschnitt 7.5 vorgeschlagenen
Prifanordnungen). Auf diese Weise erhdlt man auf den
Proben und den Lichtechtheitstypen durch die Belichtung
verschieden stark verdnderte Fléchen.

5.2. Vorldufige Bewertung der Lichtechtheit
bei der ersten Anderung der Farbe
(Schwellenwert = first break)

Sobald eine Anderung der Farbe (siehe Abschnitt 7.6) der
Probe eben wahrgenommen werden kann, wird derjenige
Typ des Lichtechtheitsmafistabes, der eine dhnliche Anderung
zeigt, vermerkt. Man kann auch so lange belichten, bis Typ 3
des Lichtechtheitsmafistabes gerade angegriffen ist. Dann
bewertet man eine Anderung der Farbe der Probe im Ver-
gleich zu den Typen 1, 2 und 3 des Lichtechtheitsmafistabes
(siehe Abschnitt 7.7). Nach dieser vorlaufigen Feststellung
wird die Belichtung so lange fortgesetzt, bis die endgiiltige
Bewertung der Llichtechtheit vorgenommen werden kann.

5.3. Endgiltige Bewertung der Lichtechtheit

5.3.1. Man vergleicht die Anderung der Farbe der Probe
mit den Anderungen der Typen des Lichtechtheitsmafistabes
(siehe Abschnitt 7.6). Die Probe erhdlt die Note desjenigen
Lichtechtheitstyps, welcher eine &hnliche Anderung der
Farbe bzw. einen &hnlichen Kontrast zwischen belichtetem
und unbelichtetem Teil der Farbung zeigt. Mehrfaches Be-
decken (sieche Abschnitt 7.5) erleichtert die Bewertung. Liegt
die Anderung der Farbe der Probe ungeféhr in der Mitte
zwischen zwei Stufen des Lichtechtheitsmafistabes, werden
Zwischennoten angegeben, z.B. 3—4.

5.3.2.*) Bemerkt man bei der Belichtung nach den in den
Abschnitten 7.5.1, 7.52 und 7.5.3 beschriebenen Verfahren,
daf3 der in den verschiedenen Stadien der Bedeckung ein-
getretene Kontrast der belichteten Proben nicht mit dem
gleichen Lichtechtheitstyp Ubereinstimmt, so wdhle man als
Bewertung die Zwischennote. Findet man z. B. bei Belichtung
der Proben bis zu einer Verdnderung, die dem Kontrast der
Stufe 4 des Graumafistabes entspricht, Ubereinstimmung mit
dem Kontrast gemdf} Lichtechtheitstyp 5, dagegen bei Fort-
setzung der Belichtung bis zu einer Verénderung der Probe,
die dem Kontrast der Stufe 3 des Graumaf3stabes entspricht,
Ubereinstimmung mit dem Kontrast gemdf3 Lichtechtheits-
typ 6, so gibt man der Probe die Zwischennote 5—6.

5.4. Ist die Lichtechtheit der Probe schlechter als Typ 1, so
lautet die Echtheitsnote 1.

5.5. Ist die Lichtechtheit der Probe 4 oder hdher, so muf3
gegebenenfalls auch die Bewertung der ersten wahrnehm-
baren Verdnderung (sieche Abschnitt 52) beriicksichtigt
werden. Entspricht diese erste Bewertung der Note 3 oder
darunter, so ist sie in Klammern mit anzugeben.

Beispiel: Die Echtheitsnote 6 (3) bedeutet, daf3 eine leichte
Verdnderung der Probe gleichzeitig m"ﬂ%‘&’fﬁ’i‘fﬁfﬂg

*) Ergénzung der Deutschen Echtheitskdtttidéisat Sharing Hub
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