DK 621.822.71 Januar 1978

5401

Walzlagerteile

Kugeln

O
Z

Parts of rolling bearings; balls

Die vorliegende Norm muBte gegeniiber der Ausgabe Januar 1964 iiberarbeitet werden, weil die Einheit Zoll unter der
Beachtung des Gesetzes iiber Einheiten im MeBwesen eine nicht mehr im geschéftlichen und amtlichen Verkehr zuge-

1 MalRe, Bezeichnung
Bezeichnung einer Kugel von 5,556 mm Durchmesser Klasse 111:

lassene Einheit ist (siehe Erlduterungen).

Kugel DIN 5401 — 5,556 mm 11

Tabelle 1.
Durch- Gev;/)icht Durch- Gev:/)icht Durch- Gev:l)icht Durch- Gev:)icht Durch- Gev;/)icht
messer |\ 0/1000 messer kg/1000 messer kg/1000 messer kg/1000 messer kg/1000
Stiick Stiick Stiick Stiick Stiick
mm ~ mm ~ mm ~ mm ~ mm ~
03 0,00011 4,762 0,446 11,112 5,64 20 329 34 162
04 0,00026 5 0514 11,906 6,93 20,638 36,2 34925 175
05 0,00051 55 0,679 12 7,10 21 38,1 35 177
0,6 0,00088 5,556 0,702 12,700 8,42 22 43,8 36 192
0,7 0,0014 6 0,882 13 9,03 22,225 45,2 36512 200
0,794 | 0,002 6,350 1,03 13,494 10,1 23 50,0 38 225
1 0,004 65 1,13 14 11,3 23812 55,5 38,100 227
12 0,007 7 1,41 14,288 12,0 24 56,8 39,688 257
15 0,014 7,144 1,50 15 13,9 25 64,2 40 263
1588 | 0,016 75 1,74 15,081 141 25,400 67,4 41,275 290
2 0,033 7938 2,06 15,875 16,5 26 72,3 42,862 324
2,381 0,055 8 2,10 16 16,8 26,988 80,8 44,450 361
25 0,064 85 2,52 16,669 19,1 28 90,2 45 374
3 0,111 8,731 2,66 17 20,2 28,575 95,5 46,038 403
3,175 | 0,132 9 3.00 17,462 219 30 1M1 47,625 446
35 0,177 9,525 3,65 18 24,0 30,162 113 49,212 490
3969 | 0,257 10 4,11 18,256 25,0 31,750 132 50 514
4 0,263 10,319 443 19,050 28,4 32 135 50,800 539
45 0,374 11 5,47 19,844 32,4 33,338 152 2)
1) Gerechnet mit 7,85 kg/dm3
2) Die MaRe groBerer Kugeln sind mit dem Hersteller zu vereinbaren.

2 Werkstoff
Wilzladerstahl, Harte: (63 + 3) HRC nach DIN 50 103 Teil 1

Lieferung von Kugeln aus anderen Werkstoffen nach Vereinbarung mit dem Hersteller.

3 Ausfiihrung
Poliert oder gelappt

Fortsetzung Seite 2

Erlauterungen Seite 3

Arbeitsausschul Walzlager (AWL) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 5401:1978-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-5401-1978-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-5401-1978-01

Seite 2 DIN 5401

4 MaR- und Formabweichung, Sortierung

Tabelle 2.
1 2 3 4 5 6 7
Toleranz Iéi;li-ge
Durchmesser der ein- . .
Klasse (Nennmag) Abmaf} zelnen Mittlere AbmalRe der einzelnen Sorten Form- Anwendungs-
Sorte abwei- beispiele
chung
mm pum um um um
| bis 10 {+ 10,25 05 [-10... -15]-1 |-05 [0 |+05 [+1 |+15 ...+10| 0,25
1 bis 25 ;+ 105 1 -10... -3 -2 |-1 0 |+1 +2 {+3 ...+10| 05
bis 25 [+ 11 2 -10f+8 |[-6 |-4 |-2 0|+2 +4 |+6 |+8 [+10]| 1 Kugellager,
iber 25 bis 50 [+ 135 3 -12|-9 |-6 |-3 |0 |+3 [+6 |+9 [+12 1,5 | Prézisions-
"~ " drehkranze,
yy Liber 50bis 75 |+ 14 4 -12 {-8 |-4 [0|+4 [+8 |+12 2 Hochdruck-
iiber 75 bis 100 |+ 175 5 -15 |-10|-5 |0 [+5 [+10[+15 25 | verschlisse
iiber 100 bis 125 |+ 21 6 -18 [-12|-6 0]|+6 +121+18 3
iber 125 bis 150 [+ 24,5 7 -21 [-14}-7 Q|+7 +14| +21 35
v bis 10 |+ 14 4 -12 |-8 |-4 0{+4 +8 | +12 2 Konuslager
bis 25 |+ 75 50 -50 [0 {+50 25
iiber 25 bis 50 [+113 75 -75 [0{+75 38 Drehkranze fir
iber 50 bis 75 |+ 150 100 -100{0 |+100 50 | StraBenfahrzeuge,
v Maébelrollen, Oler,
uber 75 bis 100 [+ 188 125 -125|0{+125 63 Schnéapper
iiber 100 bis 125 |+ 225 150 -150| 0 [+150 75
iber 125 bis 150 |+ 263 175 -175({0 [+178 88
vi +200 400 Kugelmiihlen,
Vil Fullmittel
Fir Kugeln, ungehéartet, aus Walzlagerstahl 10fache
Kugeln, ungehartet, aus nichtrostendem Stahl 10fache
9 g“ J Werte der Klasse 1| nach den Spalten 3, 4 und 6
Kugeln, gehartet, aus nichtrostendem Stahl 2fache
Kugeln aus Bronze und Messing 10fache
5 Lieferart

Die Kugeln werden nach den AbmaRen gemaR Spalte 3 nach Tabelle 2 gefertigt. Das Toleranzfeld wird in mehrere gleiche
Abschnitte unterteilt, wodurch die verschiedenen Sorten entstehen. In Spalte 4 ist die Toleranz der einzelnen Sorten an-
gegeben. So betragt z. B. bei Klasse |1l bis 25 mm Durchmesser die zuldssige Abweichung + 11 um, die Toleranz einer
Sorte aber 2 um. Die Liefermenge von Kugeln gleichen NennmalBes wird je nach Anfall der Kugeln bei der Herstellung
auf die einzelnen Sorten verteilt. Jede Sorte wird getrennt verpackt.

Die Verpackung tragt eine Aufschrift mit der Bezeichnung der Kugeln und dem mittieren AbmaR der Sorte gemaR
Spalte 5. Beispiel: 5 mm 111 + 4

d. h. in der Verpackung sind Kugeln von 5 mm Durchmesser, Klasse |11, sortiert in den AbmaRen + 3 um bis + 5 um
{5,003 bis 5,006 mm Durchmesser), mittleres AbmaR + 4 um (Spalte 5), enthalten.

6 Messung

Die Kugeln sind in fettfreiem Zustand zu messen. Nach dem Messen sind die Kugeln sofort wieder gegen Korrosion zu
schiitzen.

6.1 Zuldssige MaRabweichung

Begriff: Der Durchmesser ist das arithmetische Mittel aller Messungen an verschiedenen gleichméRig verteilten Stellen der
Kugel.

6.2 Zulassige Formabweichung

Begriff: Die Formabweichung ist der Unterschied zwischen der gréBten und kieinsten Anzeige des Mel3gerates.

Die Formabweichung kann nach der Dreipunktmessung oder nach der Zweipunktmessung festgestellt werden.

Die in Spalte 6 nach Tabelle 2 angegebenen Werte gelten bei Dreipunktmessung im 60°-Prisma. Bei Zweipunktmessung

erhalt man geringere Werte. Documents
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