DK 677.84/.85 : 620.1 : 535.685.2 Januar 1971

Prifung der Farbechtheit von Textilien
Bestimmung der Waschechtheit von Férbungen und DIN
Drucken: Mechanische Wadasche 60 °C
(Waschprifung 3) 54 O] O

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyeings and prints to mechanical washing at
60 °C (washing test 3)

Essais de solidité des teintures des textiles; détermination de la solidité au lavage des teintures et des impressions, lavage
mécanique & 60 °C (essai de lavage No. 3)

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europdischen Convention fiir Echtheitspriifung angeschlosse-
nen Ldnder und mit Teil 10 der Empfehlung ISO/R 105/IV-1968 Tests for the colour fastness of textiles. Fourth series. —
Essais de solidité des teintures des textiles. Quatriéme serie. — Priifung der Farbechtheit von Textilien. Vierte Folge. —
der International Organization for Standardization (ISO) Gberein.

Weitere Bestimmungen der Waschechtheit siehe
DIN 54011 Mechanische Wasche 95°C, 30 Minuten (Waschprifung 4)
DIN 54 012 Mechanische Wasche 95 °C, 4 Stunden (Waschprifung 5)
DIN 54013 Mechanische Wasche 50 °C (Waschprifung 2)
DIN 54014 Mechanische Wasche 40 °C (Waschpriifung 1)
DIN 54 015 Peroxid-Waschechtheit
DIN 54016 Hypochlorit-Waschechtheit

1. Zweck und Anwendung Mischtextilien b?steht das andere Begleitgewebe aus der
Fasergattung, die mengenmdflig an zweiter Stelle in der

Die Waschpriffung 3 ist eine aus der Reihe von finf Mischung steht.

Waschprifverfahren, die erstellt wurden, um den Bereich

der Waschbeanspruchungen von leicht bis schwer zu er- Probe Begleitgewebe
fassen.
Baumwolle Wolle

2. Arbeitsgrundsdtze Wolle Baumwolle

. . v ) ) Seide Baumwolle
Eine Probe mit ungefdrbten Begleitgeweben wird unter Leinen Wolle
mechanischer Bewegung und unter den festgelegten Zeit- Viskose Wolle

und Temperaturbedingungen in einer Waschlauge behan- Acetat und Triacetat Viskose
delt, gespilt und getrocknet. Die Anderung der Farbe der Polyamid Wolle')
Probe und das Anbluten der Begleitgewebe werden mit Polyester Wolle?)
den Graumafistében bewertet. Polyacrylnitril Wolle?)
3. Prifgerdte und Reagenzien 3.5. Graumafstdbe zur Bewertung der Anderung der
3.1. Mechanisches Waschgerdt (siehe Abschnitt 7.1). Farbe und des Anblutens (siehe Abschnitt 7.3).

3.2. Seife mit hochstens 5% Wassergehalt, die folgen- 4. Herstellen der Probe und des Priflings

den auf das Trockengewicht bezogenen Bedingungen ent- 4.1. Aus flachigen Textilien werden Proben

spricht: . . .
. . . von 10cm X 4cm entnommen, zwischen die beiden Be-
Erefes :::a:f' °I|5 :C‘g:Hos :?c:s:ens gl? gew"‘;’ gleitgewebe gelegt und allseitig vernaht.
reies Alkali, als Na &chstens 0,1 Gew.-%

Gesamtfettsduren, als Natriumsalz mindestens 85 Gew.-% 3-2- Ga "; “‘; werden] OZU einim Trikc;t.ver::rbeciitef,. aus
. . . .. o em man Proben von 10cm X 4 cm entnimmt und wie in
Titer der freien Fettsduren h?chstens 30°C Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Man kann sie auch
Jodzahl héchstens 50 flach in paralleler Lage zwischen die Begleitgewebe legen
Die Seife muf frei von optischen Aufhellern sein. und dllseitig so verndhen, da3 die Garnenden gut be-
festigt sind. Das Gewichtsverhdltnis der Probe zu den bei-
3.3. Waschlauge aus 2 g/l wasserfreier Soda und 5g/l  den Begleitgeweben soll etwa 1:1:1 betragen.
Seife in destilliertem Wasser.
43. Lose Fasern werden zu einem Vlies geformt
3.4. Zwei ungefirbte Begleitgewebe von 10cm x 4cm, Und wie in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Das Ge-
Von diesen besteht das eine aus der gleichen Fasergattung ~ Wichtsverhéltnis der Probe zu den beiden Begleitgeweben
wie die Probe oder, falls Mischtextilien zu prisfen sind, aus  SOll etwa 1:1:1 betragen.
der in der Mischung vorherrschenden Fasergattung. Das ————
andere Begleitgewebe wird nach der Tabelle ausgewéhit, ') Nach ISO: Wolle oder Viskose
sofern keine andere Fasergattung gepriift werden soll. Bei 2 Nach ISO: Wolle oder Baumwolle
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5. Durchfihrung der Prifung

5.1. Der Prifling wird in den Behdlter des Waschgerates
gelegt. Dann wird soviel Waschlauge von 60°C *2°C
hinzugefiigt, daf} sich ein Flottenverhdltnis von 1:50 ergibt.

5.2. Der Prifling wird 30 Minuten lang bei 60°C *2°C
behandelt.

5.3. Der Prifling wird herausgenommen und zweimal in
kaltem destilliertem Wasser und dann 10 Minuten lang in
kaltem flieBendem Leitungswasser gespilt, gut ausge-
quetscht und nach Auftrennen der N&hte an einer kurzen
Seite und den beiden Langsseiten in warmer Luft hGdngend
bei hoéchstens 60 °C so getrocknet, daf3 sich die Einzelteile
nur an der Nahtstelle berihren.

5.4. Die Anderung der Farbe und das Anbluten werden
mit den GraumafBstdben (sieche Abschnitt 7.3) bewertet.

6. Priufbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:
Echtheitsnote fir die Anderung der Farbe

Echtheitsnoten fir das Anbluten unter Angabe der verwen-
deten Begleitgewebe

Art des Waschgerdates
Prifdatum

Full document details: DIN 54010:1971-01

7. Bemerkungen

7.1. Als mechanisches Waschgerdt eignet sich ein Wasser-
bad, in dem auf einer waagerecht angeordneten Achse, die
mit (40 *2) Umdrehungen je Minute uml&uft, Behalter aus
Glas oder nichtrostendem Stahl (Durchmesser 7,5cm
+0,5cm?), Hohe 120cm *0,5cm*4)) mit je 525 ml +50 ml
Rauminhalt®) radial so befestigt sind, daf3 der Boden der
Behdlter 4,5cm 1 cm¢) von der Rotationsachse entfernt ist.
Die Temperatur des Wasserbades wird durch einen Thermo-
staten so geregelt, daf} die Waschlauge auf 60°C +2°C
gehalten wird.

7.2. Andere mechanische Waschgeréte kénnen benutzt
werden, wenn gleiche Ergebnisse erzielt werden wie mit
dem in Abschnitt 7.1 beschriebenen Waschgerét.

7.3. Folgende Normen sind zu beachten:

DIN 54000 Prifung der Farbechtheit von Textilien, Grund-
lagen fir die Festlegung und Durchfihrung der
Prifungen und fir die Bewertung der Prif-
ergebnisse

DIN 54001 —, Herstellung und Handhabung des Grau-
mafistabes zur Bewertung der Anderung der
Farbe

DIN 54002 —, Herstellung und Handhabung des Grau-

mafdstabes zur Bewertung des Anblutens

3) Nach I1SO: 7,5cm

4 Nach 1ISO: 12,5 cm

5) Nach I1ISO: etwa 550 ml
¢ Nach1SO: 5cm 1 cm
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