DK 677.84/.85 : 620.1 : 535.684.6

Februar 1971

Prifung der Farbechtheit von Textilien
Bestimmung der Lésungsmittelechtheit
von Farbungen und Drucken

DIN
54023

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyeings and prints to organic solvents

Essais de solidité des teintures des textiles; détermination de la solidité des teintures et des impressions

aux solvants organiques

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europdischen Convention fir Echtheitspriifung angeschlosse-
nen Ldnder und mit Teil 15 der ISO-Empfehlung ISO/R 105/1-1959 — Tests for colour fastness of textiles. First series
— Essais de solidité des teintures des textiles. Premiére série — Prifung der Farbechtheit von Textilien. Erste Folge — der
International Organization for Standardization (ISO), Gberein.

1. Zweck und Anwendung

Dieses Prifverfahren dient zur Feststellung der Wider-
standsfdhigkeit der Farbe von Textilien jeder Art und in
allen Verarbeitungszustdnden gegen die Einwirkung von
organischen Lésungsmitteln, insbesondere solchen Lésungs-
mitteln, wie sie zum Reinigen oder bei der Herstellung und
Ausristung von Textilien verwendet werden.

2. Arbeitsgrundsatze

Eine Probe mit ungefdrbten Begleitgeweben wird in einem
Lésungsmittel behandelt und getrocknet. Die Anderung der
Farbe der Probe und das Anbluten der Begleitgewebe wird
mit den Graumafstében bewertet.

3. Prifgerdte und Reagenzien
3.1. Behdlter (siehe Abschnitt 7.1).

3.2. Festzulegendes Losungsmittel (siehe Abschnitt 7.2).

3.3. Zwei ungefarbte Begleitgewebe von 10cm X 4 cm.
Von diesen besteht das eine aus der gleichen Fasergattung
wie die Probe oder, falls Mischtextilien zu prifen sind, aus
der in der Mischung vorherrschenden Fasergattung. Das an-
dere Begleitgewebe wird nach der Tabelle ausgewdhilt,
sofern keine andere Fasergattung gepriift werden soll. Bei
Mischtextilien besteht das andere Begleitgewebe aus der
Fasergattung, die mengenméfig an zweiter Stelle in der
Mischung steht.

Trockenreinigungsechtheit sieche DIN 54 024

Probe Begleitgewebe
Baumwolle Wolle
Wolle Baumwolle
Seide Baumwolle
Leinen Wolle
Viskose Wolle
Acetat und Triacetat Viskose
Polyamid Wolle oder Viskose
Polyester Wolle
Polyacrylnitril Wolle

3.4. Graumafistdbe fir die Bewertung der Anderung der
Farbe und des Anblutens (siehe Abschnitt 7.4).

4. Herstellung des Priflings

4.1. Aus fldchigen Textilien werden Proben von
10cm X 4cm entnommen, zwischen die beiden Begleit-
gewebe gelegt und allseitig verndht.

4.2. Garne werden zu einem Trikot verarbeitet, aus
dem man Proben von 10cm X 4cm entnimmt und wie in
Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Man kann sie auch
flach in paralleler Lage zwischen die Begleitgewebe legen
und allseitig so verndhen, daf} die Garnenden gut befestigt
sind. Das Gewichtsverhéltnis der Probe zu den beiden Be-
gleitgeweben soll etwa 1:1:1 betragen.

4.3. lose Fasern werden zu einem Vlies geformt und
wie in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Das Gewichts-
verhdltnis der Probe zu den beiden Begleitgeweben soll
etwa 1:1:1 betragen.
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5. Durchfihrung der Prifung

5.1. Der Prifling wird 30 Minuten lang im Flottenverhdltnis
1:40 bei Raumtemperatur in dem Ldsungsmittel behandelt.
Arbeitet man von Hand, so wird der Prisfling alle zwei Minu-
ten mit einem Glasstab (Stampfer) auf seiner ganzen Fléche
durch mehrfaches Anpressen gegen den Boden des Behdal-
ters behandelt, ohne daf3 er aus dem Lésungsmittel heraus-
genommen wird (siehe Abschnitt 7.1).

5.2. Dann wird Uberschissiges Lésungsmittel vom Prifling
abgeprefit und der Prifling ohne Auftrennen der Ndhte in
warmer Luft von 80 °C +2 °C getrocknet. Dabei sind die bei
der Anwendung von entflammbaren oder explosiven L&-
sungsmitteln notwendigen Vorsichtsmaf3nahmen zu beachten.

5.3. Nach dem Trocknen des Priflings werden die Nahte
aufgetrennt. Die Anderung der Farbe und das Anbluten
werden mit den Graumafistdben bewertet (sieche Abschnitt
7.4).

5.4.*) Eine Bewertung der Anfdrbung des L&sungsmittels
kann nach Abschnitt 7.5 vorgenommen werden.

6. Prifbericht

Im Prifbericht ist unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
verwendetes Lésungsmittel
Echtheitsnote fir die Anderung der Farbe

Echtheitsnoten fir das Anbluten unter Angabe der verwen-
deten Begleitgewebe

Prifdatum
Prifdurchfbhrung (mechanisch oder von Hand)

7. Bemerkungen

7.1. Die Prifung wird in einem geschlossenen Behdlter
durchgefiihrt, den man entweder schiittelt oder in einem
Prifgerat bewegt, wie es fir die Waschechtheitsprifung
(siche DIN 54 010 bis DIN 54 014) vorgeschrieben ist. Arbeitet
man von Hand, so verwendet man ein 500-ml-Becherglas
oder ein anderes offenes Gef&f3 und behandelt den Prifling
mit einem Glasstab, dessen eines Ende zu einer Platte breit-
gedrickt ist.

7.2. Die Prisfung ist mit den LSsungsmitteln durchzufihren,
die in dem gegebenen Fall gebrduchlich sind. Halogenkoh-
lenwasserstoffe sind Uber wasserfreier Soda aufzubewah-
ren.

7.3. Es wird empfohlen, die in Abschnitt 3.3 aufgefihrten
Begleitgewebe zu verwenden. Andere kdnnen zusétzlich
bericksichtigt werden.

7 .4. Folgende Normen sind zu beachten:

DIN 54000 Prifung der Farbechtheit von Textilien, Grund-
lagen fir die Festlegung und Durchfihrung der
Prifungen und fir die Bewertung der Prisf-
ergebnisse.

DIN 54001 — Herstellung und Handhabung des Graumaf3-
stabes zur Bewertung der Anderung der Farbe.

DIN 54002 — Herstellung und Handhabung des Graumaf3-
stabes zur Bewertung des Anblutens.

7.5.*) Zur Bewertung der Anfdérbung des Ldsungsmittels
trankt man Filtrierpapier mit der angefarbten Priflésung und
laBt dann unter einer durchlochten Metallplatte bei Raum-
temperatur an ruhender Luft trocknen. Die Anfarbung durch
den an den Lochstellen bei der Verdunstung angereicherten
Farbstoff wird mit dem Graumafistab fir das Anbluten be-
wertet.

7.5.1.%) Als Filtrierpapier ist Tupfreaktionspapier?’) in Ab-
schnitten von etwa 3 cm X 3,5 cm Gréfie zu verwenden.

7.5.2.*) Das Lésungsmittel 1aBt man zweckmdflig in einem
oben offenen Behdlter (siehe Bild) verdunsten, damit das

Verdunsten langsam stattfindet und nicht durch Luftstromun-
gen beeinfluflt werden kann. Der Behdlter soll eine Innen-
grundfldche von etwa 112cm X 11,2cm und 8cm Hbdhe
haben. Auf seinen Boden wird die Glasplatte gelegt und
darauf eine 0,7 bis 0,8 mm dicke Metalischablone, in deren
4 rechteckige Ausschnitte das mit der vom Prifling angeférb-
ten Prifldsung getrénkte Tupfreaktionspapier eingelegt
wird. Dann bedeckt man mit der 1,6 bis 1,7 mm dicken Loch-
platte, und zwar so, daf} die gelochten Flachen mit ihren
langeren Seiten zu den léngeren Seiten der Ausschnitte der
Metallschablone parallel sind.

Die Ldcher der Lochplatte missen 6 mm Durchmesser haben,
ihr Abstand, gemessen von Mittelpunkt zu Mittelpunkt, soll
10 mm betragen.

*) Ergdnzung der Deutschen Echtheitskommission

) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugsquellen
fir normgerechte Erzeugnisse im DNA, 1 Berlin 30, Burg-
grafenstrafie 4-7.
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