DK 6717.84/.85 : 620.1 : 535.684.36 August 1971
Priifung der Farbechtheit von Textilien

Bestimmung der alkalischen Walkechtheit DIN
von Farbungen und Drucken 54 041

(schwere Beanspruchung)

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyeings and prints to alkaline milling (severe)

Essais de solidité des teintures des textiles; détermination de la solidité des teintures et des impressions
au foulon alcalin (essai fort)

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europiischen Convention fiir Echtheitspriifung
angeschlossenen Linder und mit Teil 1 der ISO-Empfehlung ISO/R 105/I1-1963 — Tests for colour fastness of textiles;
Second series — Essais de solidité des teintures des textiles; Deuxiéme série — Priifung der Farbechtheit von Textilien;
Zweite Folge — der International Organization for Standardization (ISO), iiberein.

Siehe auch DIN 54 040 Bestimmung der alkalischen Walkechtheit von Farbungen und Drucken (leichte Beanspruchung).

Weitere Bestimmungen der Walkechtheit siehe
DIN 54 042 Saure Walkechtheit (leichte Beanspruchung)
DIN 54 043 Saure Walkechtheit (schwere Beanspruchung)

1. Zweck und Anwendung 3.4. Walklosung mit 50 g/l Seife und 10 g/1 wasserfreier

Dieses Priifverfahren dient der Feststellung der Wider- Soda in destilliertem Wasser. Die Seife darf hochstens

standsfahigkeit der Farbe von Textilien jeder Art undin 2 Gew.-% Wassergehalt und soll folgende, auf das

allen Verarbeitungszustinden gegen die Einwirkung Trockengewicht berechnete Zusammensetzung haben :

von alkalischen Seifenlosungen in bei der schweren Freies Alkali, als Na, CO3

Tuchwalke iiblichen Konzentrationen. berechnet hochstens 0,3 Gew.-%

Freies Alkali, als NaOH

2. Arbeitsgrundsitze berechnet hochstens 0,1 Gew.-%

Eine Probe mit ungefdrbten Begleitgeweben wird in einem Gesa.mtfettséiuren, als

mechanischen Priifgerit mit einer alkalischen Seifenlosun Natriumsalz berechnet mindestens 85 Gew.-%
8 € Titer der freien Fettsiuren hochstens 30 °C

behandelt, gespiilt und getrocknet. Eine Kontrollfirbung, o
deren Verhalten bei der Priifung bekannt ist, wird getrennt J?dza}.ﬂ ) hochstens 50

in der gleichen Weise gepriift. Die Anderung der Farbe der  Die Seife mug frei von optischen Aufhellern sein.
Probe sowie das Anbluten der Begleitgewebe werden mit

den Grauma@stiben bewertet. 3.5. Kontrollfiarbung: Eine Firbung von 3 Gew.-%
Disulphine Blue ANS (ICI) (Color Index 42052) auf
3. Priifgeriite und Reagenzien Wollgewebe (siehe Abschnitt 7.3).

3.1. Mechanisches Priifgerdt (siehe Abschnitt 7.1) 3.6. GraumaBstibe zur Bewertung der Anderung der

3.2. Kugeln aus nichtrostendem Stahl von etwa 0,6 cm Farbe und des Anblutens (siehe Abschnitt 7.4).

Durchmesser.
4. Herstellen der Probe und des Priiflings

4.1. Aus flachigen Textilien werden Proben
von 10 cm x 4 em entnommen, zwischen die beiden
Begleitgewebe gelegt und allseitig vernaht. Zusitzlich
wird der Priifling mit Parallelndhten im Abstand von

1 cm verfestigt.

3.3. Zwei ungefirbte Begleitgewebe von 10 cm x 4 cm.
Von diesen besteht das eine aus der gleichen Fasergattung
wie die Probe oder, falls Mischtextilien zu priifen sind,
aus der in der Mischung vorherrschenden Fasergattung.
Das andere Begleitgewebe wird nach der Tabelle ausge-
wihlt, sofern keine andere Fasergattung gepriift werden
soll. Bei Mischtextilien besteht das andere Begleitgewebe
aus der Fasergattung, die mengenmigig an zweiter Stelle =~ 4.2. Garne werden zu einem Trikot verarbeitet, aus

in der Mischung enthalten ist. dem man Proben von 10 ecm x 4 cm entnimmt und wie in
Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Man kann sie auch
Probe Begleitgewebe flach in paralleler Lage zwischen die Begleitgewebe
legen und allseitig so verndhen, da3 die Garnenden gut
Wolle Baumwolle befestigt sind.
Baumwolle Wolle Das Gewichtsverhiltnis der Probe zu den beiden Begleit-
Leinen Wolle geweben soll etwa 1 : 1 : 1 betragen.
Viskose Wolle
Acetat Wolle 43.Lose Fasern werden zu einem Vlies geformt
go:yamui xo::e und wie in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt.
Po yacky one Das Gewichtsverhiltnis der Probe zu den beiden Begleit-
olyester Wolle
geweben soll etwa 1 : 1 : 1 betragen.
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5. Durchfiihrung der Priifung

5.1. Man fiihrt die in den Abschnitten 5.2 bis 5.4
beschriebenen Behandlungen sowohl mit dem Priifling,
der die Probe, als auch mit demjenigen, der die Kontroll-
farbung enthilt, gleichzeitig, aber in getrennten Bidern
durch.

5.2. Der Priifling wird zusammen mit 50 Stahlkugeln
2 Stunden lang in der Walkfliissigkeit im Flottenverhaltnis
1: 3 bei (40+2)°C im Behilter des Priifgerites behandelt.

5.3. Danach wird so viel destilliertes Wasser von (40 +2) °C
hinzugefiigt, da3 das Flottenverhiltnis 1 : 100 betrigt
und 10 Minuten lang weiterbehandelt.

5.4. Der Priifling wird 10 Minuten lang in kaltem flie3en-
dem Leitungswasser gespiilt, gut abgequetscht und nach
Auftrennen der Nihte bis auf die an einer kurzen Seite in
warmer Luft hingend bei hochstens 60 °C so getrocknet,
daB sich die Einzelteile nur an der Nahtstelle beriihren.

5.5. Man bewertet zunéchst den Priifling, der die Kontroll-
farbung enthdlt,mit den GraumaBstéaben. Die Kontroll-
farbung soll eine Anderung der Farbe entsprechend der
Stufe ,,3‘ des Graumafstabes aufweisen. Das Anbluten
des Begleitgewebes aus Wolle soll der Stufe ,,3“ des
GraumaBstabes entsprechen. Trifft dies nicht zu, so ist

die Priifung nicht richtig durchgefiihrt worden und muf
wiederholt werden.

5.6. Die Anderung der Farbe und das Anbluten werden
mit den GraumaBstiben (siehe Abschnitt 7.4) bewertet.

6. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Echtheitsnote fiir die Anderung der Farbe

Echtheitsnoten fiir das Anbluten unter Angabe der
verwendeten Begleitgewebe

Art des Walkgerites
Priifdatum
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7. Bemerkungen

7.1. Als mechanisches Priifgerat eignet sich ein Wasserbad, in
dem auf einer waagerecht angeordneten Achse, die mit

(40 +2) Umdrehungen je Minute umlduft. Behilter aus
Glas oder nichtrostendem Stahl (Durchmesser 7,5cm+0,5¢cm,
Hohe 12,0 cm +0,5 em) mit je 525 ml + 50 ml Rauminhalt
radial so befestigt sind, da3 der Boden der Behilter

4,5 cm +1 cm von der Rotationsachse entfernt ist. Die
Temperatur des Wasserbades wird durch einen Thermo-
staten so geregelt, da3 die Priiflosung auf (60 +2) °C
gehalten wird.

7.2. Andere mechanische Priifgerdte konnen benutzt werden,
wenn gleiche Ergebnisse erzielt werden wie mit dem in
Abschnitt 7.1 beschriebenen Priifgerit.

7.3. 1) Kontrollfirbung auf Wollgewebe :
Der gut genetzte Wollstoff wird in ein Bad von 40 °C
eingebracht. Flottenverhiltnis 1 : 40.
Das Bad enthilt 2) :
3 Gew.-% Disulphine Blue ANS (ICI)
10 Gew.-% kristallisiertes Natriumsulfat (Na;SO,4 - Hy0)
3 Gew.-% Schwefelsdaure (Dichte 1,84 g/ml)
Das Fiarbebad wird innerhalb von 30 Minuten zum Kochen
gebracht und weitere 45 Minuten lang weitergekocht.
Danach wird der gefarbte Wollstoff herausgenommen, in
kaltem, flieBendem Leitungswasser gespiilt und getrocknet.

7.4. Folgende Normen sind zu beachten:

DIN 54 000 Priifung der Farbechtheit von Textilien,
Grundlagen fiir die Festlegung und Durchfiihrung der
Priifungen und fiir die Bewertung der Priifergebnisse

DIN 54 001 —, Herstellung und Handhabung des Grau-
mafRstabes zur Bewertung der Anderung der Farbe

DIN 54 002 —, Herstellung und Handhabung des Grau-
maf3stabes zur Bewertung des Anblutens

1) 1SO: Abschnitt 7.1

2) Die Bestandteile werden jeweils auf das Gewicht des
eingebrachten lufttrockenen Wollstoffes berechnet.
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