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Priifung der Farbechtheit von Textilien
Bestimmung der sauren Walkechtheit

von Fiarbungen und Drucken
(leichte Beanspruchung)

September 1971
DIN
54 042

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyeings and prints to acid felting (mild)

Essais de solidité des teintures des textiles ; détermination de la solidité des teintures et des impressions
au foulon acide (essai faible)

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europiischen Convention fiir Echtheitspriifung
angeschlossenen Linder und mit Teil 3 der ISO-Empfehlung ISO/R 105/I1-1963 — Tests for colour fastness of
textiles. Second series — Essais de solidité des teintures des textiles. Deuxiéme série — Priifung der Farbechtheit
von Textilien. Zweite Folge — der International Organization for Standardization (ISO), iiberein.

Siehe auch DIN 54 043 Bestimmung der sauren Walkechtheit von Farbungen und Drucken (schwere Beanspruchung).

Weitere Bestimmungen der Walkechtheit siehe
DIN 54 040 Alkalische Walkechtheit (leichte Beanspruchung)
DIN 54 041 Alkalische Walkechtheit (schwere Beanspruchung)

1. Zweck und Anwendung

Dieses Priifverfahren dient der Feststellung der Wider-
standsfahigkeit der Farbe von Textilien jeder Art und in
allen Verarbeitungszustinden gegen die Einwirkung von
verdiinnten Mineralsduren bei mittleren Temperaturen
in bei der Hut- und Filzherstellung iiblichen Konzentra-
tionen.

1.2.*) Diese Norm gilt insbesondere fiir das Fertigwalken
des Labratz.

2. Arbeitsgrundsitze

Eine Probe mit ungefdarbten Begleitgeweben wird in einer
verdiinnten Schwefelsdurelosung behandelt, gespiilt und
getrocknet. Die Anderung der Farbe der Probe und das
Anbluten der Begleitgewebe werden mit den Grauma@-
stdben bewertet.

3. Priifgerite und Reagenzien
3.1. Mechanisches Priifgerit (sieche Abschnitt 7.1)1)

3.2. Schwefelsdurelosung mit 1 ml/l konzentrierter
Schwefelsdure (Dichte 1,84 g/ml) in destilliertem Wasser.

3.3. Zwei ungefirbte Begleitgewebe von 10 cm x 4 cm,
Von diesen besteht das eine aus Wolle. Das andere Begleit-
gewebe besteht ebenfalls aus Wolle, sofern keine andere
Fasergattung gepriift werden soll.

3.4. GraumaRstibe zur Bewertung der Anderung der
Farbe und des Anblutens (sieche Abschnitt 7.2).

*) Ergdnzung der Deutschen Echtheitskommission

1) Nach ISO ist auch die Ausfilhrung von Hand unter
Verwendung eines Behilters und Glasstabs, der an
einem Ende zu einer Platte breitgedriickt ist,
zugelassen,

Fachnormenausschu3 Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Textilnorm, FachnormenausschuB Textil- und Textilmaschinenindustrie im DNA
Deutsche Echtheitskommission im FNM

4. Herstellen der Probe und des Priiflings

4.1. Aus flachigen Textilien werden Proben
von 10 cm x 4 cm entnommen, zwischen die beiden
Begleitgewebe gelegt und allseitig vernéht.

4.2. Garne werden zu einem Trikot verarbeitet, aus
dem man Proben von 10 ¢cm x 4 cm entnimmt und wie
in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Man kann sie
auch flach in paralleler Lage zwischen die Begleitgewebe
legen und allseitig so vernidhen, da3 die Garnenden gut
befestigt sind. Das Gewichtsverhiltnis der Probe zu den
beiden Begleitgeweben soll etwa 1 : 1 : 1 betragen.

4.3.Lose Fasern werden zu einem Vlies geformt
und wie in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Das
Gewichtsverhiltnis der Probe zu den beiden Begleit-
geweben soll etwa 1 : 1 : 1 betragen.

5. Durchfiihrung der Priifung

5.1. Der Priifling wird 60 Minuten lang im Behilter des
Priifgerates (siehe Abschnitt 7.1) in der Schwefelsidure-
16sung im Flottenverhiltnis 1 : 40 bei (60 +2) °C
behandelt.

5.2. Wird von Hand gearbeitet1), so bewegt man den
Priifling stindig mit einem Glasstab in der Priiflosung und
pre3t ihn alle 2Minuten mit dem Glasstab gegen den Boden
des Behilters, ohne ihn aus der Priiflosung zu entfernen.

5.3. Der Priifling wird 10 Minuten lang in kaltem flieBen-
dem Leitungswasser gespiilt, gut abgequetscht und nach
Auftrennen der Nihte an einer kurzen Seite und den
beiden Lingsseiten in warmer Luft hingend bei hochstens
60 OC so getrocknet, daB sich die Einzelteile nur an der
Nahtstelle beriihren.

5.4. Die Anderung der Farbe und das Anbluten werden
mit den GraumaBstdben (siehe Abschnitt 7.2) bewertet.
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6. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
anzugeben:

Echtheitsnote fiir die Anderung der Farbe
Echtheitsnoten fiir das Anbluten unter Angabe der
verwendeten Begleitgewebe

Priifdatum

7. Bemerkungen

7.1.*) Alsmechanisches Priifgerit eignet sich ein Wasserbad,
in dem auf einer waagerecht angeordneten Achse, die

mit (40 +2) Umdrehungen je Minute umlauft, Behilter
aus Glas oder nichtrostendem Stahl (Durchmesser 7,5 cm
+0,5 cm 2), Hohe 12,0 ecm +0,5 cm3)) mit je 525 m]

+50 ml Rauminhalt 4) radial so befestigt sind, da8 der
Boden der Behilter 4,5 cm +1 ¢cm 5) von der Rotations-
achse entfernt ist. Die Temperatur des Wasserbades

Full document details: DIN 54042:1971-09

wird durch einen Thermostaten so geregelt, daf3 die
Waschlauge auf (60 + 2) °C gehalten wird.

7.2. Folgende Normen sind zu beachten:

DIN 54 000 Priifung der Farbechtheit von Textilien,
Grundlagen fiir die Festlegung und Durchfiihrung der
Priifungen und fiir die Bewertung der Priifergebnisse

DIN 54 001 —, Herstellung und Handhabung des Grau-
mafBstabes zur Bewertung der Anderung der Farbe

DIN 54 002 —, Herstellung und Handhabung des Grau-
maRstabes zur Bewertung des Anblutens.

*) Ergianzung der Deutschen Echtheitskommission
2) Nach ISO: 7,5 cm

3) Nach ISO: 12,5 cm
4) Nach ISO: etwa 550 ml
5) Nach ISO: 5cm +1 cm
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