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Prifung der Farbechtheit von Textilien

Bestimmung der Dampfechtheit mit Uberdruck

von Férbungen und Drucken
Dampfplissieren und -fixieren

DIN
54059

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyes and prints to steaming under pressure;

steam pleating and setting

Essais de solidité des teintures des textiles; détermination de la solidité des teintures et des impressions au vaporisage

sous pression; plissage et fixage a vapeur

Vorbemerkung

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europiischen Echtheitskonvention angeschlossenen Linder iiberein.

Das gleiche Priifverfahren ist von der ISO!), Technisches Komitee 38 ,Textilien®, angenommen.

1. Begriff und Anwendungsbereich

1.1.  Unter Dampfechtheit mit Oberdruck versteht man die
Widerstandsfahigkeit der Farbe von Textilien jeder Art und
in allen Verarbeitungszustinden gegen die Einwirkung
von Sattdampf unter Druck, wie sie z.B. beim Dampf-
plissieren stattfindet. Die Démpfbedingungen entsprechen
zwar den beim Plissieren vorkommenden Arbeitsbedingun-
gen, doch ist das Prifverfahren nicht auf eine Beurteilung
des Plissiereffektes abgestellt.

1.2. Es sind drei verschiedene Priifbedingungen je nach
den Erfordernissen der Praxis bzw. dem thermischen Ver-
halten der Fasern vorgesehen.

2. Arbeitsgrundsdtze

2.1. Eine Probe mit ungefarbten Begleitgeweben wird mit
Sattdampf unter Druck behandelt. Die Anderung der Farbe
der Probe und das Anbluten der Begleitgewebe werden
mit den Graumafstdben bewertet.

2.2.*) Bei der Bewertung ist die Verdénderung, die das
Begleitgewebe an den nicht von der Probe bedeckten
Stellen erfahrt, zugrunde zu legen (siehe Abschnitte 3.3
und 5.6).

3. Prifgerdte und Reagenzien

3.1. Einrichtung zum Aufspannen des Priiflings (siehe
Bild 1)

3.2. Autoklav oder Druckkochtopf (siehe Abschnitt 7.2
und 7.3)

3.3. Zwei ungefdrbte Begleitgewebe, etwa doppelt so
grof} wie die Probe, so daf} sie nur teilweise von der Probe
(sieche Abschnitt 4) bedeckt sind 2). Von diesen besteht das
eine aus der in der Probe vorherrschenden Faserart, sofern
keine andere Faserart geprift werden soll, das andere aus
Wolle (ausgenommen die schwere Beanspruchungsart, bei
welcher statt Wolle Baumwolle oder ein weiteres Begleit-
gewebe aus der in der Probe vorherrschenden Faserart
verwendet wird).

1) ISO = International Organization for Standardization

2) Die ISO legt fir Begleitgewebe und Probe gleiche
Grofle fest. Verdnderungen, insbesondere Vergilbun-
gen, die das Begleitgewebe im Blindversuch erfdhrt,
werden bei der ISO nicht beurteilt (siche auch Ab-
schnitt 2.2).

*) Erganzung der Deutschen Echtheitskommission

3.4. Graumafstdbe zur Bewertung der Anderung der
Farbe und des Anblutens (sieche Abschnitt 7.4)

4. Herstellung des Priflings

4.1. AusflachigenTextilien werden Proben von
5cm X 4 cm entnommen.

4.2. Aus Garnen oder losen Fasern wird eine
diinne Schicht von 4 cm X 5 cm Fléche gebildet.

4.3.*) Weitere Angaben Uber die Aufmachung des Prif-
lings sieche Abschnitt 5.2

Einzelheit X

Baumwolldecke
Begleitgewebe
Stahlistabe
Probe
Begleitgewebe
Kupferzylinder
6 Lagen Baumwollgewebe
Bild 1. Kupferzylinder mit aufgespanntem Priifling, Baum-

wollgeweben und Baumwolldecke.
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5. Durchfihrung der Prifung

5.1. Die Probe wird zwischen die Begleitgewebe (siehe
Abschnitt 3.3) gelegt und dieser Prifling auf dem sechsfach
mit Baumwollgewebe umwickelten Kupferzylinder mit der
Baumwolldecke festgespannt (Anordnung siehe Bild 1).

Proben, Begleitgewebe, Baumwollunterlage und -decke
werden auf dem Kupferzylinder getrocknet.

5.2. Dann wird die Aufspanneinrichtung in einen Autokla-
ven (sieche Abschnitt 7.2) oder in einen Druckkochtopf (siehe
Abschnitt 7.3) eingesetzt.

5.3. Darauf wird das Dédmpfen unter einer der folgenden
Bedingungen durchgefihrt:

Bean- b Temperatur gbsoluter Druck
Gttigten
spruchungs- raver oC engesaf
art Minuten +1 grd kc:)r;'lcpmgs
leicht 5 108 1,35
mittel 10 115 1,70
schwer 20 130 275

Die schwere Beanspruchung wird nur fiir synthetische Fasern,
z.B. aus Polyester oder Polyamid, und nicht fiir wollhaltige
Textilien angewendet.

5.4. Danach wird der Dampf schnell, innerhalb von hoch-
stens 2 Minuten, abgelassen.

5.5. Probe und Begleitgewebe werden abgenommen, von
einander getrennt, bei héchstens 60 °C getrocknet und da-
nach 4 Stunden lang im Normalklima 20/65 DIN 50 014 (20°C
12 grd und [65 2] %, relative Luftfeuchte) nach DIN 53 802
ausgelegt.

5.6. Die Anderung der Farbe der Probe und das Anbluten
der ungefdrbten Begleitgewebe werden mit den Graumaf3-
stdben bewertet.

*) Bei der Auswertung ist die Verdnderung des Teils des Be-
gleitgewebes, welches nicht von der Probe bedeckt war, zu
bericksichtigen. Man vergleicht den Kontrast zwischen dem
angebluteten Teil des Begleitgewebes und dem nicht mit
der Probe bedeckten Teil des Begleitgewebes mit den Kon-
traststufen des Graumafistabes zur Bewertung des An-
blutens.

6. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Echtheitsnote fir die Anderung der Farbe

Echtheitsnoten fir das Anbluten unter Angabe der verwen-
deten Begleitgewebe

Prifdatum

7. Bemerkungen

7.1. Die Einrichtung zum Aufspannen des Priflings besteht
aus einem Kupferzylinder von 80 mm Durchmesser; seine
Ldnge richtet sich nach den Abmessungen des Autoklaven
bzw. des Druckkochtopfes. Die Dicke der Wand des Zylinders
betragt 1,5 mm. Das Kupferrohr ist mit 6 Schichten gebleich-
ten Baumwollgewebes von etwa 125 g/m2 Flachengewicht
umwickelt. Eine Gu3ere Baumwolldecke, welche den Priifling
festhalt, besteht aus gebleichtem Baumwollgewebe von etwa

*) Ergénzung der Deutschen Echtheitskommission
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180 g/m2 Flachengewicht. Zum Spannen der Baumwolldecke
sind Stahlstidbe von 6 mm Durchmesser vorgesehen, die durch
Spiralfedern so verspannt werden, daf3 die Baumwolldecke
fest an die Unterlage angepreft wird (siehe Bild 1).

7.2. Beim Verwenden eines Autoklaven muf3 die
Uberwachung des Dampfdrucks oder der Temperatur und
die Verhiitung des Niederschlags von Kondenswasser auf
der Aufspanneinrichtung gewdhrleistet sein.

7.3. An Stelle eines Autoklaven kann auch ein Druck-
kochtopf verwendet werden. Der Druckkochtopf muf} so
grof3 sein, daf} kein Wasser wdhrend der Priifung auf die
Aufspanneinrichtung spritzen kann. Deshalb verwendet man
einen Topf von mindestens 23 cm Durchmesser und 26 cm
Hohe. Der Druckkochtopf muf3 mit einem Manometer ver-
sehen sein, das die Uberwachung des Dampfdruckes auf
1 0,05 kp/cm2 ermdglicht. Beim Verwenden eines Druckkoch-
topfes wird die Aufspanneinrichtung mit einer Lage Polyester-
Folie umwickelt. Diese Hille ragt auf beiden Seiten etwa
10 mm Uber die Aufspanneinrichtung hinaus und ist seitlich
offen.

Bild 2. Aufspanneinrichtung in den Behdlter eingesetzt.

Zum Aufnehmen der umhillten Aufspanneinrichtung dient ein
quaderférmiger, oben offener Metallbehdlter mit 10 Lochern
von 1 mm Durchmesser, die gleichméfig entlang der Mitte
des Bodens verteilt sind (siehe Bild 2). Die Tiefe des Metall-
behdlters soll so bemessen sein, da3 die Aufspanneinrich-
tung noch 10 mm Gber ihn hinausragt. Der Boden des Be-
hdlters ist leicht gewdlbt, so das Kondensat durch die Lécher
abfliefen kann. Der Behdlter wird im Druckkochtopf so auf
ein Gestell gesetzt, da} er sich 50 mm Uber der Wasser-
oberfliche befindet. Die Wassermenge im Druckkochtopf ist
nicht vorgeschrieben; es geniigt ein Wasserstand von 30 mm.

Vor dem Schlieen des Druckventils wird 2 Minuten lang
gekocht, so daf} die Luft durch Wasserdampf verdréngt wird.

7.4. Folgende Normen sind zu beachten:

DIN 54 000 Prifung der Farbechtheit von Textilien, Grund-
lagen fir die Festlegung und Durchfiihrung der
Prifungen und fir die Bewertung der Priifergeb-
nisse
DIN 54001 —, Herstellung und Handhabung des Graumaf3-
stabes zur Bewertung der Anderung der Ilf'afbe
&eisI @

DIN 54002 —, Herstellung urid Hendh t%g' rauma-

stabes zur Bewcrruing ces Anblutenst Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-54059-1964-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-54059-1964-02

