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Prifung der Farbechtheit von Textilien
Bestimmung der Trockenhitzeplissier-

und Trockenhitzefixierechtheit
von Féarbungen und Drucken

DIN
54 060

Testing of colour fastness of textiles; determination of colour fastness of dyes and prints to dry-heat pleating and setting

Essais de solidité des teintures des textiles; détermination de la solidité des teintures et des impressions au plissage

et au fixage au moyen de chaleur séche

Dorbemerkung

Diese Norm stimmt mit den entsprechenden Normen der der Europiischen Echtheitskonvention angeschlossenen Linder

iiberein.

Das gleiche Priifverfahren ist auch von der ISO '), Technisches Komitee 38, ,,Textilien“ als Draft-ISO-Recommendation ange-

nommen.

1. Begriff und Anwendungsbereich

1.1 Unter Trockenhitzeplissier- und Trockenhitzefixier-
echtheit versteht man die Widerstandsfahigkeit der Farbe
von Textilien jeder Art und in allen Verarbeitungszusténden
gegen die Einwirkung von trockener Hitze, wie sie zum
Erzielen der Maf3- und Formbestandigkeit angewendet
wird. Diese Norm gilt hauptsdchlich fir synthetische Fasern
und fir Textilien, die synthetische Fasern enthalten.

1.2 Es sind drei verschiedene Priftemperaturen vorge-
sehen, von denen eine oder mehrere je nach den Erforder-
nissen der Praxis oder dem thermischen Verhalten der
Fasern angewendet werden.

1.3 Diese Norm gilt nicht fir die Bestimmung der Ande-
rung der Farbe, die bei Kunstharzausristungen oder Farbe-
verfahren auftritt.

2. Arbeitsgrundsdtze

2.1 Eine Probe mit ungefdrbten Begleitgeweben wird mit
Kontaktwdrme auf die vorgeschriebene Temperatur erhitzt.
Die Anderung der Farbe der Probe und das Anbluten der
Begleitgewebe werden mit den GraumafistGben bewertet.

2.2*) Beim Bewerten des Anblutens ist die Veranderung,
die das Begleitgewebe im Blindversuch erfahrt, zugrunde
zu legen (siehe Abschnitt 5.3).

3. Prifgerdte und Reagenzien

3.1 Heizeinrichtung, die eine gleichméflige Warmeiber-
tragung durch direkten Kontakt mit dem Prifling gewdhr-
leistet (sieche Abschnitt 7.2).

3.2 Zwei ungefdrbte Begleitgewebe von 10cm X 4 cm
oder der Grofle der Heizeinrichtung. Das eine besteht aus
der gleichen Faserart wie die Probe, das andere aus
Polyesterfasern, sofern nicht eine andere Faserart, z. B. bei
Fasermischungen, geprift werden soll.

3.3 Graumafistabe zur Bewertung der Anderung der
Farbe und des Anblutens (siehe Abschnitt 7.1).

1) ISO = International Organization for Standardization
*) Erganzung der Deutschen Echtheitskommission

4. Herstellung des Priflings

4.1 AusfldchigenTextilien werden Proben von
10cm X 4cm oder in einer den Abmessungen der Heiz-
einrichtung angepaften Gréfle enthommen und zwischen
die beiden Begleitgewebe gelegt.

4.2 Garne werden zu einem Trikot verarbeitet, aus dem
man Proben von 10cm X 4 cm oder in einer den Abmes-
sungen der Heizeinrichtung angepafiten Gréfle entnimmt
und wie in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt. Man kann
sie auch flach in paralleler Lage zwischen die Begleit-
gewebe legen und an einer Seite so verndhen, daf3 die
Garnenden gut befestigt sind.

4.3 Lose Fasern werden zu einem Vlies geformt und
wie in Abschnitt 4.1 angegeben behandelt.

5. Durchfihrung

5.1 Der Prisfling wird in die Heizeinrichtung eingebracht
und 30 Sekunden lang bei einer der folgenden Tempera-
turen behandelt:

150°C +2 grd
180°C *+2 grd
210°C *2 grd

Der Flachendruck auf den Priifling soll 40 p/cm2 + 10 p/em?
betragen.

5.2 Nach der Prisfung wird der Prifling 4 Stunden lang
im  Normalklima 20/65 DIN 50014 (20°C *2grd und
[65 1 2]% relativer Luftfeuchte) ausgelegt; dabei ist
DIN 53 802 zu beachten.

5.3 Die Anderung der Farbe der Probe und das Anbluten
der ungefarbten Begleitgewebe werden mit den Graumaf3-
stdben bewertet. Bei der Auswertung ist die Verénderung
des Begleitgewebes im Blindversuch zu beriicksichtigen.
Man vergleicht den Kontrast zwischen den angebluteten
Begleitgeweben und den im Blindversuch behandelten Be-
gleitgeweben mit den Kontraststufen des Graumafstabes
zur Bewertung des Anblutens.
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Fachnormenausschuf3 Materialprifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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6. Prifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Verwendete Heizeinrichtung
Angewendete Temperaturen
Echtheitsnote fiir die Anderung der Farbe
Echtheitsnote fir das Anbluten
Yerwendete Begleitgewebe

Prifdatum.

7. Bemerkungen

7.1 Folgende Normen sind zu beachten:

DIN 54 000 Prifung der Farbechtheit von Textilien, Grund-
lagen fiir die Festlegung und Durchfiihrung der
Prifungen und fiir die Bewertung der Priifergeb-
nisse

DIN 54001 Herstellung und Handhabung des Graumaf-
stabes zur Bewertung der Anderung der Farbe

DIN 54 002 Herstellung und Handhabung des Graumaf-
stabes zur Bewertung des Anblutens

Full document details: DIN 54060:1962-06

7.2 Fir die Durchfihrung der Prisfung eignen sich folgende
Gerdte:

a) Ein Heizplattenpaar, das mit einer genau regelbaren

elektrischen Heizeinrichtung versehen ist, z.B. die ,Pra-
zisionsheif3presse System BASF”2) (siehe Zeitschr. ges.
Text. Ind. 60 (1958), S. 1017).
Die Grofle der Priiflinge bzw. ihre Anzahl ist auf das
Gewicht der belastenden Heizplatte so abzustimmen,
daf} der Flachendruck auf die Prisflinge 40 p/em2 £ 10 p/em2
betrdgt.

b) Das ,,Thermotest’-Ger&t mit 13 auf verschiedene Tempe-
raturen geheizten Metallblocken (siehe Teintex 1957,
S. 343). Bei Priifungen mit dem Thermotest sollte nur das
Anbluten der auf den geheizten Metallblocken aufliegen-
den Begleitgewebe bewertet werden. Wenn das An-
bluten auf einem weiteren Begleitgewebe einer anderen
Faserart gepriift werden soll, muf3 die Prifung mit einer
neuen Probe und dem betreffenden Begleitgewebe durch-
gefilhrt werden.

¢c) Ein Bad mit geschmolzenem Metall als Wéarmeibertrager,
in das der Prifling, eingespannt in einen Halter, einge-
taucht wird (siehe J. S. D. C. 76 (1960), S. 158).

?2) Bezugsquelle: Quarzlampen-Gesellschaft m. b. H., Hanau
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