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Zerstérungsfreie Prifung m
Bildgite von Rontgen- und Gamma-Filmaufnahmen -
an metallischen Werkstoffen 54 109
Richtlinien fir das Aufstellen von Bildgiteklassen Blatt 2
Non-destructive testing; image quality of x-ray and gamma-ray radio- Mit Blatt 1 Ersatz fir DIN 54110

graphs on metallic materials;

directives for the classificction of the image quality

Essais non destructifs, qualité d'imoge des radiogrammes & rayons X
et gamma des matériaux métalliques;

directives pour la classification de la qualité d'image

Da sowohl die Definition der Bildgiite und der Bildgiiteklassen als auch der Aufbau der Drahtstege gegeniiber der
bisherigen Norm DIN 54 110 geindert worden sind, erhielt die vorliegende Norm zur Vermeidung von Irrtiimern bei
der Anwendung von Drahtstegen die neue Normblatt-Nummer DIN 54 109.

Die Forderungen, die berechtigterweise an die Bildgite von Réntgen- und Gamma-Filmaufahmen zu stellen sind,
héngen von Art und Gréfle des nachzuweisenden Details im Zusammenhang mit Zweck und Beanspruchung des
Prisfstiickes ab. Es kdnnen Bildgiteklassen aufgestelit werden fir Aufnahmen mit verschiedener nachzuweisender
Detailerkennbarkeit. Sie enthalten Folgen von Bildgitezahlen, die bestimmten Bereichen der durchstrahlten Dicke
zugeordnet sind.

In den Tabellen1 und 2 werden Beispiele fir das Aufstellen von Bildgiteklassen fiir Eisenwerkstoffe gegeben.

Sowohl fir diese Werkstoffgruppe als auch fir weitere Werkstoffgruppen kdnnen auch andere Bildgiteklassen
aufgestellt werden.

Tabelle 1. BildgOteklasse I fOr Eisenwerkstoffe Tabelle 2. BildgOtekiasse II fir Eisenwerkstoffe
: te Di
Durchstrahlte Dicke Bildgitezahl Durchstrahlte chk? Bildgitezahl
iber bis (BZ) dber bis (BZ)
mm mm mm mm
é 16 é 14
é 8 13
4 8 1 8 10 12
8 10 14 10 16 n
10 16 13 16 25 10
12 25 32 9
14 2 s 2 0 8
32 40 10 &0 80 é
40 50 9 80 150 5
80 8 150 170 4
50 170 180 3
80 150 7 180 190 2
150 200 6 190 200 1
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Erlduterungen

Die als Beispiele in dieser Norm angefilhrten BildgiteklassenI und II unterscheiden sich durch die Grofle der zu
erreichenden Bildgitezahl bei vorgegebener zu durchstrahlender Dicke. Bildgitekiasse I stimmt im Bereich von 10 bis
150 mm Dicke mit den vom International Institute of Welding (IIW) erarbeiteten Vorschldgen im

Dokument V-140-60

Forderungen fiir die Bildgiite bei der Durchstrahlung von Druckbehdltern

und im

Dokument V-201-61

Mitteilung an ISO/TC 11/SC3 iiber vorldufige Werte fir Forderungen an die Bildgite bei der Durchstrahlung von
Druckbehdltern aus Stahl im Dickenbereich unter 200 mm

Uberein. Fir die Dickenbereiche von 0 bis 10mm und von 150 bis 200 mm wurden diese Vorschlage vom Arbeitsaus-
schufl D1 ,Zerstérungsfreie Werkstoffprifung” des FNM ergdnazt.
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Erreichbare Bildgiitezahlen fir verschiedene Durchstrahlungsverfahren und Mindestforderungen fiir die Bildgite (Bild-
glteklassen I und II)

1 R& < 300kV, Pb-Folien, Feinkornfilm 5 Co 60, Pb-Folien, Feinkornfilm

2 RS < 300kV, hochverstérkende Salzfolien, Folienfilm

3 Betatron, Pb-Folien, Feinkornfilm I BZ-Mindestforderung fiir Bildgiteklasse I
4 1Ir 192, Pb-Folien, Feinkornfilm II BZ-Mindestforderung fiir Bildgiiteklasse IT

Im Diagramm sind die Bildgiitezahlen BZ aufgetragen, die in Abhdngigkeit von der durchstrahlten Stahldicke mit fiinf
verschiedenen Durchstrahlungsverfahren erreichbar sind. Den Kurven liegen Messungen zugrunde, die von H. M&ller
und seinen Mitarbeitern in den letzten Jahren durchgefiihrt wurden!). Bei allen Messungen waren die Aufnahme-
bedingungen gleichartig, und alle Aufnahmen wurden von den gleichen Beobachtern beurteilt. Die wiedergegebenen
Mittelwerte fir die einzelnen Aufnahmeverfahren sind deshalb untereinander gut vergleichbar. Kurve 5 (Aufnahmen mit
Co 60-Strahlung) ist durch Messungen nur bis zu etwa 150 mm durchstrahlter Dicke belegt. Der gestrichelte Teil bei
grofieren Dicken wurde unter der Voraussetzung abgeschdtzt, dafl der Abstand der Strahlenquelle vom Film mit
zunehmender zu durchstrahlender Dicke verringert wird, um die Belichtungszeit in ertréglichen Grenzen zu halten.
Man erkennt aus dem Diagramm, daf3 die Forderung der Bildgiteklasse I bei kleinen Dicken nur vom Aufnahme-
verfahren 1, bei grofien Dicken nur vom Aufnahmeverfahren3 erfillt wird. In einem mittleren Dickenbereich wird diese
Forderung auch vom Aufnahmeverfahren 4 erfillt. Bildgiteklasse I bedeutet somit eine sehr strenge Forderung fiir die
Bildgiite. Sie ist ausschlieflich fir Aufnahmen an héchstbeanspruchten Werkstiicken bestimmt, bei denen es auf hchste
Fehlererkennbarkeit ankommt. Sie sollte auch nur in diesen Féllen vorgeschrieben werden. Bei mittlerer oder geringer
Beanspruchung geniigt es, die mildere Forderung der Bildgiteklasse II zu erfillen, die auch mit anderen Aufnahme-
verfahren erreicht werden kann.
1) Siehe auch:

Mbller, H.; Grimm, W.; Weeber, H.: Versuche iber die Leistung eines 31-MeV-Betatrons bei der Durchstrahlung von

Stahl. Arch. Eisenhiittenw. 25 (1954) H.5/6, S.279—291

Moller, H.; Grimm, W.; Weeber, H.: Versuche iUber die Leistung eines 15-MeV-Betatrons bei der Durchstrahlung von

Stahl. Arch. Eisenhittenw. 26 (1955) H.10, S.603—609

Maller, H.; Weeber, H.: Durchstrahlungsleistung von radioaktiven Isotopen. Arch. Eisenhittenw. 28 (1957) H.9, S.543

bis 546

Maller, H.; Weeber, H.: Die Bildgite bei der Durchstrahlung von Werkstoffen mit Réntgen- oder

0,1 bis 31 MeV. Forschungsbericgte des Landes Nordrhein-Westfalen Nr.1305. Westdzts ,rermgumms
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