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Zerstorungsfreie Priifverfahren —_—

Prifung von SchweiBverbindungen metallischer _D_ﬂ
Werkstoffe mit Rontgen- oder Gammastrahlen 54 111

Aufnahme von Durchstrahlungsbildern Teil 1

Non-destructive testing; testing of welds of metallic materials by X- or gamma rays;
radiographic techniques

Essais non destructifs; essai des joints soudés des matériaux métalliques avec des rayons
X ou rayons gamma; techniques de radiographie

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen
ISO/R 947-1969 und ISO/R 1106-1969 sowie den internationalen Normen ISO 2405-1972, ISO 2437-1972 und ISO 3777-
1976, siehe Erlauterungen.
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1 Zweck und Anwendungsbereich 3 Aufnahmeanordnungen

Durch diese Norm soll erreicht werden, daB Durchstrah- Fir die Durchstrahlung von geradlinigen SchweiBndhten
lungsbilder eine dem Werkstiick angemessene und dem  gilt die Aufnahmeanordnung 1 nach Bild 1.
Stand der Priiftechnik entsprechende Bildqualitat auf-

weisen. S S Strahlenquelle
Anfordetrung;!;dar_i_tdie__Efliltdqualilét, c‘iiT“nur rr:;l Hilfe ;Ol'l B Bildschicht (Film)
genormten Bildgiitepriifstegen gestellt werden, geben )
keine volle Gewihr fiir optimale Bildqualitit; es sind | f Absl‘l""f \?J'a:::.'.‘ i
zuséatzlich Regeln und Erfahrungswerte der Priiftechnik q:ar:" h S
zu beachten, die in dieser Norm angegeben werden. gueriamme "
Die Festlegungen dieser Norm gelten fiir die Aufnahme D S War ok-
von Durchstrahlungsbildern mit Rontgen- oder Gamma- OReHaLe ’

strahlen bei der Priifung von SchmelzschweiBverbindun- T T Sohbtt
i s Werkstiickdicke )

gen metallischer Werkstoffe.
Bild 1. Aufnahmeanordnung 1 fiir gerade SchweiBnédhte
2 Priifidassen und einwandige Durchstrahlung

Die fiir die Priifempfindlichkeit maBgebenden Bedingun-
gen werden den beiden folgenden Priifklassen zugeord-

net:
Priifklasse A: Allgemeine Priftechnik 1) Die Werkstiickdicke s ist die Dicke ohne Naht- und/oder
Prifklasse B: Priiftechnik hoherer Priiffempfindlichkeit Waurzelilberhdhung, siehe auch DIN 1912 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 bis 9
Erlauterungen Seite 10

FachnormenausschuB Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung

v
NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN DOCU ments
et L
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Seite 2 DIN 54 111 Teil 1

Fiir die Durchstrahlung von gekriimmten SchweiBnédhten
gelten die Aufnahmeanordnungen 2 bis 5 nach Tabelle 1.
Die Bilder 2, 5 und 8 zeigen die Anordnung dieser Auf- : Sa sa
nahmeanordnungen an Beispielen von Rundnéhten, die [
Bilder 3, 4, 6, 7, 9, 10 und 13 an Beispielen von Stutzen- —
ndhten, die Bilder 11 bis 14 an Beispielen von Doppel-
wanddurchstrahlungen. B. . B’

: I

Anmerkung: Die Bilder sind nicht maBstiblich und

nur schematisch gezeichnet. Die jeweils gegebenen geo- J

metrischen Verhéltnisse k&nnen die Priifbarkeit herab-

setzen oder unmaglich machen. Bild 4. Aufnahmeanordnung 2 fir gekriimmte SchweiB-
nahte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich auBerhalb und der Film

Sa Sa innerhalb des zu prifenden Werkstiicks.

 —
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B" Bild 5. Aufnahmeanordnung 3 fiir gekrimmte SchweiB-
nahte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich innerhalb und exzentrisch,

Bild 2. Aufnahmeanordnung 2 fiir gekrimmte SchweiB- der Film auBerhalb des zu priifenden Werkstiicks.

néhte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-

lenquelle befindet sich auBerhalb und der Film :
innerhalb des zu priifenden Werkstiicks. \
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Bild 6. Aufnahmeanordnung 3 fiir gekrimmte SchweiB-
nahte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich innerhalb und exzentrisch,
der Film auBerhalb des zu priifenden Werkstiicks.

Bild 3. Aufnahmeanordnung 2 fiir gekriimmte SchweiB-
nahte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich auBerhalb und der Film
innerhalb des zu priifenden Werkstiicks.

Bild 7. Aufnahmeanordnung 3 fiir gekrimmte SchweiB-
nahte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich innerhalb und exzentrisch,
der Film auBerhalb des zu priifenden Werkstiicks.

Tabelle 1. Aufnahmeanordnungen fiir gekriimmte SchwelBndhte

Lage der Lage des :
Aufnahme- 2 Beispiele
anordnung Durchstrahlung Strahlenquelle Films
S B Bild
2 auBerhalb innerhalb 2 3 4
3 einwandig exzentrisch 5 6 7
innerhalb auBerhalb
4 zentrisch 8, 9 10
. A
5 doppelwandig auBerhalb auBirtio b ochh‘eh%S‘f%r]ﬂ H
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Bild 8. Aufnahmeanordnung 4 fiir gekrimmte SchweiB-
ndhte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich innerhalb und zentrisch,
der Film auBerhalb des zu prifenden Werkstiicks.

5 S
Bild 9. Aufnahmeanordnung 4 fiir gekrimmte SchweiB-
néahte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich innerhalb und zentrisch,
der Film auBerhalb des zu priifenden Werkstiicks.

Bild 10. Aufnahmeanordnung 4 fiir gekriimmte SchweiB-
ndhte und einwandige Durchstrahlung. Die Strah-
lenquelle befindet sich innerhalb und zentrisch,
der Film auBerhalb des zu prufenden Werkstlcks.
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Bild 11. Aufnahmeanordnung 5 fiir gekrimmte SchweiB-
nahte und doppelwandige Durchstrahlung. Die
Strahlenquelle und der Film befinden sich auBer-
halb des zu priifenden Werkstiicks.
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Bild 12. Aufnahmeanordnung 5 fir gekrimmte SchweiB-
nahte und doppelwandige Durchstrahlung. Die
Strahlenguelle und der Film befinden sich auBer-
halb des zu priifenden Werkstiicks.
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Bild 13. Aufnahmeanordnung 5 fiir gekrimmte SchweiB-
nihte und doppelwandige Durchstrahlung. Die
Strahlenquelle und der Film befinden sich auBer-
halb des zu priifenden Werkstiicks.

5 S,

Ellipsenaufnahme

Bild 14. Aufnahmeanordnung 5 fir gekrimmte SchweiB-
nahte und doppelwandige Durchstrahlung. Die
Strahlenquelle und der Film befinden sich auBer-
halb des zu priifenden Werkstiicks.

Bei der Wahl der Priiftechnik ist darauf zu achten, daB
Aufnahmeanordnungen, bei denen der Film oder die
Film-Folien-Kombination gleichzeitig in zwei Ebenen
gekrimmt (doppelt gewdlbt) werden miiBte, mdglichst
vermieden werden (siehe Bilder 6, 7, 9, 10 und 13).

Ellipsenaufnahmen (siehe Bild 14) sind nur unterhalb von
90 mm duBerem Durchmesser sinnvoll. Dabei soll in Priif-
klasse B die Werkstiickdicke s') =8 mm nicht iiber-

schreiten.
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