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1 Zweck und Anwendungsbereich

fung sowie den Priifbericht.

lung teildurchlassiger Bindeflachen.

bediirfen besonderer Vereinbarungen.

Zweck dieser Festlegungen ist es, die manuelle Durchfiih-
rung der Ultraschallpriifung von SchweiB-, Walz- und
Sprengplattierungen auf Stahl nach einheitlichen Ge-
sichtspunkten zu ermdglichen. Die Festlegungen betreffen
die Priiftechnik, Vorbereitung und Durchfiihrung der Pri-

Die Priifung dient in erster Linie der zerstorungsfreien
Feststellung von flachigen und volumenhaften Fehlern?)
im Bereich der Plattierungen, jedoch nicht zur Feststel-

Priifumfang und MaBstébe fiir die Beurteilung der gepriif-
ten Plattierungen sind nicht Gegenstand dieser Norm und

5 Priifsystem

Es wird das Ultraschall-impulsecho-Verfahren eingesetzt.
Fiir flachige Fehler parallel zur Prifflache und volumen-
hafte Fehler werden Senkrechtpriifkopfe zur Einschal-
lung mit Longitudinalwellen in SE- oder Einkopftechnik
verwendet.

Fir davon abweichend orientierte Fehler kdnnen SE-Win-
kelpriifkopfe mit Longitudinalwellen eingesetzt werden.

Die Wahl der Nennfrequenz richtet sich nach der Priif-
aufgabe.

Vorzugsweise sind Frequenzen von 2 bis 6 MHz zu ver-
wenden,

5.1 Anforderungen an die Priifkopfe

5.1.1 SE-Senkrechtpriifkopfe mit Longitudinalwellen

Durch die GroBe der in den Priifkopfen verwendeten
Schwinger und die Dachschréage ist ein Tiefenbereich
mit optimaler Empfindlichkeit festgelegt (siehe An-
hang A). Die Lage dieses Bereiches sollte der erwarteten
Fehlerlage (vorzugsweise entsprechend der Plattierungs-
dicke) angepalt sein.

5.1.2 SE-Winkelpriifkdpfe mit Longitudinalwellen

Der Einschallwinkel soll zwischen 65 und 73° liegen.
Dachwinkel, Form und GréBe des Schwingers miissen
so gewdhlt werden, daR der Tiefenbereich mit optima-
ler Empfindlichkeit (siehe Anhang A) der erwarteten
Fehlerlage entspricht; dies ist im allgemeinen die Dicke
der Plattierung.

2 Mitgeltende Normen

DIN 54 120 Zerstorungsfreie Werkstoffprifung; Kon-
troltkorper 1 und seine Verwendung zur
Justierung und Kontrolle von Ultraschall-
Impulsecho-Geréten

3 Begriffe

Unter Priifgegenstand ist das zu priifende Teil zu verste-
hen, Prifflichen sind die Bereiche der Oberfliche des
Priifgegenstandes, an denen Priifkopfe angekoppelt wer-
den miissen. '

Weitere Begriffe siehe DIN 54 119*),

4 Bezeichnung des Verfahrens
Prﬁf?mg DIN 54123 — 80

5.1.3 Anpassung der Priifkdpfe an gekriimmte Priifflichen

Der Abstand zwischen Priifflaiche und Auflagefliche des
Prifkopfes bei mittiger Auflage darf an keiner Stelle
0,5mm iiberschreiten. Deshalb muR der Priifkopf durch
Anschleifen, Vorsatzstiicke oder andere Hilfsmittel der
Kriimmung angepat werden, wenn der Kriimmungsra-
dius R innerhalb des Bereiches
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1) Der Begriff Fehler wird hier im iibergeordneten Sinne
benutzt, ohne Riicksicht auf eine Unterscheidung in
zulassige und unzulassige Fehler.

*) Folgeausgabe z.Z. noch Entwurf
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liegt. Hierin sind R der Krimmungsradius der Priifflache
inmm und Ap die Ausdehnung der Auflageflache des
Priifkopfes in Richtung der Kriimmung in mm, also bei
Priifung zylindrischer Teile in Langsrichtung die Breite
und bei Priifung in Umfangrichtung die Lange der Auf-
lageflache.

5.2 Anforderungen an das Priifgerit 2)

5.2.1 Echohdhenbestimmung

Alle im Bereich der benutzten Gerateempfindlichkeit
méglichen Echohdhenverhiltnisse miissen mit zulassigen
Abweichungen von £ 1dB bestimmbar sein, und zwar
mit Hilfe eines in dB kalibrierten Abschwachers und
einer geeigneten Skalenmarkierung am Schirmbild.

Der Verstarker des Gerates darf zur Priifung im Bereich
der benutzten Gerdteempfindlichkeit keinen Schwell-
wert aufweisen. Dies ist gegebenenfalls durch den Priifer
zu kontrollieren.

5.2.2 Priifbereiche

Die am Priifgerat wahlbaren Priifbereiche miissen mit Hilfe
einer stufenlosen Verstellmoglichkeit liickenlos aneinan-
der anschlieRen. Innerhalb jedes einzelnen Priifbereiches
muBl die Zeitablenkung kontinuierlich verstellbar und
mit einer zuldssigen Abweichung von 2% des Priifberei-
ches linear sein. Die gespreizte Darstellung eines bestimm-
ten Zeitbereiches auf der gesamten Bildschirmbreite
(,, Tiefenlupe”) sollte maglich sein; hierbei muR ein Min-
destschallwegbereich von 10 mm mit einer zuldssigen Ab-
weichung von 2 % linear darstelibar sein.

5.2.3 Anforderungen an das Priifsystem

5231 Empfindlichkeit

Die nutzbare Gesamtempfindlichkeit des Systems muR
die Registrierempfindlichkeit iibersteigen. Dies ist vom
Priifer gegebenenfalls durch Bestimmung der Verstar-
kungsreserve nachzuweisen (siehe auch Abschnitt 5.3.2).

5.23.2 Fernaufldsungsvermodgen

Die Einhiillende der auf dem Schirmbild sichtbaren Im-
pulse darf bei der Messung eine Echobreite von 4 bis
8 mm Longitudinalwellenweg in Stahl fiir SE-Senkrecht-
prifkdpfe sowie 6 bis 10mm Longitudinalwellenweg
in Stahl fiir SE-Winkelpriifképfe haben, wobei die Able-
sung der Echobreite an einem fiir Longitudinalwellen in
Stahl justierten Bildschirm erfolgen soll.

5.3 Geriteeinstellungen

5.3.1 Justierung der Zeitablenkung

Die Justierung der Zeitablenkung des Ultraschallpriif-
gerdtes zur genauen Ortung bei Verwendung von SE-
Priifkopfen kann mit Hilfe von Vergleichskorpern (Be-
griff siehe DIN 54 119%)) z.B. nach Bild 1 oder Bild 2
aus priiftechnisch gleichartigen Werkstoffen oder am
Priifgegenstand selbst vorgenommen werden.

Im Fall des SE-Senkrechtpriifkopfes wird der Priifkopf
z. B. auf die verschiedenen Stufen eines Stufenkeils ange-
koppelt. Der vordere FuRpunkt der zugehdrigen Echo-
anzeigen mul durch Veranderung der Nullpunktverschie-

2} MeBmethoden siehe DIN 54 124
*) Folgeausgabe z.Z. noch Entwurf

bung und der Zeitablenkung mit den entsprechenden
Marken am Bildschirm in Ubereinstimmung gebracht
werden. Bei Verwendung des SE-Winkelpriifkopfes wer-
den an einem Vergleichskorper, z. B. nach Bild 2, die ver-
kiirzten Projektionsabstande (Abstand zwischen der Priif-
kopfvorderkante und der Projektion der Reflexionsstelle
auf die Prifflache) mit entsprechenden Markierungen am
Bildschirm in Ubereinstimmung gebracht. Auf diese Weise
ist eine direkte Ablesung der Position einer Reflexions-
stelle aus dem Schirmbild sowohl fiir den verkiirzten Pro-
jektionsabstand als auch fiir die Tiefenlage moglich.

Hinweis: Es wird empfohlen, am Bildschirm die Stellung
der bei einer Priifung erwarteten Fehler entspre-
chend der Tiefenlage (meist entsprechend der
Plattierungsdicke) zu markieren,

Bei Verwendung von Senkrechtpriifkdpfen kann die Zeit-
ablenkung des Ultraschallpriifgerdtes mit der Riickwand-
echofolge einer planparallelen Stahlplatte von bestimm-
ter Dicke und Schallgeschwindigkeit (z. B. Kontrollkdr-
per 1 nach DIN 54 120) justiert werden.

Hinweis: Da bei SE-Winkelpriifképfen fir Longitudinal-
wellen immer auch Transversalwellen entstehen,
ist darauf zu achten, daR bei Malnahmen zur
Justierung nicht irrtimlicherweise Anzeigen der
Transversalwellen, die am Vergleichskdrper nach
Bild 2 allerdings erst nach groRerer Laufzeit er-
wartet werden koénnen, herangezogen werden.
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Bild 1. Vergleichskorper fiir SE-Senkrechtpriifkopfe mit
Darstellung des Fokusbereichs
(Beim Vergleichskorper sind alle nicht angege-
benen MafRe so zu wihlen, daR die Priifkopfauf-
lage und die Messung bzw. Justierung nicht
durch Formechos behindert wird)
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