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Non-destructive testing; impression methods for surface examination ( Replica-technique)

Essais non destructifs; méthodes d’impression pour I'examen de surface (Technique de répligue)

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen

Norm 1SO 3057-1974 siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm ist vorwiegend bei solchen Oberflachen an-
zuwenden, bei denen eine direkte Prifung aus Griinden
der Zugangigkeit oder der Betriebsverhaltnisse ausge-
schlossen ist.

Abdruckverfahren fir die Oberflachenpriifung dienen
zur Feststellung des Oberflachenzustandes, wie Gestalt,
Gefiige, Inhomogenitdten, Rauhigkeit. Die Abdriicke
werden mit Hilfe von Nitrozelluloselacken oder Kunst-
stoffen hergestelit. Die Untersuchung der Abdriicke kann
an Ort und Stelle oder im Labor mit schwach vergroRern-
den optischen Hilfsmitteln oder entsprechenden Mikro-
skopen (z. B. Aufsetzmikroskopen) bei passender Ver-
groRerung erfolgen.

2 Oberflichenvorbereitung

2.1 Reinigung

Die Oberfiache muf griindlich gereinigt, entfettet und
getrocknet werden. Dies geschieht im allgemeinen durch
mehrmaliges Abwaschen mit geeigneten Ldsungsmitteln
und anschlieBender Trocknung mit Warmluft.

2.2 Vorbereitung fiir die Untersuchung

der Oberflichengestalt
Fiir diese Untersuchung ist eine Oberflachenvorbereitung
nach Abschnitt 2.1 ausreichend.

2.3 Vorbereitung fiir Gefiigeuntersuchungen

Fiir Gefiigeuntersuchungen wird die Oberfidiche nach
geeigneter Vorreinigung sehr feinen Schleif- und Polier-
vorgiangen unterzogen, wobei schrittweise zu feineren
Bearbeitungsstufen tibergegangen wird.

Im allgemeinen ist ein Abtrag der Oberflache von mehr
als 0,2 mm nicht erforderlich; in vielen Fallen wird er
wesentlich geringer sein. Wahrend der Bearbeitung muR
iibermaRige Erwadarmung oder Kaltverfestigung des Werk-
stoffes vermieden werden. Aus diesem Grunde darf nicht
mit zu groBem AnpreBdruck gearbeitet werden. Bei auf-
einanderfolgenden Arbeitsgangen ist die Bearbeitungs-
richtung kreuzweise zu dndern. Nach jedem Arbeitsgang
sind die Schleifriickstainde von der Oberflache zu ent-
fernen.

Nach dem letzten Schleifvorgang mull die Oberflache
sorgfaltig poliert werden. Dies kann wie folgt geschehen:

a) elektrolytisch, wobei der Elektrolyt
— in einem porosen Material enthalten ist oder
— in Form eines Bades angewendet wird,

b) mechanisch unter Verwendung geeigneter Poliermittel
(z. B. Diamantpaste oder Tonerde).

Nach Beendigung des Poliervorganges muR die Oberflache

abgewaschen, mit geeigneten Mitteln riickstandsfrei ge-

reinigt und getrocknet werden.

Gegebenenfalls mufl abschlieBend die Oberflaiche mit
einem geeigneten Atzmittel angedtzt werden. Nach dem
Atzen muB sie noch einmal gereinigt und getrocknet
werden.
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3 Herstellung des Abdruckes

Das Abdruckmitte! soll in unmittelbarem Anschluf an
die Oberflachenvorbereitung nach Abschnitt 2 aufge-
bracht werden. Ist dies nicht moglich, so muB sicherge-
stellt sein, daR die Oberfliche in geeigneter Weise erhal-
ten bleibt (z. B. sauber, trocken, fettfrei und unbescha-
digt).

3.1 Lack-Abdriicke

Der Lack soll auf Nitrozellulose- oder Kunstharzbasis
aufgebaut sein. Fiir bestimmte Anwendungszwecke mul3
er transparent sein. In jedem Fall mu der Lack blasen-
frei und moglichst gleichmaRig aufgetragen werden, z. B.
mit Hilfe eines Spachtels aus Gummi oder Kunststoff.

3.2 Folien-Abdriicke

Die Folie soll aus einem geeigneten Kunststoff bestehen
und eine Mindestdicke von 0,06 mm haben. Die zu pri-
fende Oberflache, ein entsprechender Folienabschnitt
oder beide werden mit einem geeigneten Losungsmittel
angefeuchtet. Dann wird die Folie, zunachst ohne einen
Druck auszuiiben, auf die zu priiffende Oberflache gelegt.

Es wird empfohlen, den mittleren Bereich der Kunststoff-
Folie ungefdhr in der Mitte der zu priifenden Oberflache
anzuordnen. Um einen engen Kontakt mit der Ober-
flache zu erreichen, ist die Folie, ausgehend von der
Mitte, zu den Randern hin sorgfiltig anzudriicken. Dies
ermdglicht das Entweichen von iiberschiissigem Lésungs-
mittel und vermeidet die Bildung von Aufwdlbungen
und Luftblasen.

Die Folie darf nach dem Auflegen nur einmal angedriickt
werden.

4 Abheben des Abdrucks von der Oberfliache

Der Abdruck darf erst nach einer vom verwendeten
Material abhangigen Zeit von der Oberflache abgehoben
werden. Dies geschieht durch vorsichtiges Anheben an
einer Stelle und gleichmaRiges Abziehen. Hierbei ist da-
rauf zu achten, daR keine Beschadigungen, wie Knicke,
Fingerabdriicke o. &. im Auswertebereich entstehen.

5 Betrachtung des Abdrucks

Der Abdruck kann éntweder im Durchlicht oder im Auf-
licht betrachtet werden. Es muB darauf geachtet werden,
daR er nicht beschadigt wird, z. B. beim Befestigen oder
durch Warmeeinwirkung aus der Lichtquelle.

5.1 Auflichtbetrachtung

Die Kontaktseite des Abdrucks muB in jedem Fall dem
Betrachter zugewandt sein. Transparente Abdriicke
kénnen auf einer gut reflektierenden oder einer dunkien
Unterlage befestigt werden, z. B. mit Hilfe eines Klebe-
bandes. Eine andere Méglichkeit besteht darin, die Riick-
seite des Abdrucks durch Vakuum-Aufdampfen geeigne-
ter Stoffe (z. B. Aluminium, Silber, Gold oder Kohlen-
stoff) zu beschichten.

5.2 Durchlichtbetrachtung

Der Abdruck ist wie ein Diapositiv zu behandeln. Er wird
im allgemeinen zwischen zwei Glasplatten befestigt. Das
Bild kann dann auf einen Schirm projiziert werden. Der
Schirm darf keine merkliche Eigenstruktur haben.

Erlduterungen

Diese Norm ist vom ArbeitsausschuB D1F , ,Oberflichenverfahren’’ im Fachnormenaus- -
schuf? Materialpriifung (FNM) ausgearbeitet worden.

Die International Organization for Standardization (ISO) hat folgende Internationale

Norm herausgegeben:

ISO 3057-1974 Non-destructive testing — Metallographic replica techniques of surface

examination

Essais non destructifs — Techniques de réplique métatlographique pour

I'examen des surfaces

Zerstorungsfreie Priifung; Replica-Techniken fiir die Oberflachen-

priifung

Die vorliegende Norm ist auf der Grundlage von 1SO 3057 entstanden, sie stimmt sach-
lich sehr weitgehend mit ihr iberein. In einigen Fallen weichen die Festlegungen in
DIN 54 150 im Hinblick auf eine allgemeinere Anwendbarkeit der Norm von denen der
1SO 3057 ab. Unterschiedlich ist ferner die angegebene Mindestdicke fiir Folien-Abdriicke.
Aufgrund eines Einspruchs zum Norm-Entwurf ist in DIN 54 150 als Mindestdicke
0,06 mm genannt, wahrend in 1SO 3057 0,1 mm angegeben ist.
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