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. ) Priifung von Textilien .
Quantitative Bestimmung der Anteile

von Fasermischungen durch Loseverfahren
Grundlagen und Anwendungsbereich
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Testing of textiles; quantitative analysis of fibre mixtures by means of solvent method;

basis and field of application

Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges de fibres par la méthode aux solvants;

principe et domaine d’application

1. Zweck

Die quantitative Bestimmung der Anteile von Fasermi-
schungen beruht auf dem Herausldsen einer oder mehrerer
Anteile der Probe durch ein Losemittel. Diese Norm ent-
hilt die wichtigsten grundsitzlichen Voraussetzungen,
die bei der quantitativen Trennung von Fasermischun-
gen zu beachten sind.

Anmerkung: Durch eine Ubersicht iiber das Lose-
verhalten der Faserarten beim Behandeln mit den in den
Normen zur Trennung bindrer Fasermischungen vorgese-
henen Lésemitteln in Form einer Tabelle wird die Wahl
der Trennverfahren erleichtert. Die Tabelle erméglicht
vor allem die Zusammenstellung von Trennungsgangen
fiir Mischungen aus mehr als zwei Faserarten, weil das
Verhalten der Faseranteile gegeniiber den entsprechenden
Lésemitteln sofort zu iibersehen ist.

2. Allgemeine Grundlagen
der quantitativen Fasertrennung

2.1. Loseverhalten der Faserstoffe

Eine quantitative chemische Fasertrennung ist in vieler
Hinsicht nicht mit einer quantitativen Analyse der anor-
ganischen oder organischen Chemie zu vergleichen. Das
Loseverhalten der zu l16senden Anteile kann je nach
Herkunft bzw. Fasertype oder bei modifizierten Erzeug-
nissen unterschiedlich sein. AuBerdem kann das Losever-
halten durch chemische, thermische und auch mechani-
sche Behandlungen wihrend der Verarbeitung, insbeson-
dere bei der Ausriistung, wesentlich veréindert worden sein.
Daneben kann das Gewicht des ungelosten Anteiles z. B.
durch Quellungs- und Sorptionsvorgiinge wihrend der
Fasertrennung unterschiedlich beeinfludt werden.

Die Zuverlissigkeit der Ergebnisse wird hauptséchlich

durch folgende Fehlermoglichkeiten beeinfluft:

a) Sorptionseinfliisse knnen in nicht eindeutig voraus-
sehbarem Umfange auftreten und je nach Vorbehand-
lung oder Herstellungscharge bei dem gleichen Faser-
material unterschiedlich sein.

b) Bestimmte Ausriistungsmittel, z. B. Kunstharze, sind
nicht immer durch eine Vorbehandlung restlos zu ent-
fernen. Dadurch kann einerseits die Masse eines An-
teiles erhéht und andererseits das Loseverhalten bei
der Fasertrennung beeinfluflt werden.

¢) Durch die Ausriistung der Textilien wie auch durch
vorhandene bzw. beim Entfernen der Ausriistung auf-
tretende Schidigungen konnen sich groere Anteile

des unloslichen Anteiles 16sen, die durch den in der
betreffenden Priifnorm angegebenen Korrekturfaktor
nicht beriicksichtigt sind.

d) Farbstoffanteile konnen auf den Faseranteilen nicht
nur bei Melangen oder bei Bicolorfarbungen in unter-
schiedlicher Menge vorhanden sein, sie werden auch
unterschiedlich stark aus dem ungeldsten Anteil heraus-
gelost werden.

Auf Grund dieser und weiterer Einfliisse diirfen Trennver-

fahren nicht kritiklos angewendet werden. In einigen

Normen findet sich der Hinweis, daf das Verfahren bei

Anwesenheit geschidigter Fasern nicht anwendbar ist, da

es unmoglich ist, jeweils den EinfluB der Schidigung auf

das Analysenergebnis geniigend sicher abzuschitzen. Es

ist auch nicht moglich, eine genaue Abgrenzung der An-

wendbarkeit einzelner Verfahren fiir bestimmte Spezial-

typen einer Faserart zu geben, zumal nicht auszuschlieen
ist, da nach Herausgabe einer Norm weitere neu auf den

Markt gekommene Spezialtypen dieser Faserart sich beim

Losen anders verhalten.

2.2. Korrekturfaktoren

Der jeweilige Korrekturfaktor beriicksichtigt die zwischen
dem reinen Faseranteil und dem Losemittel auftreten-
den Wechselwirkungen, die sich als Gewichtsianderungen
des ungelosten Anteils auswirken. Die Korrekturfaktoren
sind Mittelwerte aus den Ergebnissen von Vergleichsver-
suchen verschiedener Laboratorien. Diese Faktoren
konnen also nicht beriicksichtigen, daf die Loslichkeit
bei verschiedenen Faserprovenienzen unterschiedlich sein
oder durch bestimmte Arbeitsginge, denen die Fasern

in der Verarbeitung ausgesetzt waren, verindert werden
kann.

Die Fehler zeigen sich in der bestimmten Masse des un-
16slichen Anteiles; deshalb ist es ratsam, moglichst den-
jenigen Faseranteil zu 16sen, dessen Anteil in der Mischung
am grofiten ist.

In manchen Fillen kann es aber zweckmaBig sein, von
dieser Regel abzuweichen. So sollten z. B. bei binidren

wie auch bei Mischungen aus mehreren Anteilen auch
kleine Mengen von Acetatfasern zuerst gelost werden.

2.3. Berechnung und Wertung der Ergebnisse

Die Ergebnisse werden bei bindaren Mischungen nach den
in DIN 54 201 angegebenen Richtlinien berechnet. Dabei
sind bei diesen Mischungen die Ergebnisse auf der Basis
,absolut trocken‘‘ die Grundlage jeder Berechnung und
sie sind deshalb in jedem Falle anzugeben.
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2.4. Streubereich der Verfahren

Der fiir jedes Verfahren angegebene Streubereich bezieht
sich auf die Reproduzierbarkeit (Vergleich-Streubereich)
der Priifergebnisse.

Anmerkung: Der Vergleich-Streubereich ist der
Streubereich von Versuchsergebnissen, die von verschie-
denen Versuchspersonen in verschiedenen Laboratorien
oder im gleichen Laboratorium zu verschiedenen Zeit-
rédumen erhalten werden, wenn diese Personen jeweils
nach demselben Verfahren und an demselben homogenen
Priifgut Einzelergebnisse ermitteln.

3. Auswahl der Analysenverfahren

3.1. Binire Mischungen

Aus der Tabelle ist das Verhalten der verschiedenen Faser-
arten beim Behandeln nach den genormten Trennungs-
verfahren zu ersehen.

Das besagt aber nicht, da einzelne Verfahren in speziellen
Fillen nicht auch zur Trennung anderer als der angegebe-
nen Faserarten eingesetzt werden konnen. So ist z. B.

das Schwefelsiure- Verfahren zwar grundsitzlich nicht

zur Trennung der Cellulosefasern von der Wolle zu emp-
fehlen, es ist aber in solchen Fillen geeignet, bei denen
nur ein geringer Wollanteil vorliegt. Die Wolle hélt nim-
lich je nach Vorbehandlung unterschiedliche Sduremengen
absorptiv fest bzw. es gehen auch Wollanteile in Losung,
so daB keine sicheren Korrekturen moglich sind.

Aus den bereits in Abschnitt 2 dargelegten Griinden kon-
nen keine fiir alle Fille giiltigent Trennverfahren bei einer
definierten Mischung angegeben werden, da die Vorbe-
handlung, der Zustand und die Mengen der einzelnen
Bestandteile fiir die Auswahl des bzw. der Trennverfahren
mitbestimmend sind.

3.2. Mehrkomponenten-Mischungen

Die genormten Trennverfahren sind fiir biniére Mischungen
vorgesehen. Jede Mischung aus mehr als zwei Anteilen
kann grundsitzlich nach dem Prinzip mehrerer binérer
Mischungen analysiert werden. Die Tabelle soll die Wah!
eines geeigneten Trennungsganges erleichtern. Eine
Mischung aus drei Anteilen A, B und C kann nach fol-
genden Varianten getrennt werden:
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Variante 1:

Aus einer Probe mit den Faserarten A, B, C wird der An-
teil der Faserart A gelost und aus einer weiteren Probe
der Anteil B oder C.

Variante 2:

Aus einer Probe wird der Anteil A gelost, aus einer wei-
teren Probe die Anteile A und B bzw. A und C.

Variante 3:

Aus einer Probe werden z. B. die Anteile A und B heraus-
gelost, aus einer weiteren Probe die Anteile A und C bzw.
Bund C.

Variante 4:

Nach Herauslosen des Anteils A wird aus dem verbliebenen
Riickstand der Anteil der Faserart B oder C gelost.

Welcher Weg beschritten wird, richtet sich nach den zur
Verfiligung stehenden Trennverfahren und nach der Art
und Menge der Mischungsanteile. Das Verfahren nach
Variante 4 ist nur dann anzuwenden, wenn das bei der
Abtrennung des ersten Mischungsanteiles verwendete
Losemittel das Loseverhalten der restlichen Anteile nicht
beeinfluft.

Bei der Zusammenstellung des Trennungsganges fiir Viel-
komponentensysteme ist von Bedeutung, ob in der Mi-
schung alle Anteile in analytisch gut erfaBbarer Menge
vorhanden sind oder ob ein gewichtsmiBig vorherrschen-
der Anteil neben mehreren in geringer Menge, vielleicht
sogar nur als Verunreinigungen vorhandenen anderen
Faserarten anwesend ist. Im letzteren Fall wird man manch-
mal die gewichtsmiRig geringeren Mengen nur als Summe
erfassen, nachdem der Hauptanteil gelost wurde. Der gewichts-
mifig geringe Faseranteil wird nicht korrigiert. In diesem
Ausnahmefall wird empfohlen, die Einwaage der zu ana-
lysierenden Probe sowie den Riickstand an das Normal-
klima anzugleichen. Hierbei ist jedoch zu bedenken, daf
der zu bestimmende Riickstand durch die vorhergegangene
Behandlung mit Losemitteln in seinem Feuchtigkeits-
aufnahmevermogen stark veridndert worden sein kann.

Die nach diesem Vorgehen erhaltenen Ergebnisse sind
entsprechend vorsichtiger zu beurteilen. Man erhilt dabei
unmittelbar das ,,normalfeuchte* Mischungsverhiltnis.
Eine Umrechnung auf die Basis Trockengewicht ist in
diesem Fall nicht moglich.
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