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Testing of textiles; quantitative analysis of fibre mixtures, directions for the work

Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges de fibres, directives d’exécution

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen

Norm ISO 1833-1973 siehe Erlauterungen.

1. Zweck

Diese Norm enthilt die fiir alle Fasermischungsanalysen
giiltigen Festlegungen iiber Entnahme und Vorbereitung
von Textilproben, allgemeine Arbeitsanweisungen fiir
die Auswertung der Analysenergebnisse und die Aus-
stellung des Priifberichtes. Die allgemeinen Grundlagen
der Analyse von Fasermischungen enthélt DIN 54 200.

2. Probenahme

Die Probe wird z. B. mikroskopisch auf ihre qualitative
Zusammensetzung untersucht und danach das Bestim-
mungsverfahren gewihit.

Aus der Gesamtmenge ist eine fiir die Gesamtheit
reprisentative Probe zu entnehmen, die fiir mindestens
5 Einzelproben von je 1 g ausreicht. Bei groben Fasern
empfehlen sich Einwaagen bis zu 2 g.

Bei textilen Flichengebilden ist auf den Rapport zu
achten, bei groferen Rapporten sind nach Moglichkeit
ganze Rapporte fadengerade zu entnehmen. Fiir die Ent-
nahme einer reprisentativen Probe ist DIN 53 803
,,Priifung von Textilien; Probenahme* zu beachten.

3. Probenvorbereitung

3.1. Enthilt die Probe keine Begleitstoffe, deren Ent-
fernen besonderer Verfahren bedarf (z. B. Stirke oder
Kunstharz), so wird sie in einem Soxhlet-Apparat mit
Petroliither (Siedebereich 40 bis 60 °C) 1 Stunde lang
bei mindestens 6 Umliiufen extrahiert. Nach Abdunsten
des Petrolithers wird die Probe 1 Stunde lang in
destilliertes Wasser von Raumtemperatur getaucht und
anschliefend 1 Stunde lang indestilliertem Wasser von
60 bis 70 °C unter zeitweiligem Schiitteln behandelt 1).
Das Flottenverhiltnis soll jedesmal etwa 1 : 100 betragen.
Die Probe wird durch Abquetschen oder Zentrifugieren
vom anhaftenden Wasser befreit und an der Luft oder im
Wirmeschrank getrocknet.

3.2. Ist Schlichte oder eine besondere Ausriistung vor-
handen, die ein spezielles Abziehverfahren erfordert, so
sind fiir das Vorreinigen z. B. DIN 54 277, DIN 54 285
und DIN 54 278 zu beachten.

3.3. Soll die durch das Vorreinigen nach den Abschnitten
3.1 oder 3.2 entstandene Gewichtsabnahme bestimmt
wetden, so ist nach den jeweiligen Priifnormen zu arbeiten.

3.4. Die Proben werden gegebenenfalls vor Ausfiihrung
der Extraktion bzw. der Anlayse so weit zerteilt und auf-
gelockert, daB ein gutes Durchdringen mit dem Lose- bzw.
Extraktionsmittel gewéhrleistet ist.

4. Allgemeine Arbeitsanweisungen

Filtertiegel, Wigegldser, Proben und Faserriicksténde
diirfen wihrend des Trocknungs-, Abkiihl- und Wigevor-
gangs nicht mit bloBen Fingern beriihrt werden.

4.1. Trocknung

Alle Trocknungen sind ohne Offnen des Warmeschranks
am besten iiber Nacht bei (105 * 3) °C durchzufiihren.

Die Trocknungszeit soll 16 Stunden nicht iiber- und

14 Stunden nicht unterschreiten. In Ausnahmeféllen

kann die Trocknungszeit bis auf 4 Stunden gesenkt werden,
wobei fiir Zeiten zwischen 14 und 4 Stunden durch

jeweils einstiindige Nachtrocknung sichergestellt werden
muB, dafl die Gewichtsdifferenz zwischen den aufeinander-
folgenden Wigungen weniger als 0,05 % betragt.

Die vorgereinigten, zerteilten und aufgelockerten Proben
werden in Wageglisern getrocknet, deren Deckel unmittel-
bar danebengestellt werden. Nach Beendigung des Trock-
nens werden die Wigeglaser sofort nach dem Offnen des
Wirmeschranks mit ihren Deckeln verschlossen und zum

Abkiihlen auf Raumtemperatur in einen Exsikkator iiberge-

fiihrt. Nach dem Abtrennen der 16slichen Komponente
wird der Faserriickstand mit einem Filtertiegel, welcher
vorher nach Trocknung bis zur Gewichtskonstanz gewogen
wurde, abfiltriert. Der Filtertiegel mit Riickstand wird
dann im offenen Wigeglas getrocknet und hach Verschluf3
des Wigeglases zum Abkiihlen irr den Exsikkator gestellt.

4.2. Abkiihlen

Die Abkiihldauer betrigt 2 Stunden, wobei der Exsikkator
neben der Waage aufzustellen ist.

1) Bei wasserloslichen Fasern entfillt diese Vorbehandlung.
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4.3. Wigen

Nach dem Abkiihlen ist das Wigen eines jeden Wageglases
innerhalb von 2 Minuten, gerechnet vom Zeitpunkt der
Entnahme aus dem Exsikkator, zum Abschlu zu bringen.
Die Wigegenauigkeit soll mindestens = 0,0002 g betragen.
Anmerkung: Eswird empfohlen, in einem Raum
zu trocknen, abzukiihlen und zu wdgen, in dem Luft-
temperatur und relative Luftfeuchte konstant gehalten
sind.

5. Priifung des Faserriickstandes

Nach dem Auswigen wird der Faserriickstand z. B. mikro-
skopisch darauf gepriift, ob der losliche Anteil vollig ent-
fernt ist. Ist dies nicht der Fall, wird die Analyse an einer
neuen Probe wiederholt. Ist die Trennung wiederum un-
vollstindig, mu dies im Priifbericht angegeben werden.

6. Auswertung

6.1. Berechnung der Zusammensetzung binidrer Mischungen
Der Anteil der unloslichen Komponente der Mischung wird
aus den Analysenergebnissen berechnet. Aus den Einzel-
werten von mindestens 2 Bestimmungen wird der arith-
metische Mittelwert gebildet und auf 0,1 % gerundet. Die
Differenz zwischen 100 % und dem Mittelwert fiir den
Anteil der unloslichen Komponente in % ergibt den Anteil
in % der bei dem angegebenen Priifverfahren 16slichen
Komponente der Mischung. :

6.2. Berechnungsverfahren
6.2.1. Berechnung auf der Grundlage der Trockengewichte
Das Trockengewicht mp des Faserriickstandes wird durch
Multiplikation mit dem Korrekturfaktor d, der fiir die
beim Priifverfahren festgestellte Gewichtsdnderung fest-
gelegt ist, berichtigt. Der korrigierte Anteil der unléslichen
Komponente wird auf das Trockengewicht der vorge-
reinigten Probe bezogen; er wird in % der Mischung nach
folgender Gleichung auf 0,1 % berechnet:
d- mF
P= -100
mp

Hierin bedeuten:
P unloslicher Anteil in %, bezogen
auf das Trockengewicht der yorgereinigten Probe
mp Trockengewicht der vorgereinigten Probe
mp Trockengewicht des Faserriickstandes

d  Korrekturfaktor fiir die von der unlgslichen Kompo-
nente beim Priifverfahren erlittene Gewichisinderung

Der Korrekturfaktor d ist nach folgender Gleichung be-
rechnet worden:

o 100—L
100

Hierin bedeutet:

L  Gewichtsinderung in % der unloslichen Komponente,
bezogen auf das Trockengewicht nach dem Behandeln
mit dem beim Priifverfahren angewendeten Lose-
mittel

Auf das Vorzeichen von L ist zu achten. Bei Gewichtsver-

lust der unloslichen Komponente, also negativem L, ist

d groBer als 1, bei Gewichtszunahme, also positivem L,

ist d kleiner als 1.

Geeignete Werte fiir d sind in den Normen fiir die
einzelnen Bestimmungsverfahren angegeben. Sie gelten nur
fiir nicht geschidigte Fasern. Diese Korrekturfaktoren
gelten mitunter nicht bei speziellen oder modifizierten
Typen von Chemiefasern.

Full document details: DIN 54201:1975-08

6.2.2. Berechnung unter Anwendung von Zuschligen
zum Trockengewicht

Der unlosliche Anteil in % der Mischung wird in diesen
Fillen nach folgender Gleichung auf 0,1 % berechnet:

ap+by
P (145"
100

= - 100

( ay +b1> 112+b2
P-{1+ +(100—P)-{1+
100 ( ) ( 100 )

m

Hierin bedeuten:

P._ unloslicher Anteil in %, bezogen auf das unter
Anwendung von Zuschldgen korrigierte Trocken-
gewicht der vorgereinigten Probe

P unloslicher Anteil in %, bezogen auf das Trocken-
gewicht der vorgereinigten Probe

a7 Feuchtigkeitszuschlag fiir den unldslichen Anteil
(siehe Tabelle im Anhang)

as Feuchtigkeitszuschlag fiir den l6slichen Anteil
(siehe Tabelle im Anhang)

by Gewichtsverlust in % des unloslichen Anteils
durch die Vorbehandlung

by Gewichtsverlust in % des loslichen Anteils durch
die Vorbehandlung

Die Werte fiir by und by lassen sich nur dann ermitteln,
wenn neben der Mischung auch die dafiir eingesetzten
Faserstoffe getrennt und im gleichen Zustand wie in der
Mischung vorliegen. Da dies in der Regel nicht der Fall
ist, wird konventionell festgelegt, da3 der durch die Vor-
behandlung nach Abschnitt 3.1 bedingte Gewichtsver-
lust in der Berechnung nicht beriicksichtigt wird

(b1 = bg = 0), auBBer bei Anwesenheit von Rohbaumwolle,
Rohflachs, Rohhanf und Polypropylen. In diesen Fillen
wird fiir Baumwolle, Flachs und Hanf b, bzw. b, mit

4 % und fiir Polypropylen b, bzw. by mit 1 % eingesetzt.

m

Miissen die Proben nach einem anderen als den unter

Abschnitt 3.1 angegebenen Verfahren vorgereinigt werden,

so konnen fir by und by Erfahrungswerte aus vergleich-

baren Untersuchungen angenommen werden. Auf jeden

Fall miissen aber die angenommenen Werte, ihre Herkunft

und das Verfahren der Vorreinigung im Priifbericht ange-

geben werden. —~

Bei allen Analysen, deren Ergebnisse zu Aussagen im
Rahmen des Textilkennzeichnungsgesetzes benotigt werden,
miissen diein der Tabelle im Anhang aufgefiihrten,
konventionellen Feuchtigkeitszuschlédge beriicksichtigt
werden.

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf die Norm fiir das
jeweils angewendete Fasertrennungsverfahren anzugeben:
Art und Bezeichnung der Mischung

Angaben iiber die Probenahme

Probenvorbereitung, gegebenenfalls Einzelheiten nach
Abschnitt 3

Anzahl der Einzelbestimmungen

Mittelwerte der Mischungsbestandteile in % auf Basis der
Trockengewichte, gerundet auf 0,1 % sowie auf Basis der
Zuschliige nach Abschnitt 6.2.2 mit Angabe des Berech-
nungsverfahrens und gegebenenfalls der fiir die Zuschlige
a und b verwendeten Werte mit Vergleichsstreubereich des
Verfahrens

Abweichungen von der jeweiligen Norm e~
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