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Priifung von Textilien
Quantitative Bestimmung der Anteile binéarer Mischungen
Wolle mit anderen Fasern
Kalilauge-Verfahren

DIN
54 204

Testing of textiles; quantitative analysis of binary mixtures; wool with other fibres; potassium hydroxide solution method
Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges binaires; laine avec d-autres fibres; méthode a la solution de potasse caustique

Das in dieser Norm angegebene Verfahren ist im ,Textilkennzeichnungsgesetz” vom 29. August 1972 nicht enthalten. Siehe

Erlauterungen.

1. Anwendungsbereich

DIN 54 204 ist nur in Verbindung mit den Normen DIN 54 200
,Priifung von Textilien; Quantitative Bestimmung der Anteile
von Fasermischungen durch Loseverfahren, Grundlagen und
Anwendungsbereich” und DIN 54 201 ,Priifung von Textilien;
Quantitative Bestimmung der Anteile von Fasermischungen,
Aligemeine Arbeitsanweisungen” anzuwenden.

Das Priifverfahren ist geeignet zur Bestimmung der Anteile
bindrer Mischungen aus Wolle bzw. feinen Tierhaaren mit
natiirlichen oder regenerierten Cellulosefasern, Polyamid-,
Polyacrylnitril- oder Polyester- (Polyéthylenglykoltereph-
thalat-)fasern. Das Verfahren ist auch bei geschédigter Wolle
anwendbar.

Das Verfahren ist nicht anwendbar bei Mischungen mit che-
misch geschidigten regenerierten Cellulosefasern.
Anmerkung: Beim Anwenden eines auf Herausiésen der
anderen Mischungskomponente beruhenden Verfahrens be-
steht die Méglichkeit, daB nicht kontrollierbare Anteile der
Wolle ebenfalls gelést werden.

2. Grundlage des Verfahrens
Aus der Probe wird die Wolle durch Behandeln mit 2 gew.-
%iger Kalilauge bei Siedetemperatur herausgelost.

3. Geréte und Reagenzien

3.1. Geréte

Wageglaser, z.B. nach DIN 12605, zum Wégen der Fasern
Glasfiltertiege! 2D 2 mit dazu passenden Wégeglasern
Saugflasche mit Gummiring, z.B. nach DIN 12476, passend
zum Glasfiltertiegel

250-ml-Rundkolben, z.B. nach DIN 12347

Exsikkator mit Blaugel-Fiillung

Wirmeschrank nach DIN 50011

3.2. Reagenzien

2 gew.-%ige Kalilauge, rein (Dichte 1,018 g/ml bei 20°C)

1 gew.-%ige Essigsdure

4. Probenahme
Nach DIN 54 201

5. Probenvorbereitung
Nach DIN 54 201

6. Durchfiihrung

Mindestens 1g der nach DIN 54 201 vorgereinigten Probe wird
in einem Wageglas von geringstmdéglichem Gewicht unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 getrock-

net, abgekiihlt und auf 0,0002g gewogen. Die Probe wird
dann in einem 250-ml-Rundkolben mit 50 ml der Kalilauge je
g Einwaage iibergossen und am RickfluBkiihler gekocht (die
Méglichkeit eines Siedeverzuges ist zu beachten!). Man |aBt
15 Minuten lang kochen.

Die heiBe Losung wird durch den vorher bis zur Gewichts-
konstanz getrockneten und auf 0,0002g gewogenen Glas-
filtertiegel filtriert (Augen schiitzen!). Nach dem Absaugen
wird der Faserriickstand mit heiBem, destilliertem Wasser,
danach mit der Essigsdure und dann nochmals mit heiBem
und anschlieBend mit kaltem, destilliertem Wasser nachge-
waschen.

Der Filtertiegel mit dem Faserriickstand wird dann unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 im offe-
nen Wigeglas getrocknet, nach VerschluB des Wégeglases
zum Abkiihlen in den Exsikkator gestellt und nach dem Er-
kalten auf 0,0002 g gewogen.

Es missen mindestens 2 Bestimmungen durchgefiihrt
werden.

7. Auswertung

Die Ergebnisse werden nach den in DIN 54 201 angegebenen
Berechnungsverfahren ausgewertet. Der hierbei anzuwen-
dende Korrekturfaktor d fiir die Berichtigung des Trocken-
gewichtes der unléslichen Komponente nach dem Behan-
deln mit der Kalilauge ist bei

Cellulosefasern 1,03
Polyamidfasern 1,00
Polyacrylnitrilfasern 1,01
Polyesterfasern 1,02

Fir die Berechnung der Zusammensetzung der Faser-
mischung auf der Grundlage der Feuchtigkeitszuschlage ist
nach DIN 54201 zu verfahren. Die Werte fiir die Zuschidge
a; und a sind DIN 54201 zu entnehmen.

8. Vergleich-Streubereich?)
Der Vergleich-Streubereich (von verschiedenen Beobachtern
in verschiedenen Laboratorien gefunden), der sich aus-
schiieBlich auf die Durchfiihrung des hier genormten Verfah-
rens bezieht, betrigt bei einem Anteil der unléslichen Kom-
ponente :
bis10%: maximal +0,5% absolut
iiber 10 bis 30%: maximal £1 % absolut
iiber30%: maximal =2 % absolut

9. Priifbericht
Nach DIN 54 201

1) Siehe Eriauterungen zu DIN 54 201
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FachnormenausschuB Materialpriifung (FNM) im Deutschen NormenausschuB (DNA)
Textilnorm, FachnormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DNA
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Erlduterungen

Der ArbeitsausschuB C 9f ,Textilchemische Priifverfahren und Fasertrennung” hat die vor-
liegende Norm erarbeitet.

Das in dieser Norm angegebene Verfahren ist ein bewahrtes Alternativverfahren zu DIN 54 206
Priifung von Textilien; Quantitative Bestimmung der Anteile bindrer Mischungen, Protein-
fasern mit anderen Fasern, Hypochlorit-Verfahren” und dem Verfahren Nr2 des LTextilkkenn-
zeichnungsgesetzes” vom 29. August 1972. Es empfiehlt sich fiir eilige Falle oder fiir Labora-
torien, in denen nicht stindig analytisch kontrollierte Hypochloritlésung vorrétig gehalten wird.
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