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Priifung von Textilien
Quantitative Bestimmung der Anteile bindrer Mischungen
Natiirliche oder regenerierte Cellulosefasern
mit Polyesterfasern
Schwefelsiure-Verfahren

DIN
54 205

fibres, sulphuric acid method

fibres de polyester, méthode & I’acide sulfurique

gesetzes“ vom 29. August 1972. Siehe Erlduterungen.

— Binary fibre mixtures — Quantitative chemical analysis*.

1 Anwendungsbereich

DIN 54 205 ist nur in Verbindung mit den Normen
DIN 54 200 ,,Priifung von Textilien; Quantitative
Bestimmung der Anteile von Fasermischungen durch
Loseverfahren, Grundlagen und Anwendungsbereich
und DIN 54 201 ,,Priifung von Textilien; Quantitative
Bestimmung der Anteile von Fasermischungen, Allge-
meine Arbeitsanweisungen* anzuwenden.

Das Priifverfahren ist geeignet zur Bestimmung der
Anteile bindrer Mischungen aus natiirlichen oder regene-
rierten Cellulosefasern mit Polyester-(Polyidthylen-
glykolterephthalat-)fasern.

2 Grundlage des Verfahrens

Aus der Probe werden die natiirlichen oder regenerierten
Cellulosefasern durch Behandeln mit 75 gew.-Z%iger
Schwefelsdure bei (50 * 5) °C herausgelost.

3 Geriite und Reagenzien

3.1 Gerite

Wigegliser, z. B. nach DIN 12 605, zum Wigen der
Fasern

Glasfiltertiegel 2D 2 mit dazu passenden Wigegldsern
Saugflasche mit Gummiring, z. B. nach DIN 12476,
passend zum Glasfiltertiegel
250-ml-Erlenmeyerkolben mit Normschliff, z. B. nach
DIN 12 387

Exsikkator mit Blaugel-Fiillung

Wirmeschrank nach DIN 50 011

3.2 Reagenzien

75 gew.-%ige Schwefelsiure (700 ml konzentrierte
Schwefelsiure der Dichte 1,84 g/ml vorsichtig zu 350 ml
destilliertem Wasser zugesetzt und nach Abkiihlung auf
Raumtemperatur mit Wasser auf 11 aufgefiillt)

Testing of textiles; quantitative analysis of binary mixtures, natural or regenerated cellulose fibres with polyester

Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges binaires, fibres de cellulose naturelle ou régénérée avec des

Das in dieser Norm angegebene Verfahren stimmt sachlich iiberein mit dem Verfahren Nr 7 des ,,Textilkennzeichnungs-

Das in dieser Norm angegebene Verfahren stimmt sachlich iiberein mit dem Verfahren Nr 10 in der von der Inter-
national Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen Norm ISO 1833-1973 ,,Textiles

Fachnormenausschu3 Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Textilnorm, Fachnormenausschuf Textil und Textilmaschinen im DIN

Ammoniak-Losung (80 ml ~ 33 gew.-%ige Ammoniak-
Losung der Dichte 0,88 g/ml mit destilliertem Wasser
auf 11 aufgefiilit).

4 Probenahme
Nach DIN 54 201

5 Probenvorbereitung
Nach DIN 54 201

6 Durchfiihrung

Mindestens 1 g der nach DIN 54 201 vorgereinigten
Probe wird in einem Wigeglas von geringst moglichem
Gewicht unter Beriicksichtigung der Festlegungen von
DIN 54 201 getrocknet, abgekiihlt und auf 0,0002 g
gewogen.

Die Probe wird in einem 250-ml-Erlenmeyerkolben mit
Normschliff je g Einwaage mit 100 ml der Schwefelsdure
von (50 * 5) °C versetzt und bei dieser Temperatur
gehalten. Der Kolben mit Inhalt wird zu Beginn kriftig
und dann nach 10 und nach 20 Minuten leicht geschiit-
telt. Nach 30 Minuten wird die Losung durch den vorher
bis zur Gewichtskonstanz getrockneten und auf 0,0002 g
gewogenen Glasfiltertiegel dekantiert, der Riickstand mit
100 ml der Schwefelsiure ausgewaschen, in den Glasfilter-
tiegel iiberfiihrt und, nachdem die Losung durchgelaufen ist,
der Rest der Losung abgesaugt. Danach wird im Glas-
filtertiegel mehrmals mit destilliertem Wasser, mit
Ammoniaklosung und abschlieBend nochmals mit
destilliertem Wasser gewaschen, bis bei der Priifung des
Waschwassers mit Bariumchloridlosung kein Sulfat mehr
nachweisbar ist.

Der Filtertiegel mit dem Faserriickstand wird dann unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 im
offenen Wigeglas getrocknet, nach Verschlu3 des Wage-
glases zum Abkiihlen in den Exsikkator gestellt und
nach dem Erkalten auf 0,0002 g gewogen.

Es miissen mindestens 2 Bestimmungen durchgefiihrt werden.
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Seite 2 DIN 54 205

7 Auswertung 8 Vergleich-Streubereich 1) .

Die Ergebnisse werden nach den in DIN 54 201 angege- Der Vergleich-Streubereich (von verschiedenen Beobach-

benen Berechnungsverfahren ausgewertet. Der hierbei tern in verschiedenen Laboratorien gefunden), der sich

anzuwendende Korrekturfaktor d fiir die ausschlieBlich auf die Durchfiihrung des hier genormten

Berichtigung des Trockengewichtes der Polyesterfasern Verfahrens bezieht, betriigt + 0,5% absolut.

nach dem Behandeln mit der Schwefelsidure ist 1,00. . .

Fiir die Berechnung der Zusammensetzung der Faser- 9 Priifbericht

mischung auf der Grundlage der Feuchtigkeitszuschlage Nach DIN 54 201

ist nach DIN 54 201 zu verfahren. Die Werte fiir die _

Zuschldge a; und a, sind DIN 54 201 zu entnehmen. 1) Siehe Erlduterungen zu DIN 54 201
Erlduterungen

Der Arbeitsausschuf3 C 9f ,,Textilchemische Priifverfahren Siurekonzentration und der Behandlungszeit. Der Arbeits-
und Fasertrennung* hat die vorliegende Norm erarbeitet. ausschu konnte sich aufgrund der vorliegenden Erfah-

In Abweichung von dem Verfahren Nr 7 des ,, Textil- rungen nicht dazu entschlieBen, diese Verfahren als
kennzeichnungsgesetzes‘ vom 29. August 1972 und DIN-Normen zu i.ibernehmpn. Im wesentlichen richten
dem Verfahren Nr 10 der ISO-Norm wird in dieser Norm sich die Bedenken gegen die Verwendung von Schwefel-
statt einer Behandlungsdauer von einer Stunde nur eine sdure bei der Trennung von Fasermischungen mit Wolle.
solche von 30 Minuten vorgeschrieben. Diese kiirzere Die Wolle absorbiert je nach deren Vorbehandlung sehr

Behandlungsdauer hat sich als ausreichend erwiesen. Da unterschiedliche Mengen Schwefelsiure, so dal mit

die unterschiedlichen Behandlungszeiten zu den gleichen schwer abzuschitzenden Analysenfehlern gerechnet
Ergebnissen fithren, wird die Zeitersparnis fiir vorteilhaft werden mul.

angesehen. Liegen Mischungen aus mehr als 2 Faserarten vor, so ist
Im Rahmen des ,, Textilkennzeichnungsgesetzes* sind das Verfahren dieser Norm mit entsprechenden Ein-
zwei weitere Schwefelsiure-Verfahren festgelegt, und schrinkungen auch fiir Mischungen, fiir die die Verfahren
zwar Verfahren Nr 11 zur Trennung von Wolle/Seide und Nr 11 und 12 des ,, Textilkennzeichnungsgesetzes* vor-
Verfahren Nr 12 zur Trennung von Wolle/Zellulosefasern. gesehen sind, anwendbar. Hiufig sind aber in diesen

Die Verfahren unterscheiden sich in der Temperatur der Fillen Trennverfahren vorzuziehen, bei denen die Wolle

Schwefelsaure-Losung und bei Verfahren Nr 12 auch in der gelost wird.

—_—
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