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DEUTSCHE NORMEN

Prufung von Textilien
Quantitative Bestimmung der Anteile binarer Mischungen
Entbastete Maulbeerseide mit Wolle
Ameisensaure/Zinkchlorid-Verfahren

DIN
54 209

Friihere Ausgaben: 3.71

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Testing of textiles; quantitative analysis of binary mixtures; degummed mulberry silk with wool; formic acid/zinc chloride method
Essai des textiles; analyse quantitative des mélangesbinaires;soie du bombyx du mirier dégommée avec laine; méthode au

chlorure de zinc/acide formique

Das in dieser Norm angegebene Verfahren ist im ,Textilkennzeichnungsgesetz” vom 29. August 1972 nicht enthalten. Siehe

Erlduterungen.

1. Anwendungsbereich

DIN 54 209 ist nur in Verbindung mit den Normen DIN 54 200
LPrifung von Textilien; Quantitative Bestimmung der Anteile
von Fasermischungen durch Loseverfahren, Grundlagen und
Anwendungsbereich” und DIN 54 201 ,Priifung von Textilien;
Quantitative Bestimmung der Anteile von Fasermischungen,
Allgemeine Arbeitsanweisungen” anzuwenden.

Das Prifverfahren ist geeignet zur Bestimmung der Anteile
bindrer Mischungen aus entbasteter Mauibeerseide mitWolle.

Fir Mischungen aus nicht entbasteter Maulbeerseide oder
aus Tussahseide mit Wolle ist das Verfahren nicht anwendbar.

Anmerkung: Das Verfahren unterscheidet sich von dem
in DIN 54208 , Priifung von Textilien; Quantitative Bestimmung
der Anteile bindrer Mischungen, regenerierte Cellulosefasern
mit anderen Fasern, besonders Baumwolle, Ameisenséure/
Zinkchlorid-Verfahren” beschriebenen Verfahren in der Ein-
waage, der Behandlungsdauer und dem Spiilen des Riick-
standes.

2. Grundlage des Verfahrens

Aus der Probe wird die entbastete Maulbeerseide durch
einstindiges Behandeln mit einer Ameisensdure/Zinkchlorid-
Lésung bei 40°C herausgelost.

3. Gerate und Reagenzien

3.1. Gerate

Wadégeglaser, z.B. nach DIN 12605, zum Wagen der Fasern
Glasfiltertiegel 2D 2 mit dazu passenden Wageglasern
Saugflasche mit Gummiring, z.B. nach DIN 12476,
passend zum Glasfiltertiegel

250-ml-Erlenmeyerkolben mit Normschliff,
z.B. nach DIN 12387

Exsikkator mit Blaugel-Fiillung
Warmeschrank nach DIN 50 011

3.2. Reagenzien

Ameisenséure/Zinkchlorid-Losung, hergestellt durch Auf-
Iosen von )

20Gew.-Teilen wasserfreiem Zinkchlorid, zur Analyse, in
80 Gew.-Teilen Ameisensidure, 85 gew.-%ig

Ammoniak-Losung (80 ml =~ 33 gew.-%ige Ammoniak-Ldsung
der Dichte 0,88 g/ml mit destilliertem Wasser auf 1 Liter auf-
gefiilit)

4. Probenahme
Nach DIN 54 201

5. Probenvorbereitung
Nach DIN 54 201

6. Durchfiihrung

Mindestens 1g der nach DIN 54 201 vorgereinigten Probe
wird in einem Wageglas von geringstmoglichem Gewicht
unter Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 ge-
trocknet, abgekiihit und auf 0,0002 g gewogen.

Die Probe wird in einem 250-ml-Erlenmeyerkolben mit Norm-
schliff mit 100 ml je g Einwaage der auf 40°C vorgewéarmten
Ameisensédure/Zinkchlorid-Losung versetzt. Nach gutem
Schiitteln wird der Erlenmeyerkolben 1Stunde lang bei
(40 £ 2)°C gehalten. Wahrend dieser Zeit wird mehrmals
kréftig geschiittelt. Der Riickstand wird unter Absaugen der
Lésung in dem vorher bis zur Gewichtskonstanz getrockneten
und auf 0,0002 g gewogenen Glasfiltertiegel gesammelt, zu-
nachst mit 20 ml der Ameisensédure/Zinkchlorid-Ldsung, da-
nach mit etwa 1Liter kaltem destilliertem Wasser, dann mit
20 ml der Ammoniak-Losung und abschiieBend nochmals mit
etwa 1Liter kaltem destilliertem Wasser gewaschen.

Der Filtertiegel mit dem Faserriickstand wird unter Beach-
tung der Festlegungen von DIN 54 201 im offenen Wéageglas
getrocknet. Nach VerschlieBen wird das Wageglas mit Inhalit
zum Abkiihlen in den Exsikkator gestellt und nach dem Er-
kalten mit Inhalt auf 0,0002 g gewogen.

Es miissen mindestens 2 Bestimmungen durchgefuhrt
werden.

7. Auswertung

Die Ergebnisse werden nach den in DIN 54 201 angegebenen
Berechnungsverfahren ausgewertet. Der hierbei anzuwen-
dende Korrekturfaktor d fiir die Berichtigung des Trocken-
gewichts der Wolle nach dem Behandeln mit Ameisenséure/
Zinkchlorid-Losung ist 0,99.

Fir die Berechnung der Zusammensetzung der Faser-
mischung auf der Grundlage der Feuchtigkeitszuschlage ist
nach DIN 54 201 zu verfahren. Die Werte fiir die Zuschlage
ay und a, sind DIN 54 201 zu entnehmen.

8. Vergleich-Streubereich’)

Der Vergleich-Streubereich (von verschiedenen Beobach-
tern in verschiedenen Laboratorien gefunden), der sich aus-
schlieBlich auf das hier genormte Verfahren bezieht, kann je
nach Anteil der Wolle und der Art der entbasteten Maul-
beerseide bis zu = 2% absolut betragen.

9. Priifbericht
Siehe DIN 54 201

1) Siehe Erldauterungen zu DIN 54 201
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Inhalt redaktioneli iiberarbeitet und Hinweis auf ,Textilkenn-

zeichnungsgesetz” aufgenommen.

Anderung August 1975:

FachnormenausschuB Materialpriifung (FNM) im Deutschen NcrmenausschuB (DNA)
Textilnorm, FachnormenausschuB Textil und Textiimaschinen im DNA
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Erlauterungen

Der ArbeitsausschuB C 9f ,Textilchemische Priifverfahren und Fasertrennung” hat die vor-
liegende Norm erarbeitet.

Das ,Textilkennzeichnungsgesetz” vom 29. August 1972 sieht fiir die Bestimmung der Anteile
binarer Mischungen aus entbasteter Maulbeerseide mit Wolle Verfahren Nr11 mit 75 %iger
Schwefelsdure vor. Bei diesem Verfahren sind aber u. U., besonders bei htheren Wollanteilen,
durch Schwefelsdureabsorption der Wolle gréBere Fehler als bei dem in dieser Norm be-
schriebenen Verfahren moglich.
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