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Priifung von Textilien
Quantitative Bestimmung der Anteile bindrer Mischungen
Kaseinfasern mit anderen Fasern 5
Trypsin-Verfahren
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Frithere Ausgaben: 6.67

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Testing of textiles; quantitative analysis of binary mixtures; casein fibres with other fibres; trypsin method
Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges binaires; fibres de caséine avec d'autres fibres; méthode au trypsine

Das in dieser Norm angegebene Verfahren ist im ,Textilkennzeichnungsgesetz” vom 29. August 1972 nicht enthalten. Siehe

Erlduterungen.

1. Anwendungsbereich

DIN 54 212 ist nur in Verbindung mit den Normen DIN 54 200
LPriiffung von Textilien; Quantitative Bestimmung der Anteile
von Fasermischungen durch Loseverfahren, Grundlagen und
Anwendungsbereich” und DIN 54 201 ,Priifung von Textilien;
Quantitative Bestimmung der Anteile von Fasermischungen,
Allgemeine Arbeitsanweisungen” anzuwenden.

Das Priifverfahren ist geeignet zur Bestimmung der Anteile
bindrer Mischungen aus Kaseinfasern mit Wolle.

2. Grundlage des Verfahrens

Aus der Probe werden die Kaseinfasern nach einer sauren
Vorbehandlung (zum Abspalten des Formaldehyds) mit einer
Trypsin-Lésung bei 40°C wéhrend 2 Stunden herausgelost ').

Anmerkung: Das Probematerial muB kupferfrei sein, da be-
reits Spuren von Kupfer — ebenso wie Formaldehyd — die
Enzyme vergiften.

3. Geréte und Reagenzien

3.1. Gerate

Wageglaser, z. B. nach DIN 12 605, zum Wégen der Fasern
Glasfiltertiegel 2D2 mit dazu passenden Wéageglasern

Saugflasche mit Gummiring, z.B. nach DIN 12476, passend
zum Glasfiltertiegel

600-ml-Becher, z.B. nach DIN 12331
Exsikkator mit Blaugel-Fiillung
Wirmeschrank nach DIN 50 011

3.2. Reagenzien

0,2 gew.-%ige Schwefelsdure, analysenrein
Natriumhydrogenkarbonat, analysenrein
Trypsin, 2000 E/g fiir biochemische Zwecke

4. Probenahme
Nach DIN 54 201

5. Probenvorbereitung
Nach DIN 54 201

6. Durchfiihrung

Mindestens 1g der nach DIN 54 201 vorgereinigten Probe wird
in einem Wageglas von geringstmoglichem Gewicht unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 getrock-
net, abgekiihit und auf 0,0002 g gewogen.

) Kirret, O.: Die quantitativ-chemische Analyse von Ge-
mischen aus Zellwolle und Baumwolle bzw. aus Kasein-
wollen und Schafwolle. I1. Teil, Klepzigs Textil-Z. 43 (1940),
S. 1091-1093.

Die Probe wird dann in einem 600-ml-Becher mit 200 ml der
0,2 gew.-%igen Schwefelsidure je g Einwaage 15 Minuten lang
gekocht, wobei sténdig mit einem Glasstab geriihrt wird. An-
schlieBend wird der Becher fiir weitere 15 Minuten in ein
kochendes Wasserbad gestellt. Danach wird die Ldsung
durch einen Glasfiltertiegel dekantiert und die Fasermasse
mit 1 Liter kochendem Wasser gespiilt. Nach nochmaligem
Kochen im Becher in 0,5Liter destilliertem Wasser wéahrend
10 Minuten wird abfiltriert und zuerst mit 1 Liter kochendem,
danach mit 1 Liter kaltem, destilliertem Wasser gespiilt. Die
Faserprobe wird nun in den Becher zuriickgegeben und mit
einer frischbereiteten, auf etwa 40°C vorgewarmten Ldsung
von 1g léslichem Trypsin und 0,3 g Natriumhydrogenkarbonat
in 100 ml destilliertem Wasser 2 Stunden lang bei (40 + 5)°C
im Warmeschrank oder im Thermostaten behandelt, wobei
alle 10 Minuten umgeriihrt werden muB. Nach dem Be-
handeln wird der Faserriickstand durch einen vorher bis
zur Gewichtskonstanz getrockneten und auf 0,0002g ge-
wogenen Glasfiltertiegel abfiltriert und mit 1 Liter etwa
50°C warmem, danach mit 1 Liter kaltem, destilliertem Wasser
gesplilt und stark abgesaugt.

Der Filtertiegel mit dem Faserriickstand wird dann unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54201 im
offenen Wigeglas getrocknet, nach VerschluB des Wége-
glases zum Abkiihlen in den Exsikkator gestellt und nach dem
Erkalten auf 0,0002g gewogen.

Es miissen mindestens 2 Bestimmungen durchgefiihrt
werden.

7. Auswertung

Die Ergebnisse werden nach den in DIN 54 201 angegebenen
Berechnungsverfahren ausgewertet.

Der hierbei anzuwendende Korrekturfaktor d fiir die Be-
richtigung des Trockengewichtes der unldslichen Kompo-
nente nach der Behandlung mit Trypsin ist bei Baumwolle
1,02, bei Wolle und regenerierten Cellulosefasern 1,01.

Fiir die Berechnung der Zusammensetzung der Fasermischung
auf der Grundlage der Feuchtigkeitszuschlage ist nach
DIN 54 201 zu verfahren. Die Werte fiir die Zuschlage a; und
a, sind DIN 54 201 zu entnehmen.

8. Vergleich-Streubereich?)

Der Vergleich-Streubereich (von verschiedenen Beobachtern
in verschiedenen Laboratorien gefunden), der sich aus-
schlieBlich auf die Durchfiihrung des hier genormten Ver-
fahrens bezieht, wird noch ermittelt.

9. Priifbericht
Nach DIN 54201

2) Siehe Erlauterungen zu DIN 54 201

Erlduterungen Seite 2

Inhalt redaktionell Uberarbeitet und Hinweis auf ,Textilkenn-

zeichnungsgesetz” aufgenommen.

Anderung August1975:

FachnormenausschuB Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Textilnorm, FachnormenausschuB Textil und Textiimaschinen im DNA
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Erlduterungen

Der ArbeitsausschuB C 9f ,Textilchemische Priifverfahren und Fasertrennung” hat die vor-

liegende Norm erarbeitet.
Das Priifverfahren zur Bestimmung der Anteile bindarer Mischungen aus Kaseinfasern mit Wolle
wurde als Norm beibehalten, da im ,Textilkennzeichnungsgesetz” vom 29. August 1972 kein

Trennverfahren fiir derartige Mischungen angegeben ist.
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