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DEUTSCHE NORMEN

Priifung von Textilien
Quantitative Bestimmung der Anteile bindrer Mischungen
Polyvinylchloridfasern mit anderen Fasern
Schwefelkohienstoff/Aceton-Verfahren

DIN
54 216

Testing of textiles; quantitative analysis of binary rhixtures, polyvinyl chioride fibres with other fibres; carbon disulphide/

acetone method

Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges binaires, fibres de chlorure de polyvinyle avec d'autres fibres; méthode

au sulfure de carbone/acétone

Das in dieser Norm angegebene Verfahren stimmt sachlich (iberein mit dem Verfahren Nr 9 des , Textilkennzeichnungsgesetzes”

vom 29. August 1972. Siehe Erlduterungen.

Das in dieser Norm angegebene Verfahren stimmt sachlich liberein mit dem Verfahren Nr12 in der von der International
Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen Norm I1SO 1833-1973, Textiles — Binary fibre mixtures -

Quantitative chemical analysis”.

1. Anwendungsbereich

DIN 54 216 ist nur in Verbindung mit den Normen DIN 54 200
LPriifung von Textilien; Quantitative Bestimmung der Anteile
von Fasermischungen durch Léseverfahren, Grundlagen und
Anwendungsbereich” und DIN 54 201 ,Priifung von Textilien;
Quantitative Bestimmung der Anteile von Fasermischungen,
Allgemeine Arbeitsanweisungen” anzuwenden.

Das Priifverfahren ist geeignet zur Bestimmung der Anteile
bindrer Mischungen aus Polyvinylchloridfasern mit Cellulose-,
Protein-, Polyamid-, Polyacrylnitrii-, Polyester-(Polyathylen-
glykolterephthalat-) oder Glasfasern.

Das Verfahren ist nicht anwendbar bei Anwesenheit von
Acetat- oder Triacetatfasern und einigen Multipolymerisat-
fasern, die ganz oder teilweise in Schwefelkohlenstoff/
Aceton-Gemisch 16slich sind.

Es ist auch auf einige Polyvinyichloridfaser-Typen nicht
anwendbar, da diese Typen in dem L&sungsmittelgemisch
nicht oder nur teilweise ldslich sind.

2. Grundlage des Verfahrens

Aus der Probe werden die Polyvinyichloridfasern durch Be-
handeln mit einer Mischung aus Schwefelkohlenstoff und
Aceton bei Raumtemperatur herausgeldst.

3. Gerdte und Reagenzien

3.1. Gerite

Wégegldser, z.B. nach DIN 12605, zum Wagen der Fasern
Glasfiltertiegel 2D2 mit dazu passenden Wagegldsern

Saugflasche mit Gummiring, z.B. nach DIN 12476, passend
zum Glasfiltertiegel

250-ml-Erlenmeyerkolben mit Normschliff,
z.B. nach DIN 12387

Exsikkator mit Blaugel-Fillung
Warmeschrank nach DIN §0 011

3.2. Reagenzien

Azeotrope Mischung von Schwefelkohlenstoff und Aceton
(55,5 Vol.-% Schwefelkohlenstoff, rein und 44,5 Vol.-% Aceton,
rein)

Methanol, rein

4. Probenahme
Nach DIN 54 201

5. Probenvorbereitung
Nach DIN 54 201

6. Durchfiihrung

Mindestens 1g der nach DIN 54 201 vorgereinigten Probe
wird in einem Wa&geglas von geringstmoglichem Gewicht
unter Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 ge-
trocknet, abgekiihit und auf 0,0002 g gewogen.

Die Probe wird dann in einem 250-ml-Erlenmeyerkoiben
mit Normschliff mit 100 ml Lésungsmittelgemisch (Schwefel-
kohlenstoff/Aceton 55,5:44,5 je g Einwaage libergossen.
Der Kolben wird verschlossen, 20 Minuten lang bei Raum-
temperatur in kurzen Absténden kraftig geschiittelt. Dann
wird die Losung durch den vorher bis zur Gewichtskonstanz
getrockneten und auf 0,0002g gewogenen Giasfiltertiegel
dekantiert. Diese Behandlung wird jeweils mit der halben
Menge von frischem L&sungsmittelgemisch und einer Dauer
von jeweils 10 Minuten zweimal wiederholt. Dann wird der
Faserriickstand unter Verwendung von Losungsmittelgemisch
inden Glasfiltertiegel liberflinrt und mit etwa 200 ml Losungs-
mittelgemisch griindlich nachgewaschen. Nach.der Zugabe
von Waschfliissigkeit ist abzusaugen, jedoch erst, nachdem
die Waschfliissigkeit ohne Sauganwendung durchgelaufen
ist. AnschlieBend wird der Faserriickstand im Glasfiltertiegel
mit 100ml Methanol ausgewaschen und schlieBlich das
Methanol durch Absaugen entfernt.

Der Filtertiegel mit dem Faserriickstand wird dann unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54201 im
offenen Wigeglas getrocknet, nach VerschiuB des Wage-
glases zum Abkiihlen in den Exsikkator gestellt und nach dem
Erkalten auf 0,0002 g gewogen.

Es miissen mindestens 2 Bestimmungen durchgefihrt
werden.

Anmerkung: Schwefelkohlenstoff entziindet sich schon bei
geringer Temperatur (105°C) und ist gesundheitsschédlich.
Die Arbeiten sind deshalb unter gut ziehendem Abzug aus-
zufiihren.
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7. Auswertung

Die Ergebnisse werden nach den in DIN 54 201 angegebenen
Berechnungsverfahren ausgewertet. Der hierbei anzu-
wendende Korrekturfaktor d fiir die Berichtigung des Trok-
kengewichtes der unléslichen Komponente nach dem Be-
handeln mit Schwefelkohlenstoff/Aceton-Gemisch ist 1,00.

Fiur die Berechnung der Zusammensetzung der Faser-
mischung auf der Grundlage der Feuchtigkeitszuschlage ist
nach DIN 54 201 zu verfahren. Die Werte fiir die Zuschlage
a; und a5 sind DIN 54 201 zu entnehmen.

1) Siehe Erlauterungen zu DIN 54 201

8. Vergleich-Streubereich')

Der Vergleich-Streubereich (von verschiedenen Beobachtern
in verschiedenen Laboratorien gefunden), der sich aus-
schlieBlich auf die Durchfithrung des hier genormten Ver-
fahrens bezieht, betrégt bei einem Anteil der unldslichen
Komponente

bis 30%: maximal =0,5% absolut

iiber 30%: maximal£1 % absolut

9. Priifbericht
Nach DIN 54 201

Erlduterungen

Der ArbeitsausschuB C 9f ,Textilchemische Priifverfahren und Fasertrennung” hat die vor-
liegende Norm erarbeitet.

Diese Norm enthélt folgende Abweichungen gegeniiber dem Verfahren Nr9 des ,Textilkenn-
zeichnungsgesetzes” vom 29. August 1972 und dem Verfahren Nr12 der ISO-Norm, die jedoch
das Analysenergebnis nicht oder nur unerheblich beeinflussen: Die Nachbehandlung mit dem
Schwefelkohlenstoff/Aceton-Gemisch und das Auswaschen des unidslichen Faserriickstandes
ist in dieser Norm etwas ausfiihrlicher beschrieben.

Zum Auswaschen des Faserriickstandes wird im Verfahren Nr9 des ,Textilkennzeichnungs-
gesetzes” und im Verfahren Nri12 der ISO-Norm eine zusétzliche dreimalige Spiilung mit
Wasser vorgenommen. Diese Nachbehandlung mit Wasser ist in diese Norm nicht aufge-
nommen worden, da dann der Korrekturfaktor von 1,00 auf einige Faserarten nicht mehr zutrifft.
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