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DEUTSCHE NORMEN August 1975
Priifung von Textilien w——
Quantitative Bestimmung der Anteile bindrer Mischungen DlN
Polyacrylnitril-, Modacryl- und bestimmte Polyvinylchlorid- —_—
fasern mit anderen Fasern 54 217
Dimethylformamid-Verfahren

gesetzes” vom 29. August 1972,

Friihere Ausgaben: 11.66

1. Anwendungsbereich

wenden.

fasern.

methylformamid zu priifen.

trennt werden.

Fasern einwandfreier Qualitat.

2. Grundlage des Verfahrens

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

formamid bei 90 bis 100°C herausgeldst.

inhalt redaktionell iiberarbeitet und Hinweise auf ,Textil-

kennzeichnungsgesetz” und ISO aufgenommen.

Anderung August 1975:

Testing of textiles; quantitative analysis of binary mixtures, acrylic, modacrylic and certain polyvinyl chloride fibres
with other fibres; dimethyl formamide method

Essai des textiles; analyse quantitative des mélanges binaires; fibres de polyacrylonitrile, de modacrylique et certaines
fibres de chlorure de polyvinyle avec d’autres fibres; méthode au diméthylformamide

Das in dieser Norm angegebene Verfahren stimmt sachlich iiberein mit dem Verfahren Nr 8 des ,Textilkennzeichnungs-

Das in dieser Norm angegebene Verfahren stimmt sachlich liberein mit dem Verfahren Nr 11in der von der International
Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen Norm 1SO 1833-1973 ,Textiles — Binary fibre
mixtures — Quantitative chemical analysis”.

DIN 54 217 ist nur in Verbindung mit den Normen DIN 54 200
LPriifungvon Textilien;Quantitative Bestimmungder Anteile
von Fasermischungen durch Ldseverfahren, Grundlagen
und Anwendungsbereich” und DIN 54 201, Priifung von Tex-
tilien; Quantitative Bestimmung der Anteile von Faser-
mischungen, Allgemeine Arbeitsanweisungen”

Das Priifverfahren ist geeignet zur Bestimmung der Anteile
bindrer Mischungen aus Polyacrylnitrilfasern mit einem
Polyacrylnitrilgehalt von mindestens 85 Gew.-%, bestimm-
ten Modacry!fasern oder bestimmten Polyvinyichlorid-
fasern mit natiirlichen oder regenerierten Cellulosefasern,
Polyamid- oder Polyester-(Polyathylenglykolterephthalat-)

Anmerkung: Modacryl- und Polyvinylchloridfasern sind
vor Durchfithrung der Analyse auf ihre Léslichkeit in Di-

Nachchromierungsfarbstoffe enthaltende Polyacryilnitril-
und Modacrylfasern kdnnen nach dieser Norm nicht ge-

Das Verfahren ist im Prinzip auch auf Mischungen mit
Wolle, Tierhaaren und Seide anwendbar, wobei die er-
zielbare Genauigkeit sehr stark von Herkunft, Vorbehand-
lung und/oder Schadigung abhéngt. Die in Abschnitt 7 auf-
gefiihrten Korrekturfaktoren d beziehen sich auf native

Aus der Probe werden die Polyacrylnitril-, Modacryl- oder
Polyvinylchloridfasern durch Behandeln mit Dimethyi-

FachnormenausschuB Materialprifung (FNM) im Deutschen NormenausschuB8 (DNA)
Textilnorm, FachnormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DNA

3. Gerate und Reagenzien

3.1. Gerite

Wégeglaser, z. B. nach DIN 12605, zum Wagen der Fasern
Glasfiltertiegel 2D2 mit dazu passenden Wagegléasern
Saugflasche mit Gummiring, z. B. nach DIN 12476, passend
zum Giasfiltertiegel

250-ml-Erlenmeyerkolben mit Normschliff, z. B. nach
DIN 12387

Exsikkator mit Blaugel-Fuliung

Wiérmeschrank nach DIN 50 011

Wasserbad

3.2. Reagenzien

Dimethylformamid zur Synthese
(Wassergehalt = 0,1 Gew.-%)

4. Probenahme
Nach DIN 54 201

5. Probenvorbereitung
Nach DIN 54 201

6. Durchfiihrung .
Mindestens 1g der nach DIN 54 201 vorgereinigten Probe
wird in einem Wégeglas von geringstmoglichem Gewicht
unter Berlicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201
getrocknet, abgekiihlt und auf 0,0002 g gewogen.

Die Probe wird dann in einem 250-ml-Erlenmeyerkolben
mit Normschliff mit 100 ml Dimethylformamid je g Ein-
waage versetzt. Der Kolben wird zundchst unverschlossen
in ein kochendes Wasserbad gestellt und nach einigen

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2
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Minuten mit dem Stopfen verschlossen. Der Kolben bieibt
sodann weitere 60 Minuten lang im kochenden Wasserbad.
Widhrend dieser Zeit wird der Kolben mehrmals leicht
geschiittelt. Dann wird durch den vorher bis zur Gewichts-
konstanz getrockneten und auf 0,0002 g gewogenen Glas-
filtertiegel dekantiert und die Behandlung des Faserriick-
standes nochmals mit etwa 50ml Dimethylformamid
30 Minuten lang wiederholt.

AnschlieBend wird der Faserriickstand unter Absaugen der
Losung auf dem Glasfiltertiegel gesammelt und mit 1 bis
2 Liter heiBem, destilliertem Wasser gewaschen.

Der Filtertiegel mit dem Faserriickstand wird dann unter
Beriicksichtigung der Festlegungen von DIN 54 201 im offe-
nen Wégeglas getrocknet, nach VerschiuB des Wageglases
zum Abkiihlen in den Exsikkator gestellt und nach dem Er-
kalten auf 0,0002 g gewogen.

Es miissen mindestens 2 Bestimmungen durchgefiihrt
werden.

Anmerkung: Da Dimethylformamid giftig ist, wird empfoh-
len, unter einem Abzug zu arbeiten.

1) Siehe Erlduterungen
2) Siehe Erfauterungen zu DIN 54 201

7. Auswertung

Die Ergebnisse werden nach den in DIN 54 201 angege-
benen Berechnungsverfahren ausgewertet. Der hierbei an-
zuwendende Korrekturfaktor d fir die Berichtigung des
Trockengewichtes der unléslichen Komponente nach dem
Behandeln mit Dimethylformamid ist fiir:

Polyamidfasern 1,00
Cellulosefasern (regeneriert) 1,00
Baumwolle 1,01
Polyester-(Polyathylenglykolterephthalat-)fasern 1,01
Seide ) 1,00
Wolle 1) 1,01

Fiir die Berechnung der Zusammensetzung der Faser-
mischung auf der Grundlage der Feuchtigkeitszuschldge
ist nach DIN 54 201 zu verfahren. Die Werte fiir die Zu-
schlage a; und a, sind DIN 54 201 zu entnehmen.

8. Vergleich-Streubereich?)

Der Vergleich-Streubereich (von verschiedenen Beobach-
tern in verschiedenen Laboratorien gefunden), der sich
ausschlieBlich auf die Durchfiihrung des hier genormten
Verfahrens bezieht, betragt & 1% absolut.

9. Priifbericht
Nach DIN 54 201

Erlduterungen

Der ArbeitsausschuB C 9f ,Textilchemische Prifverfahren
und Fasertrennung” hat die vorliegende Norm erarbeitet.

Das dieser Norm entsprechende Verfahren Nr 8 des ,, Textil-
kennzeichnungsgesetzes” vom 29. August 1972 gilt auch
bei Anwesenheit von Wolle oder Seide in der Probe. Dabei
fehlt der Hinweis auf die Fehleranfélligkeit der Analyse bei
Anwesenheit dieser Fasern, die auf Grund unterschied-
licher Herkunft, Vorbehandlung und/oder Schadigung ge-
geben ist.

Im Abschnitt 6 dieser Norm wird zum Auswaschen des
Faserriickstandes nach der Behandlung mit Dimethylform-
amid heiBes Wasser vorgeschrieben. Der Auswascheffekt
ist wesentlich besser und die Fehlerbreite geringer als im
Verfahren Nr 8 des ,Textilkennzeichnungsgesetzes” und
im Verfahren Nr 11 der ISO-Norm, die kaltes Wasser zum
Auswaschen vorsehen. Auf Grund dieser Verfahrensunter-
schiede ergeben sich bei regenerierten Cellulosefasern,
Polyamid- und Polyesterfasern etwas andere Korrekturfak-
toren im Vergleich zum ,Textilkennzeichnungsgesetz” und
zur ISO-Norm.

Korrekturfaktor d
DIN 54 217 Verfahren Nr 8 Verfahren Nr 11
Faserart des , Textil- der ISO-Norm
asera kennzeichnungs-
gesetzes”
HeiBwésche Kaltwasche Kaltwasche
Baumwolle 1,01 1,01 1,01
Cupro, Modal, Viskose 1,00 1,01 1,01
Polyamid 1,00 1,01 1,01
Polyester 1,01 1,02 1,02
Wolle 1,01%) 1,01 1,01
Seide 1,00%) 1,00 1,00

*) Diese Werte wurden dem ,Textilkennzeichnungsgesetz” entnommen.
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