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Priifung von Tensiden und Textithilfsmitteln
Priifung der Wirkung von Farbebeschleunigern beim DIN

[Farben von Polyester-Textilien mit Dispersionsfarbstoffen
Bestimmung der erreichbaren Farbausbeute Teil 2

54 289

Testing of surface-active agents and textile auxiliaries; testing of the effect of carriers when dyeing polyester textiles
with disperse dyestuffs; determination of obtainable dye yield

Essai des agents de surface et des produits auxiliaires textiles; essai d‘effet des agents véhiculeurs pour teindre des textiles
en polyester avec des colorants dispersés; détermination du rendement de colorant

Die Angabe % bedeutet in dieser Norm Gewichts-Prozent (Massenanteile in %)
Angaben der Dichte ¢ beziehen sich auf die Dichte bei 20 °C.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Fiir das Farben von Polyester-Textilien mit Dispersions-
farbstoffen bei Temperaturen bis 100 °C im Auszieh-
verfahren bendtigt man, um in wirtschaftlich vertret-
baren Farbezeiten zu guten Farbausbeuten zu kommen,
neben anderen Hilfsmitteln (z. B. Dispergiermittein)
Farbebeschleuniger.

Das Priifverfahren nach dieser Norm dient zur Bestim-
mung der Férderung der Farbausbeute von Farbstoffen
durch Farbebeschleuniger, die fiir die Farberei von Poly-
ester-Textilien im Ausziehverfahren iiberwiegend bei
Temperaturen bis 100 ©C verwendet werden.

Andere Eigenschaften, wie z. B. Emulsionsstabilitat,
Lichtechtheitsbeeinflussung, werden dabei nicht erfafit.

2 Begriffe

2.1 Férbebeschieuniger

Farbebeschleuniger sind Textilhilfsmittel, die-beim Far-
ben im Ausziehverfahren den Badern zugesetzt werden,
um ein schnelles Aufziehen der Farbstoffe, eine bessere
Farbausbeute und eine schnellere Diffusion der Farb-
stoffe in die Faser zu bewirken.

2.2 Erreichbare Farbausbeute

Die erreichbare Farbausbeute ist die hochste Farbaus-
beute, ausgedriickt in Prozent der Standardfarbung, die
sich in Abhangigkeit von der Farbebeschleunigerkonzen-
tration unter den angegebenen Farbebedingungen ergibt.

2.3 Richttyptiefe
Siehe DIN 54 000, Ausgabe Dezember 1969, Abschnitt
10.1.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Priifgewebe wird ohne sowie mit steigenden Farbebe-
schleunigermengen 90 Minuten lang bei 98 OC gefarbt.
Die Auswertung erfolgt so, daR die auf einer mit gleicher
Farbstoffmenge, wie sie bei den Priifungen zum Einsatz
kommt, in 90 Minuten bei 130 °C hergestellten Stan-

dardfarbung (gemessen wie unter Abschnitt 7 beschrie-
ben) gefundene Farbstoffmenge als 100% angesehen
wird. Die auf den durchgefiihrten Priiffarbungen gefun-
denen Farbstoffmengen werden als Anteile an der
Standardfarbung in Prozent ermittelt und in einer gra-
phischen Darstellung aufgetragen. Fiir die Priifung wird
je ein schnell und ein langsam diffundierender Farbstoff
herangezogen.

4 Bezeichnung des Verfahrens
Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 54 289 Teil 2 (02)
zur Bestimmung der erreichbaren Farbausbeute (A):

Priifung DIN 54 289 — 02 — A

5 Gerate und Priifmittel

5.1 Priifgewebe

DEK-Begleitgewebe aus Polyestér der Firma Filter-Loffler
GmbH, 5064 Rosrath. Das Gewebe wird im Originalzu-
stand nicht vorfixiert verwendet.

5.2 Gerite

— Allgemeine Laboratoriumsgerdte, ferner Farbegerat,
bei dem mit geschlossenen Bechern gearbeitet werden
kann und auf dem Behandlungstemperaturen bis
130 OC erreicht werden kénnen, Die Temperaturabwei-
chungen von Becher zu Becher sollen wenigerals 1°C
betragen.

— Extraktionsapparat, z. B. nach Baumgarte *).

— pH-Meter zur Kontrolle der Farbebader.

5.3 Chemikalien

— Destilliertes oder vollentsalztes Wasser fiir Stammlo-
sungen und Stammdispersionen

*) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, Burggrafenstrae 4-10, 1000 Berlin 30.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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— Neutrales Wasser mit einer Harte von weniger als
53 mg CaCO4/kg, das zum Ansetzen aller Flotten
verwendet werden soll

— Dispergiermittel auf der Basis von Naphthalinsulfon-
saure-Formaldehyd-Kondensationsprodukt *)

— Essigsaure, 60%ig

— Natriumacetat krist.

— Monochlorbenzol

— Natronlauge (Dichte ¢ = 1,357 g/ml) entsprechend
einem Gehalt von 441 g NaOH im Liter Ldsung

— Natriumdithionit (Natriumhydrosulfit) mit mindestens
85% NayS,0,4

— Dispersionsfarbstoffe handelsiiblicher Art, je ein
schnell diffundierender Typ C.l. Disperse Blue 56 und
ein langsam diffundierender Typ C.l. Disperse Blue 148.
Die Farbstoffmenge soll so gewéahlt werden, dal die
Farbtiefe einer voll ausgezogenen Farbung {= Standard-
farbung) etwa 1/1 Richttyptiefe entspricht.

5.4 Stammldsungen und Stammdispersionen
Firbebeschleuniger-Stammldsung

10 g des zu priifenden Farbebeschleunigers in 100 ml
Ldsung, angesetzt in einem MeBkolben nach Vorschrift
des Herstellers.

Dispergiermittel-Stammidsung
10 g wasserfreies, pulverférmiges Dispergiermittel in
100 ml Losung.

Natriumacetat-Stammlosung
10 g Natriumacetat krist. in 100 ml Losung.

Essigsdure-Stammldsung
10 g Essigsaure, 60%ig, in 100 ml Lésung.

Natriumdithionit-Stammlésung (Mittel zur Nachreinigung
20 ml Natronlauge (Dichte ¢ = 1,357 g/ml) und 10¢g
Natriumdithionit in 100 ml Lésung. Diese Losung ist in
einem verschlossenen GefdR bei Raumtemperatur etwa
12 Stunden lang haltbar.

Priiffarbstoff-Stammdispersion

1 g Priiffarbstoff wird unter Riihren in 50 bis 75 ml
Wasser mit einer Temperatur von 40 bis 50 °C einge-
streut. Dann wird auf Raumtemperatur abgekiihlt und in
einem MeRkolben auf 100 ml aufgefiilit.

Sollten Dispergierschwierigkeiten auftreten, kann vor
dem Einstreuen des Priiffarbstoffes dem Wasser 1 g/l
eines unter Abschnitt 5.3 beschriebenen Dispergiermittels
zugesetzt werden.

6 Durchfiihrung
6.1 Herstellung der Firbungen

Die Firbeflotten (Flottenverhiltnis 1 : 40) werden wie
folgt bereitet: '

In etwa die Halfte der notwendigen Menge Wasser werden
je Liter Farbeflotte 10 ml der Dispergiermittel-Stamm-
ldsung, 10 ml Natriumacetat-Stammiésung und — je
Gramm Priifgewebe — die zur Herstellung einer Farbung
von 1/1 Richttyptiefe notwendige Menge Priiffarbstoff-
Stammdispersion sowie 0,1; 0,2; 0,4; 0,8 und 1,2 ml
Firbebeschleuniger-Stammldsung zugegeben. Nun wird
mit Wasser auf das fast notwendige Volumen aufgefiillt,
der pH-Wert mit einem pH-Meter iiberpriift und mit

Essigsaure auf pH = 45 eingestellt. Danach fillt man
endgiiltig auf das notwendige Flottenvolumen auf und
fiigt das Priifgewebe zu. Die FarbegefaBe werden geschlos-
sen und in das vorher auf Farbetemperatur gebrachte
Farbegerit eingebracht. Man farbt 90 Minuten lang bei
98 °C.

Die FarbegefaRe werden unter flieBendem Wasser auf
Raumtemperatur abgekiihit und gedffnet.

In der gleichen Weise wie vorstehend beschrieben wird
bei jeder Versuchsreihe eine Probe des Priifgewebes ohne
Zusatz von Farbebeschleunigern gefarbt.

AuBerdem wird eine Standardfarbung folgendermafen
hergestellt: Man farbt wie oben beschrieben, jedoch ohne
Farbebeschleuniger 90 Minuten lang bei 130 ©C; die
Nachbehandlung erfolgt wie in Abschnitt 6.2 beschrieben.

6.2 Nachbehandlung

Nach dem Fiarben wird das Priifgewebe kurz gespiilt und
15 Minuten lang bei 50 °C mit 20 ml Natriumdithionit-
Stammldsung je Liter Flotte in einem offenen Farbe-
becher nachgereinigt, warm und kalt gespiilt, mit Essig-
sdure neutralisiert, wieder gespiilt, bei Raumtemperatur
getrocknet und anschlieBend zur Entfernung des Farbe-
beschleunigers 1 Minute lang bei 160 °C mit HeiRluft
behandelt.

7 Bestimmung der Farbausbeute

In dem Extraktionsapparat werden 200 mg des gefarbten
Gewebes mit knapp 100 ml Monochlorbenzol extrahiert,
bis das Gewebe nahezu farblos ist. Nach Abkiihlen auf
Raumtemperatur wird filtriert (z. B.durch ein Faltenfilter)
und in einem 100-ml-MeRkolben auf 100 ml aufgefillt.
Danach erfolgt die photometrische Messung bei einer
Wellenlange von etwa 610 nm oder, falls dies nicht mdg-
lich ist, in der Nahe der Quecksilberlinie bei 578 nm.
Anmerkung: Fiir viele betriebliche Zwecke ist es ein-
facher, mit Remissionsmessung zu arbeiten. Ebenso
ist es oft zweckmaRig, die Werte durch Vergleich
mit einer Schattenskale zu ermitteln.

Die Schattenskale wird wie folgt hergestellt: Unter
Zusatz von 1 g Dispergiermittel je Liter werden auf
einem Farbegerit im Flottenverhéltnis 1 : 40 Far-
bungen hergestellt mit jeweils 5;7,5;10;12,5;15;
20; 25; 30; 40; 50; 60; 70; 80; 90 und 100% der
bei den Priifungen zum Einsatz kommenden Farb-
stoffmenge (siehe Abschnitt 5.3).

Es wird 90 Minuten lang bei einer Farbetemperatur
von 130 °C gefarbt. Die Farbungen werden, wie
unter Abschnitt 6.2 beschrieben, nachbehandelt.
Sowohl fiir die Feststellung der Werte mit Hilfe der .
Remissionsmessung als auch durch den Vergleich
gegen die Schattenskale ist es notwendig, daR die
Farbungen egal sind. Sollten keine egalen Farbun-
gen vorliegen, sind die Apparate zu iiberpriifen und
z. B. durch Steigerung der Umlaufgeschwindigkeit
oder Zugabe von Walkkdrpern Verbesserungen an-
zustreben.

8 Auswertung
8.1 Bestimmung der erreichbaren Farbausbeute

Man bestimmt fiir jede eingesetzte Farbebeschleuniger-
menge den aufgezogenen Farbstoff als Anteil an dem fir

"—_‘*) Siehe Seite 1 eine Standardfarbung ermittelten Wert in Me&tuli)ﬁents
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