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DEUTSCHE NORM

Prifung von Tensiden und Textilhilfsmitteln

Priifung der Wirkung von Egalisiermitteln beim Farben
von Polyester-Textilien mit Dispersionsfarbstoffen 5

unter Hochtemperatur-Bedingungen
Priifung der Bremswirkung
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Testing of surface-active agents and textile auxiliaries; testing of the action of levelling agents on dyeing polyester textiles with
disperse dyes under hightemperature conditions; testing of the retarding action

Essais des agents de surface et des produits auxiliaires textiles; controle de 'action des agents égalisants au cours de la
teinture a haute température de textiles polyesters avec des colorants dispersés; contréle de I'effet de retardement

1 Anwendungsbereich und Zweck

Flir das Farben von Polyester-Textilien mit Dispersionsfarb-
stoffen im Ausziehverfahren verwendet man neben anderen
Hilfsmitteln (z.B. Dispergiermitteln) haufig auch Egalisier-
mittel. Diese konnen u. a. eine Migrierwirkung, eine Ausgleich-
wirkung in der Aufziehphase, eine Beschleunigungswirkung
oder eine Bremswirkung (Retardierwirkung) und eine
Riickhaltewirkung (Retentionswirkung) aufweisen.

Das vorliegende Prifverfahren dient zur Prifung der
Bremswirkung soicher Egalisiermittel unter Hochtemperatur-
Bedingungen. Dabei wird als Priifmaterial das DEK-Begleit-
gewebe aus Polyester verwendet.

2 Begriffe
Begriffe siehe DIN 54 295

2.1 Bremsfaktor (Retardierfaktor)

Bremsfaktor ist der Quotient aus den beiden Farbstoffmen-
gen auf dem Material, die mit bzw. ohne Hilfsmittel erhalten
werden.

Anmerkung: Anstelle der Farbstoffmenge kann auch die
Farbstarke eingesetzt werden.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Priifgewebe wird ohne bzw. mit steigenden Mengen an Egali-
siermittel in geschlossenen FarbegefaBen 20 min bei 110 °C
gefarbt, reduktiv gereinigt und mit HeiBluft nachfixiert.
AnschlieBend werden die auf das Priifgewebe aufgezogenen
Farbstoffmengen bestimmt. Die Bremswirkung des Egalisier-
mittels wird dann durch Dividieren der bei der Farbung mit
Egalisiermittel auf das Material aufgezogenen Farbstoff-
menge durch die bei der Farbung ohne Egalisiermittel
aufgezogenen Farbstoffmenge berechnet. Der dabei erhal-
tene Quotient wird als Bremsfaktor bezeichnet. Er kann in
Abhangigkeit von der Egalisiermittelkonzentration graphisch
dargestellt werden.

4 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens nach DIN 54 290 Teil 3 (03) zur
Prifung der Bremswirkung (A):

Prifung DIN 54 290-03 - A

5 Gerate und Priifmittel
5.1 Priifgewebe

Nach DIN 54 290 Teil 2.

Anmerkung: Betriebsintern kann auch mit betriebsiiblichen
Textilien gearbeitet werden.

5.2 Gerate
Nach DIN 54 290 Teil 2.

5.3 Chemikalien, Hilfsmittel und Farbstoffe

Nach DIN 54290 Teil 2, ferner Dispersionsfarbstoff C..
Disperse Blue 148 (Extinktionsmaximum 580 nm).

5.4 Stammidsungen und Stammdispersionen
Nach DIN 54 290 Teil 2.

6 Durchfiihrung der Versuche

6.1 Herstellung der Farbungen

Nach DIN 54 290 Teil 2, jedoch mit Farbetemperatur von
110 °C und Farbedauer von 20 min.

6.2 Nachbehandlung

Nach DIN 54 290 Teil 2.

6.3 Bestimmung der aufgezogenen Farbstoffmenge
Nach DIN 54 290 Teil 2.

6.4 Tabellarische Ubersicht der Arbeitsvorginge
(Siehe Tabelle)

7 Auswertung der Versuche
7.1 Bestimmung der Bremswirkung

Die Bremswirkung wird fiir jede eingesetzte Egalisiermittel-
menge als Quotient der aufgezogenen Farbstoffmengen
oder der Farbstarken der Farbung mit Egalisiermittel und der
Férbung, die ohne Egalisiermittel ausgefiihrt wurde, ermittelt
und als dimensionslose GroBe angegeben.

7.2 Graphische Darstellung

Die Bremswirkung ~ d. h. die GroBe des Bremsfaktors ~ kann
in Abhangigkeit von der Egalisiermittelkonzentration als
Kurve graphisch dargestellt werden.
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Tabelle. 8 Priifbericht
Tem- Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
Art der ra- Zusammen-
Nr | Behand- | Zeit p’?ur setzung Gerate a) Art und Bezeichnung des Egalisiermittels
lung min °C des Bades b) Bezeichnung des Farbstoffes
1 | Farben 20 | 110 | x % Priiffarb- | Labor- c) Art des Textilmaterials
stoff farbe- d) Bestimmungsverfahren fiir Farbstoffmenge oder Farb-
ymit gerat stérke nach Abschnitt 6.3
Egalisiermittel- ) )
Lésung e) Bremswirkung nach Abschnitt 7.1
pH =45 f) Graphische Darstellung nach Abschnitt 7.2
Flotte 1 : 40 pH-Meter g) Gegebenenfalls Abweichungen von der Norm
2 | Spiulen 10 kalt | neutral Becher- ..
gliser h) Prifdatum.
3 | Reduktiv] 15 50 | 20 mi/ Becher-
nach- Natrium- glaser N
reinigen dithionit- 9 Prazision des Verfahrens
StammiGsung Nach DIN ISO 5725.
4 | Spilen - warm | essigsauer, Becher-
tng neutral glaser 9.1 Wiederholbarkeit (1)
a
Die Differenz zwischen zwei einzelnen Ergebnissen, die ein
5 | Trocknen| - |Raum- - - einzelner Bearbeiter in identischem Priifmaterial mit den
tempe- gleichen Geraten innerhalb einer kurzen Zeitspanne erhalt,
ratur wird den Wert (r) bei korrekter Anwendung des Verfahrensim
6 | Fixieren 1 160 - Wirme- Durchschnitt nicht haufiger als einmal in 20 Fallen iber-
schrank schreiten (95 %ige Wahrscheinlichkeit).
(Umiuft)
7 | Extrahie-| - - 100 ml Mono- | Extrak- 9.2 Vergleichbarkeit (R)
ren des . chlorbenzol tions- Die Differenz zwischen zwei einzelnen und unabhangigen
Farb- apparat Ergebnissen, die zwei Bearbeiter, welche in verschiedenen
stoffes Laboratorien arbeiten, an identischem Priifmaterial erhalten,
8 | Extinktion - T _ Photo- wird den Wert (R) bei korrekter Anwendung des Verfahrens
messen meter im Durchschnitt nicht héufiger als einmal in 20 Fallen
Uberschreiten (95 %ige Wahrscheinlichkeit).

Zitierte Normen

DIN 54 290 Teil 2 Priifung von Tensiden und Textilhilfsmitteln; Prifung der Wirkung von Egalisiermitteln beim Férben von
Polyester-Textilien mit Dispersionsfarbstoffen unter Hochtemperatur-Bedingungen; Priifung der Riickhalte-

wirkung
DIN 54 295 Textilfarberei; Begriffe
DIN ISO 5725 Prézision von Priifverfahren; Bestimmung von Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit durch Ringversuche

Erlduterungen
Die vorliegende Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 512  Textilchemische Priifverfahren und Fasertrennung” erarbeitet.

Zur Ermittlung der im Abschnitt 9 aufgefiihrten Prazision wurde im Jahre 1983 ein Ringversuch durchgefiihrt, bei dem acht
Laboratorien mit jeweils 3 bis 5 Einzelwerten beteiligt waren. Fiir die Wiederholbarkeit (r) und die Vergleichbarkeit (R) wurden
folgende Werte erhalten:

Mittelwert des
Bremsfaktors 0,552

Wiederholbarkeit (r) 0,046
Vergleichbarkeit (R) 0,060

Internationale Patentklassifikation

G 01 N 33/36 D 06 M 1/00
D 06 H 3/00 D 06 M 3/00
B 01 F 17/00 D 06 M 5/00
C 11 D 1/00 D 06 M 7/00
D 06 P 3/54 D 06 M 11/00
D06 P 1/44 D 06 M 13/00
D06 P 1/16 D 06 M 15/00
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