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DEUTSCHE NORMEN

Prifung von Textilien

Trennung von fixiertem Einlagestoff vom Oberstoff
Mechanischer Trennversuch 5
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Testing of textiles; delamination of fusible interlinings from upper fabrics; mechanical delamination test
Essai des textiles; séparation de |'entoilage thermocollé de I‘étoffe exterieure; essai de délamination méchanique

1 Zweck und Anwendungsbereich

Der Trennversuch nach dieser Norm dient zur Ermittlung
der Trennkraft von auf dem Oberstoff oder auf anderen
textilen Flachengebilden fixiertem Einlagestoff.

2 Mitgeltende Normen

5 Bezeichnung des Verfahrens
Prifung DIN 54 310 -

Benennung
DIN-Hauptnummer

Zwei letzte Ziffern des |
Ausgabejahres der Norm

DIN 51 220 Werkstoffprifmaschinen; Allgemeine
Richtlinien 6 Gerate

DIN 51 221 Teil 1 Werkstoffprifmaschinen;  Zugprif- Fir die Prifung sind nur Zugprifmaschinen mit trag-
maschinen, Allgemeine Anfor- heitsarmer Kraft-MeReinrichtung zugelassen. Ferner
derungen missen sie mit einem Schreibgerat zum Aufzeichnen des

DIN 53 802 Prifung von Textilien; Angleichen  Kraft-Weg-Diagramms ausgestattet sein.

der Proben an das Normalklima

DIN 53 803 Teil 2 Prifung von Textilien; Probenahme;
Praktische Durchfiihrung

3 Begriff

Die Trennkraft ist die nach dieser Norm ermittelte Kraft,
die zum Trennen des auf einem Oberstoff oder auf
einem anderen textilen Flachengebilde fixierten Einlage-
stoffs erforderlich ist.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Aus einer fixierten Laboratoriumsprobe (Einlagestoff
auf Oberstoff oder auf anderes textiles Flachengebilde
fixiert) wird in Langsrichtung {entsprechend Maschinen-
richtung, bezogen auf den Einlagestoff) eine streifen-
formige MeRprobe entnommen. Erforderlichenfalls kann
die Probenahme auch in Querrichtung erfolgen. An einer
der Schmalseiten der MeRprobe werden textiles Flachen-
gebilde und Einlagestoff von Hand so weit vorgetrennt,
dall die entstehenden Schenkel in die Klemmen einer
Zugprifmaschine eingespannt werden konnen. Textiles
Flachengebilde und Einlagestoff werden bei festgelegter
Klemmenabzugsgeschwindigkeit getrennt. Dabei wird die
Kraft ermittelt, die zur Trennung der beiden miteinander
verbundenen Flachengebilde erfordertich ist (Trenn-
kraft).

" Einlagestoff vor der Trennung

Die Zugpriifmaschinen mussen den allgemeinen Richt-
linien fiir Werkstoffpriiffmaschinen nach DIN 51 220 und
beziglich der Priifkraftanzeige der Klasse 1 nach
DIN 51 221 Teil 1 entsprechen. Der KraftmeRbereich
der Zugpriifmaschine ist so zu wahlen, daf} die mittlere
Trennkraft nicht in das erste Funftel des MeRbereichs
falit.

7 Proben

7.1 Probenahme und Probenanzahl

Der Laboratoriumsprobe werden unter Beachtung von
DIN 53 803 mindestens 5 MeRproben von 50 mm Breite
und mindestens 200 mm Lange entnommen. Die Langs-
richtung der Me3proben soll mit der Maschinenrichtung
(bezogen auf die Einlage) iibereinstimmen. Bei Geweben
ist auf fadengeraden Zuschnitt der MeRproben zu
achten.

7.2 Probenvorbereitung

An der einen Schmalseite der MeBproben werden Ein-
lagestoff und das andere textile Flichengebilde zum
Einspannen in die Klemmen der Zugprifmaschine auf
etwa 60 mm von Hand vorgetrennt. Vor der Prifung
werden die MeBproben dem Normalklima nach Ver-
fahren DIN 53 802 — 79 angeglichen.

Wenn beim Trennversuch der Oberstoff oder der
reiBen oder andere
Griinde maligebend sind, kénnen MeRproben in Quer-
richtung entnommen werden.
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8 Durchfiihrung

Die Prifung ist im Normalklima DIN 53 802 — 20/65
durchzufihren.

Die beiden vorgetrennten Einspannenden der MeBprobe
werden in den Einspannklemmen der Zugprifmaschine
so befestigt, dall sich die Trennlinie etwa in der Mitte
zwischen den beiden Klemmen befindet.

Die Klemmenabzugsgeschwindigkeit betragt 100 mm/min
der Diagrammvorschub 1 : 1 oder 2: 1.

Es wird eine Strecke getrennt, die einem Weg der
ziehenden Klemme von mindestens 200 mm entspricht
(verbleibende, nicht getrennte Meprobenlange 40 mm).

’

9 Auswertung

Das aufgezeichnete Diagramm wird durch eine senk-
rechte Linie in zwei gleiche Teile geteilt.

Von der der Mitte am nachsten liegenden Linie des
Diagrammpapiers wird das Diagramm nach links und
rechts in 10 Abschnitte von 5mm (Diagramm-
vorschub 1 : 1) oder 10 mm (Diagrammvorschub 2 : 1)
eingeteilt. Die 20 Schnittpunkte der sich durch diese
Einteilung ergebenden senkrechten Diagrammlinien mit
der Kurve werden zur Auswertung herangezogen. Aus
den so erhaltenen Werten wird das arithmetische Mittel
gebildet. Aus den Mittelwerten der einzelnen Me3proben
wird der Mittelwert aller MeBproben errechnet.

Kraft

Mitte

10 Priifbericht

Im Prifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
anzugeben:

Art und Kennzeichnung des gepriiften Erzeugnisses
Prinzip und verwendeter MeRbereich der Zugpriif-
maschine

Richtung der MeRproben, bezogen auf den Einlagestoff
Anzahl der ausgewerteten Meflproben

Trennkraft in N auf hochstens 3 benannte Ziffern
gerundet, Gesamtmittelwert ¥ und Mittelwert X jeder
MeRprobe

Falls erforderlich, Variationskoeffizient und Vertrauens-
bereich der ermittelten Trennkraft

Falls die MeBprobe beim Versuch gerissen ist, ist fir jede
untersuchte Probenrichtung anzugeben, bei welcher Kraft
die Einlage oder das andere textile Flachengebilde in der
jeweiligen Richtung gerissen ist

Besondere Beobachtungen wahrend der Priifung (z.B.
Fadenverschiebung oder Spalten des Einlagevliesstoffes)
sind zu vermerken

Abweichungen von der Norm

Priifdatum.
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® = auszuwertende Schnittpunkte
Beispiel eines Diagramms {Vorschub 1: 1)
Erlduterungen
Die vorliegende Norm wurde vom ArbeitsausschuR NMP 536 , Priifung hei8siegelbarer
(fixierbarer) Einlagestoffe’ erstellt.
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