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Vorwort Dieses Dokument ist vom Arbeitsausschuss NA 062-10-02 AA „Prüfmethoden in der konstruktiven Klebtechnik“ im DIN-Normenausschuss Materialprüfung (NMP) erarbeitet worden. Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
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1 Anwendungsbereich Diese Norm legt ein Verfahren zur Durchführung und Auswertung der Zugschälprüfung von elastischen Klebverbunden mit einem Klebstoff-Elastizitätsmodul von höchstens 100 MPa auf verschiedenen Unter-gründen unter quasistatischen und/oder schlagartigen Bedingungen fest. Auf diese Weise kann der Einfluss verschiedener Beschichtungen oder Oberflächenvorbehandlungen auf unterschiedlichen Fügeteilwerk-stoffen bezüglich Haftung verglichen werden. Dieses Verfahren gestattet Faserverbundkunststoffe zu wählen, die in der Industrie, z. B. im Automobilbau, eingesetzt werden. Dieses Verfahren liefert jedoch keine Information für die Konstruktion und Berechnung. 
2 Normative Verweisungen Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). DIN EN ISO 291:2008-08, Kunststoffe — Normalklimate für Konditionierung und Prüfung (ISO 291:2008); 
Deutsche Fassung EN ISO 291:2008 DIN EN ISO 10365, Klebstoffe — Bezeichnung der wichtigsten Bruchbilder  DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen für Längen- und Winkelmaße ohne einzelne Toleranz-
eintragung 
3 Kurzbeschreibung Es werden Probekörper für Zugschälprüfung vorbereitet und geprüft, um die Kraft- und Energieaufnahme beim Trennen des geklebten Verbundes zu ermitteln. Beim Aufbau der Probekörper ist darauf zu achten, dass die Vergleichbarkeit der Verbunde gewährleistet ist. Variiert werden hierbei der Klebstoff oder die Werkstoffoberfläche des Fügeteilwerkstoffs bzw. der Aufbau des Fügeteilwerkstoffes bei Faserverbund-werkstoffen. Die Biegesteifigkeit der Fügewerkstoffe wird nicht separat berücksichtigt, da der Verbund an-wendungsbezogen dimensioniert ist. Die mechanischen Eigenschaften der Fügeteile, insbesondere die Biegesteifigkeit haben einen gegebenenfalls signifikanten Einfluss auf die Ergebnisse. Bei unterschiedlichen Fügeteilen ist die Vergleichbarkeit der Ergebnisse nicht mehr gegeben. Die Wahl des Klebspaltes wird auch von der Anwendung bestimmt. Abschließend wird das Bruchbild bewertet. 
4 Probekörper 

4.1 Werkstoff, Oberfläche des Fügeteils Die Probekörper werden sortenrein mit gleichen Werkstoffen und Oberflächen aufgebaut. Der Verbundauf-bau der Probekörper muss so erfolgen, dass die Ergebnisse später miteinander vergleichbar sind. Bei Faser-verbundkunststoffen muss zum Beispiel immer ein gleicher Harz- und Matrixaufbau gewählt werden. 
4.2 Klebevorbereitung des Fügeteilwerkstoffs Die Klebevorbereitung hängt von verwendetem Werkstoff und Klebstoff ab und muss immer in der gleichen Art und Weise erfolgen, so dass der Einfluss bei der Probenherstellung gering gehalten wird. 
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