DK 621.882.365 DEUTSCHE NORM September 1986

Kreuzlochmuttern DIN

548

Round nuts with set pin hole in side Ersatz fur Ausgabe 11.70
Ecrous cylindriques a trous latéraux

O
Z

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Kreuzlochmuttern sind im allgemeinen Drehteile aus Stahl, nichtrostendem Stahl oder Nichteisenmetall, die vielseitig, z. B. in
der Elektroindustrie anwendbar sind. Sie kdnnen mit Hakenschliisseln Form B nach DIN 1810 verschraubt werden und haben
Uberwiegend nur die Funktion, Teile zu befestigen, ohne daB bestimmte Vorspannkréfte oder Abstreiffestigkeiten gefordert

werden.
2 MaBe =01 m x50
. -03
Vas B gT o ==y L
-*\jﬁ £ g/“ T G
% (als B
\/ J ] | ~~
m
5 ah
m
Gewinde d M2 M 25 M3 (M 3,5) M4 1 M5 M6 M8 M 10
P 04 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,25 15
min. 2 25 3 35 4 5 6 8 10
d —
! max. 23 29 3,45 4 4,6 575 6,75 (537459 10,8
min. =
dy NennmaB dj, 1 i{E2 1,5 1:5 55 72 25 3 35
max. 1,14 1,34 1,64 1,64 1,64 2,14 2,64 3,14 3,68
max. =
dy NennmaB dj 55 7 8 9 10 12 14 18 22
min. 52, 6,64 7,64 8,64 9,64 Vil 13,57 17,57 21,48
max. =
" NennmaB m 2 2,2 25 3 35 4,2 5 6,5 8
min. =75 1,95 2,25 2,75 3,2 39 4,7 6,14 7,64
min. 1 3 1,3 1,8 1.8 213 28 33 38
{ _
max. 14 1,7 1,7 2,2 2,2 2,7 3,2 38 43
Gewicht
(7.85 kg/dm?®) 0,31 0,55 0,79 1,21 1,78 2,96 47 9,95 18,7
kg je 1000 Stuck =
Die eingeklammerte GroBe M 3,5 ist moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 548

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl b I i)y Nichteisenmetall
Stahl
Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Gewinde Toleranz 6H
Norm DIN 13 Teil 15
Festigkeitsklasse St = Stahl 1) A1-50 CuZn = Kupfer-Zink-
Mechanische (Werkstoff) - C4-50 Legierung 2)
Eigenschaften 3)
Norm DIN 1651 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
Zulassige MaB- Produktklasse A4
und Form-
abweichungen Norm DIN ISO 4759 Teil 1
wie hergestellt blank blank
= Fir die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 20
Oberflache ] .
Fir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir Phosphat-Uberziige gilt DIN 50 942
Annahmeprifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5 5)

1) St =9 SMnPb 28 K nach DIN 1651 oder ein festigkeitsméaBig gleichwertiger Werkstoff. Dieser Werkstoff gilt auch, wenn in
vorhandenen Unterlagen aufgrund friiherer Ausgaben dieser Norm die Festigkeitsklasse 5 angegeben ist.
2) CuZn = CU2 oder CU3 (nach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstellers.
3) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe oder eine bestimmte Werkstoffsorte nach Vereinbarung.
4) Fur die Rauhtiefen der Oberflachen gilt R, 25
fur Gewindeflanken < M 5: R, 16
fur Gewindeflanken > M 5: R, 40
5) Fir Haupt- und Nebenmerkmale gilt:
Hauptmerkmal: Gewinde d
Lochdurchmesser dy,
Nebenmerkmal: AuBendurchmesser dy
Mutternhohe m
Lochtiefe ¢
Fir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt:
AQL 1 fur Hauptmerkmale
AQL 1,5 fir Nebenmerkmale

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Kreuzlochmutter mit Gewinde d = M 5, aus Stahl (St):

Kreuzlochmutter DIN 548 - M 5 - St

Fiir Zweilochmuttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 -2 -7
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