DK 621.824.44 : 001.4 September 1974

Zohnwellen-Verbindungen DIN

mit Evolventenflanken 5480
Grundbegriffe Blatt 1

Involute splines; definitions
Cannelures a flancs en développante; définitions

Zahnwellen-Yerbindungen mit Evolventenflanken nach dieser Norm dienen zur leicht |6sbaren, verschieblichen oder
festen Yerbindung von Welle und Nabe durch ein Kurz-Verzahnungs-System, das sowohl die zur Drehmomentiiber-
tragung und Zentrierung erforderlichen Eigenschaften besitzt als auch die Bedingungen wirtschaftlicher Herstellbarkeit
erfullt.

folgende Grundsatze gelten fur diese Norm:

a) Gleiches Bezugsprofil fur alle Teilungen, deshalb ein einheitliches Bildungsgesetz fir alle Profile
b) Zenirierung fir Flankenanlage, Normalfall

c) Anwendung von Profilverschiebungen, um ginstigste Nennmafle zu erreichen

d} Ghnlich DIN-Verzahnungs-Toleranzen gebildetes Paflsystem, das den fiir Zaohnwellen-Verbindungen eigentom-
lichen Einflul der Verzahnungsabweichungen auf das Flankenspiel sowie unterschiedliche Verzahnungsqualitdten

beriicksichtigt.

Zy dieser Norm gehéoren auBer vorliegendem Normblatt'):

DIN 5480 Blatt 2 Obersicht

DIN 5480 Blatt 3 bis Blatt 13 Nennmafle, Mef3gréfien

DIN 5480 Blaht 14 Flankenpassungen, Toleranzen

DIN 5480 Blatt 15 Prifung und Lehren bei Flankenzentrierung

DIN 5480 Blatt 16 Walzfroser, Schneidrader, Raumwerkzeuge
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Seite 2 DIN 5480 Blant )

1. Zeichen und Benennungen

Kopfspiel
Teilkreisdurchmesser
Wellen-Kopfkreisdurchmesser

Naben-Kopfkreisdurchmesser
Grundkreisdurchmesser
Wellen-FuBkreisdurchmesser

Naben-Fu3kreisdurchmesser

MeBkugel- bzw. Me8-
rollendurchmesser

Bezugsdurchmesser

Wellen-Fufinutzkreisdurch-
messer

Naben-Fufinutzkreisdurch-
messer

Lickenweite

Kantenbruch bei gerGumten
Naben

Flankenlinien-
Winkelabweichung

Zohnhohe

Kopthdhe
Werkzeug-Kopfhdhe
Fufihdhe

Modul

Teilung

Zahndicke
Profilverschiebungsfoakior

2. Verzahnungsdaten
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*m Profilverschiebung

Zahnezahl

MefBzahnezahl fir Zahn-
weitenmessung

Auflenzentrierung
Rundlaufabweichung

innenzentrierung

PrifmaB Gber Rollen
bei Aufienverzahnung

Prifmaf} zwischen Rollen
bei Innenverzahnung

Nabe

Weile

Zahnweite
Eingrifiswinkel
FuBrundungsradius

ZumVermeiden vonVerwechslungen
sind die folgenden Indizes zu ver-

wenden:

Index bezogen auf
a Zahnkopf
f Zahnfuf
N Nutzbereich
0 Werkzeug
1 Welle
2 Nabe

Die Verzahnung von Welle und Nabe einer Zahnwellen-Verbindung ist durch das Bezugsprofil, den Bezugsdurchmesser dp

und die Zahnezahl z bestimmt. Die Zahnezah! wird so gewdhlt, dafl die durch den Bezugsdurchmesser bedingten Profllver-
schiebungen auf kleinste Werte beschrénkt bleiben, damit die mittleren Pressungswinke! in dem fir Selbstzentrierung, ge-
ncue Herstellbarkeit und geringe Normaldriicke zweckméfligen Bereich um 30° liegen. Die Fuflhdhen h; bzw. Werkzeug-

Kopfhéhen h , werden dem Herstellverfahren angepafit, um die dem Nutzkreisdurchmesser entsprechenden Evolventenldn-

gen zu gewahrleisten.
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DIN 5480 Blatt 1 Seite 3
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Nabe
NP 7
TR0 0 s
< %2 VIR
2 U : v, Profil-Bezugslinie\
l < / N
/ : e2= S
AN RN
T
! | Bild 1. Bezugsprofil
Modul m
Teilung 3 =m-nx
Eingriffswinkel @ = 30°
Zahnezahl Welle z,
Nobe 7-2 = - :l
Profilverschiebung Welle x, - m = — 0,05 - m bis + 0,45 - m
Nabe x5 m = —x;'m
=+ 0,05-mbis — 045 - m
Zahnhohe h =h, + h
Kopfhéhe h, =045-m
FuthShe h¢ = h,, siehe DIN 5480 Blatt 16

= 0,55 - m, Kleinstmaf}, Einzel-Werkzeuge
= 0,60 - m, Universal-Walzfraser
= 0,65 - m, Universal-Schneidrader 2

Kopfspiel c =h;—0,45-m
‘ =01-mbis0,2-m
Fu3rundungsradius o = 0,16 - m {Kleinstmaf})
Kantenbruch bei
gerGumten Naben f =0,15-m
Teilkreisdurchmesser d =m-z
Grundkreisdurchmesser dy, =m- -z -cosu
Bezugsdurchmesser dg = ‘df2| KleinstmaB8 = lm -z, + 2x5-m — 1,1 mi

Naben-FuBkreisdurchmesser dp, m-zy+ 219 m ~ 2h¢?

Naben-Kopfkreisdurchmesser d. , m-zy+ 229 -m=+09-m

Naben-Fuflnutzkreis-

durchmesser dn max = — (dq1 + Fp) mit F_ nach DIN 5480 Blatt 14 Qualitat 11

Wellen-Kopfkreis-
durchmesser d,y

Wellen-FuBBkreisdurchmesser dy,
Wellen-Fuf3nutzkreis-

m-z;+2xy - m+09.-m
m-zy + 2x)-m — 2h?)

durchmesser dNf1 max = |da2 + F,| mit F nach DIN 5480 Blatt 14 Qualitat 11
Noben-Zahndicke 85 =m-1/2 4 2xy -m-tana

Naben-Lickenweile ey =3,

Wellen-Zahndicke 34 =m-n/2+ 2x)-m-tana

Normdurchmesser DIN 323 und Walzlager-Bohrungsdurchmesser

in den Formeln sind die neuen Definitionen nach DIN 3940 Blatt 3?) fir das Vorzeichen von Z&hnezahl und Profilverschie-
bung bei Innenrddern eingefiihrt, um den Einsaiz von elekironischen Rechnern fir alle Berechnungen von Zahnwellen-Ver-
bindungen zu ereichtern. Sie ergeben negative Vorzeichen aller Naben-Durchmesser und Naben-Mefgréfien (Prifmafie und
Zaohnweiten). — In den folgenden Abschnitten von Blatt 1 undin den folgenden Blatern von DIN 5480 sind Durchmesser und
MefigraBen der Naben mit ihren absoluten Werten angegeben bzw. als Absolutwerte zu verstehen, um Milversténdnisse

auszuschlieflen.

?) Die durch die Schneidrad-Paarungsbedingungen verursachte Verdnderlichkeit der wirksamen Werkzeug-Kopfhdhe und
damit der erzeugten FuBhdhe ist bei genauer Berechnung des FuBlkreisdurchmesser-Nennmafles zu beachten! Siehe

DIN 5480 Blatt 3 bis 13 Fufinote 1 und DIN 5480 Blatt 16 (Ausgaben September 1974) Abschnitt 2.3,
8 Z.Z. noch Entwurf

Full document details: DIN 5480-1:1974-09

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-5480-1-1974-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-5480-1-1974-09

