DK 621.824.44 DEUTSCHE NORMEN September 1974

Zahnwellen-Verbindungen DIN
mit Evolventenflanken
Nennmafle MefigroBen 5480
Modul 5 Blatt 10

Involute splines; dimensions and measurements; module 5

Cannelures @ flancs en développante; cotes nominales, cotes de vérification; module 5
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Bezeichnungsbeispiele sieche DIN 5480 Blatt 1
Tabelle 1. NennmaBe

Bezugs- _ Grundkreis- . Wellen-
durdh- Zuhnle- durch- Nutzkreis- Profilver-
messer zoh messer durchmesser | hiehyng
dg')(dp)| = d dp d,2 4, di') | dnga | dNn | xpom [ €24
min, max.
40 é 30 25,981 30 37 2 39,08 2992 | +2325 | 10452
42 7 35 30,318 32 4] 3 41,08 3,92 + 075 8,720
45 7 35 30318 35 44 k! 44,08 34,92 + 2,25 10,452
47 8 40 34,641 37 45 34 46,08 3592 + 0,75 8,720
48 8 40 | 3460 33 47 a7 47,08 3792 | +1,25 2,297
50 ] 40 34,641 40 49 57 49,08 39,92 + 2,25 10,452
(52) 9 45 33,91 42 51 41 51,09 419 + 0,75 8,720
55 9 45 38,971 45 54 44 54,09 44,9 + 2,25 10452
(58) 10 50 43,301 48 57 47 57,09 47,9 + 1,25 9,257
€0 0 50 43,301 50 59 45 59,09 47,9 + 2,25 10,452
(62) 1 55 47,631 52 é1 5 61,09 51,9 + 0,75 8720
65 1 55 47,631 55 &4 54 64,09 54,9 + 2,25 10452
(68) 2 &0 51,962 58 &7 57 67,09 579 + 1,25 9,297
70 2 60 51,962 80 &9 59 67,09 59,2 + 2,25 10,452
2) 3 é5 56,292 62 n 81 71,09 1,9 + 075 8,720
753 13 65 292 65 74 84 74,09 64,9 + 2,25 10,452
_(78) 4 70 60,622 68 77 &7 77,09 1.9 + 1,25 9,297
80 4 70 0,622 70 79 69 79,09 69,9 + 2,25 10,452
(82) 5 75 64,952 72 B 7 1.09 719 + 075 8720
857 5 75 464,952 75 B4 74 4,09 749 + 225 10,452
(88) é 80 69,282 78 87 7 7.09 779 + 1,25 2257
90 [ 80 69,282 80 89 79 39,09 799 -+ 225 10,452
(92) 7 85 73,612 2 | 31 91,09 B1,9 + 0,75 8,720
95 18 20 77,942 5 74 34 94,09 B4,9 - 0,25 7,565
{98) 18 920 77,942 88 97 37 77,09 B7.9 + 1,25 9,297
00 18 90 77,942 0 99 8? 79,09 89,9 + 2,25 10452
105 20 100 86,603 95 104 94 104,10 94,90 — 0,25 7,565
107 20 100 86,603 100 109 99 109,10 99,90 + 225 10,452
20 2 10 95,263 110 19 109 | 11910 | 10990 | +2.25 | 10,452
30 24 20 103,923 120 12 19 129,10 19,90 + 2,25 10,452
140 2% 30 112,563 | 130 139 2 | 13910 | 12990 | +2,25 | 10452
—150 28 |40 | 121,244 140 149 39 [ 149,10 | 139,90 | +2.25 | 10452
160 30 50 129,904 150 159 49 159,10 149,90 + 2,25 10,452
170 32 60 | 138,564 | 160 169 55 | 16910 | 159,90 | + 2,25 | 10,452 ]
80 34 70 147,224 170 79 & 7900 | 169,90 | + 2,25 | 10,452 |
90 36 80 155,885 180 189 79 82,10 179,50 + 2,25 0,452
200 3 90 164,545 190 199 85 59,10 | _189.90 | + 2,25 | 10,452
210 0 200 173,205 | 200 200 | 199 | 20901 | 199,89 | + 2,25 | 10,452
220 42 210 181,885 210 09 209 219,11 207,89 + 2,25 10,452
_ 240 44 230 199,186 230 39 p7:l 239,11 229,89 + 2,25 10,452
250 18 240 | 207,846 240 249 29 | 24901 | 239,89 | + 2,25 | 10,452
260 50 250 216,506 250 259 249 | 25901 | 249,89 | + 2.25 | 10,452
280 54 270 2338277 270 79 269 27511 269,89 -+ 2,25 10,452

Eingeklommerte Nennmafle moglichst vermeiden.

') und ?) siehe Seite 2
Ausschufl Keilwellen-Verbindungen (AKw) im Deutschen Normenausschufd (DNA)
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Seite 2 DIN 5480 Blatt 10

Prifmafl zwischen Rollen Prifmaf3 Uber Rollen Lockenweite Gber k Licken
Zahnweite Gber k& Zéhne
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Tabelle 2. MeBgréBen fir Flankenpassung

Bezugs Nobe Welle Nobe und Welle
) Rollen- AbmaB- Rollen- AbmaB- w
durchmesser durchmesser| NennmaB foktor |durchmesser, NennmoB faktor ,amﬁam AbmaBfaktor
dg Dy M; A Dy M, A¥e k Ay =086
40 9 21,103 J1 8 68,516 03 2 24,052
42 P 21,573 3,05 12 55,244 Né y. 22,785
45 9 25,223 1,67 16 66,185 04 2 24,285
47 9 27,554 271 12 61,519 ,21 y 23,017
48 9 28,922 213 12 62,214 ,20 y 23,517
50 9 31,103 1,72 14 68,226 13 2 24,517
(52) 9 32,028 241 1 63,404 125 2 23,250
55 9 3541 1,69 4 72,552 A3 7
58) 9 38,94¢ 2,01 2 72,502 24 Y
60 9 41,103 1,72 4 78,660 A7 ?
_(62) 9 42,254 2,19 1 73,752 20 ]
5 9 45,542 70 12 78376 ,22 : 38819
(68) 9 48,79¢ 95 1 B0,236 A1 3 33,052
70 9 51,103 1,72 2 4,184 25 k 39,052
72] ] 52 2,08 0 1,440 138 : 37.785
7 7 55,628 NN 2 88738 254 3 39284
(78} [] 59,014 91 11 90,386 1,34 3 38,517
80 9 61,103 J2 12 P4,408 .28 3 39517
(82) 9 62,498 2,01 0 71,603 Al 3 38,250
85 9 65,692 718 2 99,025 285 7)
—__(8B]_ 9 69,027 B8 10 97,909 1,41 ?)
¥ 9 71,103 3 1 102,069 133 4 53,586
(92 9 72,574 Kz 0 101,73 A3 |
9 9 75,532 2,24 10 05,453 1,50 3 37 ,74F
\98) 9 79,03 1,84 10 07,987 1,43 4 53,05
100 9 81,102 1,73 2,201 1,34 4 54,052
05 9 B5,613 2,15 0 5,488 1,52 4 52,017
10 9 91,103 727 22313 378 7
20 7 101,104 1,73 29,781 1,43 5 68,584
30 ] 11,104 1,73 10 139,848 1,44 5 69,052
40 ] 21,104 73 10 149,908 1,44 5 59,517
50 7 31,104 1,73 10 159,961 1,47 é 33,584
160 7 141,104 73 0 170,009 1,48 é ,052
170 ) 151,104 73 0 180,052 1,49 3 4,517
180 p 161,104 1,73 0 190,091 1,50 7 98,586
190 9 171,104 173 10 200,126 1,51 7 99,052
200 9 181,104 1,73 10 210,158 152 7 y9, 517
20 p 191,104 173 10 220,188 1,53 ] 113,586
2:0 y 201,104 1,73 10 230,216 54 3 114,052
250 ] 221,104 1,73 10 250,264 55 4 28,586
250 y 231,104 1,73 10 260,286 55 p 29,052
| 260 9 241,104 1,73 10 270307 .56 9 29,517
280 9 261,104 173 10 290344 57 10 144,052

') Die V/erte JB (bzw. dgs) und dy,; sind die Nennmafle der Naben- bzw. Wellen-Fufkreisdurchmesser fir Werkrad-
tuthche 0,55 -m. Die Nennmafle der mit Universal-Walzwerkzeugen erzeugten Wellen-Fullkreisdurchmesser dy, sind

0,1 - m (Walzfraser) bzw. mindestens 0,2 - m (Schneidrad) kleiner, die der Naben-Fuflkreisdurchmesser dgy bis 0,2+ m
(Schneidrad) grofier ols die Tabellenwerte.

) Zohnweitenm=ssung wegen Anlage nche Furundungsradius oder Kopfkonte unsicher. Deshalb zwischen (Uber) Rollen
messenl

%) Die Zahnezaohl dieser Verbindung ist gegeniiber der vorhergeienden Ausgabe um die Anzaohl 1 verringert (siehe auch
Erluterungen in DIN 5480 Blott 2 und DIN 5480 Blatt 18). Die zugchorigen Meflwerie wurden entsprechend gedndert.

Die friheren Zéhnezahlen und entsprechenden Meflwerte kérnen beibehalten werden, wenn die Nutzkreisdurchmesser-
Bedingung besonders geprift und gegebenenfalls durch Verwendung von Einzel-Werkzeugen erfillt wird. Die Z&hne-
zohl ist in der Bezeichnung anzugeben (vergleiche DIN 5480 Blatt 1).

Bei Neukonstruktionen sind die neue Zéhnezahl und die entsprechenden Meflwerte zu wihlen. Documents
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