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Testing of plastics; preparation of polyvinyl chloride (PVC) pastes for testing purposes

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (1SO) veréffentlichten Norm-Entwurf

1SO/DIS 4612.2, siehe Erliduterungen.

MaRe in mm

1 Zweck und Anwendungsbereich

In dieser Norm wird ein Verfahren fiir die Herstellung
von PVC-Pasten (auch PVC-Plastisole genannt) aus Vinyl-
chlorid{VC}-Polymerisaten fir diesen Verwendungs-
zweck festgelegt. Diese PVC-Pasten dienen sowohl dem
Vergleich verschiedener PVC-Polymerisate hinsichtlich
ihrer rheologischen Eigenschaften, z.B. scheinbare
Viskositat bei niedrigen Geschwindigkeitsgefallen mit
Rotationsviskosimeter mit koaxialen Zylindern nach
DIN 53 788 oder bei hohen Geschwindigkeitsgefallen
mit Severs-Kapillarviskosimeter nach DIN 54 801 oder
der KenngroRe fir die Pastenviskositait in DIN 7746
Teil 2, als auch der Kontrolle auf GleichmaRigkeit von
VC-Polymerisaten verschiedener Lieferungen.

2 Mitgeltende Normen

DIN 4188 Teil 1 Siebbbéden; Drahtsiebboden fir
Analysensiebe; MaRle

DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwen-
dung; Normalklimate

DIN 53 205 Priifung von Pigmenten, Probe-
nahme

3 Begriff

PVC-Pasten im Sinne dieser Norm sind fliissige, weich-
macherhaltige PVC-Formmassen, bestehend aus Suspen-
sionen von VC-Polymerisaten in dem fliissigen Weich-
macher Di-2-ethylhexylphthalat (DOP).
Anmerkung: Unter dem Einflul8 erhéhter Verar-
beitungstemperaturen gehen die PVC-Pasten in den
Zustand von weichmacherhaltigen PVC-Formstoffen iiber
(Gelierung). Im Gegensatz zu anderen PVC-Verarbei-
tungsmethoden erfolgt hierbei die Formgebung schon
vor dem Thermoplastifizierungsvorgang ohne besondere
Druckeinwirkung.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Durch Mischen in einem Planetenriihrwerk wird die je-
weilige PVC-Paste bei 23 OC aus einem VC-Polymerisat
und dem Weichmacher DOP unter den in dieser Norm
festgelegten Bedingungen hergestellt.

5 Probenahme

Aus dem zu priifenden VC-Polymerisat wird entsprechend
den Angaben in DIN 53 205 eine Durchschnittsprobe
entnommen und bis zur Pastenherstellung in einem
geschlossenen GefaR bei Raumtemperatur {23 +5) 0C
nach DIN 50 014 aufbewahrt.

Enthilt das VC-Polymerisat Zusammenballungen von
Teilchen, so sind diese durch Sieben durch ein Analysen-
sieb mit dem Drahtsiebboden DIN 4188-1 nr.St zu ent-
fernen.

6 Priifgerate und Priifmittel )

6.1 Priifgerite

Rilhrwerk mit einem Planetengetriebe (siehe Bild 1)
(zweiradriges Umlaufgetriebe mit innenverzahntem, fest-
stehendem Rad) mit den Riihrfligelwellen-Drehzahlen
von 140 und 280 min—1 und dem Verhéltnis der Riihr-
fliigelwellen-Drehzahl zu der Drehzahl der Riihrfligel-
welle um die MischgefiaRachse von 7 : 3 (Drehbewegun-
gen sind gegenlaufig) und

einem fiir die Temperierung auf (23 £ 2) 0C durch Wasser
geeigneten doppelwandigen Mischgefal aus nichtrosten-
dem Stah! (siehe Bild 2).

Das Rihrwerk kann mit einem rotierenden Abstreifer
fur die Innenwand des MischgefédRes ausgeriistet sein.
Waage mit einer Fehlergrenze von £ 0,5 g

Stoppuhr

Vakuumpumpe

Analysensieb mit Drahtsiebboden DIN 4188-1 nr.St
(Maschenweite: 1 mm)

Wasserbad-Thermostat mit Pumpe, um das Mischgefall
auf (23 * 2) OC zu temperieren.

1) Uber Bezugsquellen erteilt der Normenausschull
Kunststoffe (FNK) im DIN, BurggrafenstralBe 4—10,
1000 Berlin 30, Auskunft.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3
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Bild 1. Prinzipzeichnung eines Planetenriihrwerkes
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5 Temperiermantel des Mischgefales
6 Riihrfiiigel

7 Rihrfligelwelle

8 Mischgefaachse
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Bild 2. Wesentliche MaRe des MischgefaRes und des Riihrfliigels
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