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Kerbzahnnaben- und Kerbzahnwellen-Profile |

(Kerbverzahnungen)
Erlguterungen zu DIN 5481 Blatt 2 bis 4

DIN
5481

Blatt 5

1 Allgemeines

Zu unterscheiden sind Kerbverzahnungen mit konstantem
Flankenwinkel 5 (DIN 5481 Blatt 1, Seite 1) und Kerbver-
zahnungen mit konstantem Bezugsprofil (DIN 5481 Blatt 1,
Seite 2). Fir Kerbverzahnungen 60 x 65 bis 120 X 125 mit
konstantem Bezugsprofil ist der Winkel 5 aus dem Bezugs-
profil errechnet in der Annahme, daB3 die geradflankige
Lehre (und Nabe) die evolventenférmige Flanke der Kerb-
zahnwelle in der Mitte des theoretischen Profils berihrt.
Der Durchmesser, auf dem dieser BerUhrungspunkt liegt,
. { d] -+ d3
istmitd ;= Anlagedurchmesser bezeichnet | d, = — PRk

d; und d; Nennmafle der Kerbverzahnung siehe Blatt 1.

Der errechnete Winkel 3 ist aus praktischen Griinden auf
eine ganze Gradzahl gerundet worden. Die sich dadurch
ergebende geringe Abweichung des BeriGhrungspunktes von
der Zahnmitte (Anderung von d, um wenige Zehntel mm)
ist praktisch ohne Bedeutung.

Siehe auch Werkstattechnik und Maschinenbau 43 Jg. (1953)
H. 4 5.170/176.

2 Lehrenformen

Kerbzahn-Gutlehrdorne,Kerbzahn-Gutlehrringe und Gegen-
lehren zu Kerbzahn-Gutlehrringen haben volle Zahnflanken;
Kerbzahn-AusschuBBlehrdorne  und  Kerbzahn-Ausschuf-
rachenlehren haben verkirzte Flanken und wenige Z&hne.
Fir die Prifung des Innendurchmessers der Kerbzahihnabe
und des AuBlendurchmessers der Kerbzahnwelle werden
genormte Lehren fir Rundpassungen verwendet.

Der Taylor'sche Grundsatz, nach dem die Gutlehre Maf3
und Form des Werkstiickes prifen soll (Austauschbarkeit)
und die AusschuBllehre jedes Maf3 einzeln, ist nach Még-
lichkeit beachtet. Dies gilt sowoh! fir die Gut- wie fir die
Ausschufllehre.

3 MeBdréhte

Der Anlagedurchmesser d, der lehre wird dadurch ge-
prift, dafl 2 MeBdrdhte in gegeniberliegende Zahnlicken
gelegt werden und das Maf} iiber die beiden Mefidrdhte
mit anzeigenden Mef3gerdten (oder Endmaflen in Mef-
schndbeln) gemessen wird. Bei Kerbverzahnungen mit un-
gerader Zahnezahl liegt der zweite MefBdraht in einer
dem gegeniberliegendem Zahn benachbarten Licke. Die
Mef3drihte mit dem in der Zahlentafel enthaltenen Durch-
messer d,, berihren die Zahnflanke im Durchmesser d ,, also
in oder angendhert in der Mitte der Zahnflanke. Dadurch
wird der Einflufl des Winkelfehlers praktisch fir das Mef3-
ergebnis unschédlich gemacht (giinstigster Drahtdurchmesser).

Werden Mef3dréhte von anderen Durchmessern verwendet,
so sind Berichtigungen des Mafles Uber die Dréhte not-
wendig (s. Abschn. 4. Prifmafle). Bei Kerbverzahnungen
mit konstantem Flankenwinkel (Ketbverzahnungen 7 x 8
bis 55 < 60) ist der Teilkreisdurchmesser dg (siehe Blatt 1)
als Anlagedurchmesser zugrunde gelegt.

Mafle in mm

Ausschufl Meflwesen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

4 PrifmaBe Uber MeBdrédhte

Die angegebenen Prifmafe P, Py, Py und P, gelten
fir deri Mefidraht d, bei der MefBkraft Null und Messung
Uber 2 Dréhte. Der gemessene Mittelwert aus mindestens
4 Messungen beim Kerbzahn-Gutlehrdorn und der Kerb-
zahn-Gegenlehre, aus mindestens 2 Messungen beim Kerb-
zahn-AusschuBilehrdorn darf um die angegebene Toleranz
vom Prifmaf} abweichen. Werden an Stelle der Mefidréhte
von Durchmesser d,, Mefidréhte d,, verwendet, so éndert
sich hierdurch das Prifmafl wie folgt:

bei Kerbverzahnungen mit gerader Z&dhnezahl z:
P'=P+ (d,—dy) (1 +—'—ﬁ
sin -

2

ungerader Zdhnezahl z:
i=]

bei Kerbverzahnungen mit

cos
z

14

P= P (4, - dy)

sin ‘f ’
Nicht bericksichtigt ist die Abplattung der MefBdréhte
zwischen den Mefifiéichen des Mef3gerdtes und den Zahn-
flanken unter dem Einflul der Mefkrafte P, da diese
gering ist.

5 Lage und GroBe der Herstelltoleranzen
und zuldssige Abnutzung

Das Herstelltoleranzfeld fir den Anlagedurchmesser der
Kerbzahn-Gutlehre ist um den Betrag zy in das Werkstiick-
Toleranzfeld eingerickt. Die neue Lehre darf sich vom
SollmaB aus um diesen Betrag abnuizen, d. h. die abge-
nutzte Lehre darf das Maf3 des theoretischen Profils er-
reichen. Die Herstelltoleranzfelder der Kerbzahn-Ausschufi-
lehren liegen einseitig auBerhalb des Werkstiick-Toleranz-
feldes. ,

Besondere Abnutzungspriifer sind nicht vorgesehen, da die
Anlagedurchmesser der Lehren mittels Mefidréhten auf
Abnutzung geprift werden kdnnen. Die Werte der Prif-
mafBle Uber 2 Mefidrdhte der abgenutzten Kerbzahn-Gut-
lehrdorne und Kerbzahn-Gutlehrringe sind nachstehender
Zahlentafel zu entnehmen. Der Mittelwert aus mehreren
Messungen darf beim Gutlehrdorn um —H/2, beim Gut-
lehrring um +H/2 abweichen.

Werden an Stelle der Mefidrahte vom Durchmesser d,,
MeBidréhte d;, verwendet, so &ndert sich das PrisfmaBl P,
entsprechend der Formeln in Abschnitt 4. Werden fir MeB-
drdhte d,,, Mefidrihte d),; verwendet, so &ndert sich P,
wie folgt:

bei Kerbverzahnungen mit gerader Z&hnezahl =:

P'f = Pi—(d}u _dm) 1+ '_]_,
sin =

2

bei Kerbverzahnungen mit ungerader Zdhnezahl s:
90°
cos —
e —=
sin 5

2
Fortsetzung Seite 2

P.I =P — (dl,)i _dDi)
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Seite 2 DIN 5481 Blatt 5

Kerbzahn-Gutlehrdorn Kerbzahn-Gutlehrring
verfc?lrlg; g abgenutzt abgenutzt
Prifmaf Prifmaf
Nenndurchmesser d, P, dy, P,
7x8 0,486 8,217 0,459 6,846
8x10 0,583 9,860 0,551 8,215
10x12 0,665 11,982 0,630 10,098
12x 14 0,760 14,107 0,722 11,949
1517 0,907 17,341 0,862 14,763
17 x 20 1,016 19,982 0,968 17,089
21 x24 1,173 23,736 1,118 20,391
26 < 30 1,451 30,119 1,384 25,965
30 x 34 1,612 34,387 1,540 29,778
36 x40 1,862 40,724 1,783 35,426
40 < 44 2,004 44,970 1,919 39,226
45 < 50 2,209 50,735 2,117 44,398
50 55 2,380 56,030 2,284 49,193
55 < 60 2,483 61,184 2,386 54,042
60 < 65 2,851 66,783 2,651 58,588 -
65x70 2,707 71,466 2,610 63,684
70x75 2,699 76,444 2,679 68,529
75 % 80 2,722 81,438 2,743 73,364
80 x 85 2,644 86,279 2,659 78,539
85 X 90 2,654 91,319 2,705 83,447
90 < 95 2,695 96,382 2721 88,378
95 < 100 2,744 101,596 2,585 93,798
100 < 105 2,791 106,743 2,590 98,820
105110 2,870 111,924 2,567 103,875
110x 115 2,582 116,107 2,713 108,385
115X 120 2,644 121,302 2,704 113,455
120 x 125 2,738 126,540 2,664 118,571

dp; = Mefdrahtdurchmesser im Anlagedurchmesser d, des Kerbzahn-Gutlehrringes, abgenutzt.

6 Anwendung der Lehren

dung um die halbe Mefllénge in oder iiber das Werkstiick
fihren lassen (Mefkraft ~ 1 kg als Richtwert).

Der Kerbzahn-Gutlehrdorn und Kerbzahn-Gutlehrring mis-

sen sich ohne Zwang einflhren bzw. iiberfihren lassen.
Der Kerbzahn-Ausschufllehrdorn und die Kerbzahn-Aus-
schufllehren dirfen nur anschndbeln; einmal unter minde-
stens 4 Messungen dirfen sie sich ohne grofie Kraftanwen-
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Die Lehren fir den Nabeninnendurchmesser und Wellen-
auflendurchmesser sind nach den Vorschriften fir Rund-
passungslehren anzuwenden.
Rachenlehre siche DIN 2062.
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