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Prifung von Kunststoffen
Prifung von Bunden DIN
aus textilglasverstarkten Duroplasten 54 813
Bestimmung der Bruchkraft im Biegescherversuch

Testing of plastics; Testing of joints of textile glass reinforced polyester resins; determination of the breaking load by
the bending shear test

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Priifung von Klebebunden und angeformten Bunden nach DIN 16 966 Teil 6 aus textilglasver-
stérkten Duroplasten.

Die Bestimmung der Bruchkraft nach dieser Norm dient zur qualitativen Beurteilung der Bunde.

Die Bruchkraft kann am Einzelsegment (Verfahren A) oder am eingesagten Bund (Verfahren B) bestimmt werden.

2 Bezeichnung
Bezeichnung der Bruchkraft im Biegescherversuch eines Probekdérpers als Einzelsegment (Verfahren A):
Bruchkraft DIN 54 813 — A.

3 Prifgerite

Es diirfen alle Druckpriifmaschinen, die den Bedingungen der DIN 51 223 entsprechen, verwendet werden.
Die MeBeinrichtung muB gestatten, die Bruchkraft zu messen, zu registrieren und auf 50 N anzugeben.
Prufvorrichtung aus Stahl nach Bild 1. MaBe nach Tabelle 2.

Fdr Bunde bis DN 40 ist der FuB des Stempels mit einem Radius zu versehen (siehe Schnitt A — A).

Die Prifvorrichtung braucht nicht der bildlichen Darstellung zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe (siehe
Tabelle 2) sind einzuhalten.

4 Probenahme, Herstellung, Form und Anzahl der Probekorper
4.1 Probenahme
Die zu priifenden Bunde nach DIN 16 966 Teil 6 sind der laufenden Fertigung zu entnehmen.

4.2 Herstellung, Form

Die Probekérper sind planparallel aus den Bunden auszuarbeiten. Der Rohranschiag bei Klebebunden ist abzuarbei-
ten (siehe Bild 2 und 3).

Es werden zwei Formen von Probekdérpern unterschieden:

Einzelsegment (Verfahren A) nach Bild 2

eingeséagter Bund (Verfahren B) nach Bild 3

4.3 Anzahl der Probekérper
Unabhéngig von der Form des Probekérpers sind acht Einzelwerte je Priifung zu bestimmen. Die Form des Probekér-
pers ist je nach der vorhandenen Prafvorrichtung zu wahlen.
Bei Verwendung des eingesagten Bundes ist die Anzahl der Bunde in Abhéngigkeit von der Nennweite nach der
Tabelle 1 zu entnehmen.
Tabelle 1: Anzahl der Bunde bei eingesdgtem
Bund (Verfahren B)

Nennweite Anzahl der Segmente je
DN Bunde Bund
bis 65 4 2
80 bis 250 2 4
Uber 250 1 8
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4.4 Vorbehandlung
Die Probekérper sind bis zur Prifung im Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2 zu lagern.
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Bild 1: Prifvorrichtung fiir Einzelsegment und fiir eingesédgten Bund

Legende:

1 Stempel

2 starre Fuhrung

3 Gegenhalter nur bei Einzelsegmentprobe

4 Einzelsegmentprobe oder eingesagter Bund
5 Tischplatte

6 verstellbarer Anschlag
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Bild 2: Einzelsegment Bild 3: Eingeségter Bund

a) = abgearbeitet
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