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Werkzeugmaschinen D I N
Bildzeichen
Numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen

55 003

Teil 3

Machine tools; symbols; numerically controlled machine tools

Ersatz fir Ausgabe 10,73

Machines-outils; symboles; machines-outils & commande numérique

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen

Norm ISO 2972 — 1979, siehe Erlauterungen.

Fiir die Richtigkeit der fremdsprachigen Benennungen kann das DIN trotz aufgewendeter Sorgfalt keine Gewahr iiber-

nehmen,

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthédlt eine Reihe festgelegter Bildzeichen
zur Kennzeichnung und Darstellung von Steuerfunktionen
an numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen (NC-
Maschinen).

Die hier aufgefiihrten Bildzeichen stellen die Funktionen
speziell fiir NC-Steuerungen dar und sind in der Anwen-
dung nur in diesem Zusammenhang zu sehen.

Herkémmliche Maschinenfunktionen der mechanischen
Teile der Werkzeugmaschinen miissen ebenfalls gekenn-
zeichnet werden und entsprechende Bildzeichen in Uber-
einstimmung mit DIN 30 600 (Ubersicht 1980) oder
DIN 24 900 Teil 10 (z. Z. Entwurf) ausgewahlt werden.

2 Grundbildzeichen
Basic symbols

Viele Bildzeichen dieser Norm erfordern die Anwendung
von Grundbildzeichen, welche wiederholt und folgerichtig
als Grundlage fiir Bildzeichen zusammenhangender Funk-
tionen angewendet werden.

Der Pfeil ist eines dieser Bildzeichen und verdient beson-
dere Beachtung. Er erscheint selten allein und wird hiufig
benutzt, um einem anderen Bildzeichen eine erganzende
Aussage zu geben. Fiir den Pfeil gibt es zwei verschiedene
Ausfiihrungsformen fiir die unterschiedlichen Anwen-
dungsbereiche,

In der NC-Steuerungstechnik werden, auler dem Pfeil,
noch weitere Grundbildzeichen bendtigt, die, wiederholt
und folgerichtig angewendet, als Grundlage fiir die Dar-
stellung zusammenhangender Funktionen dienen.

Fiir die Anwendung des Bildzeichens in der Praxis existiert
eine Filmlochkarte, die das beim DIN Deutsches Institut
fir Normung e. V. hinterlegte Original des Bildzeichens
im NennmaB a = 10 mm enthalt (Negativ) (zu beziehen
durch: Beuth Verlag GmbH, Berlin). Von der Filmloch-
karte sind Verkleinerungen bzw. VergroBerungen von
NennmaR @ = 2,5 mm bis a = 50 mm ohne Qualitatsver-
lust herzustellen.

2.01 Richtungweisender Pfeil
Directional information arrow

ﬁ

Die empfohlene Form des Richtungpfeiles ist oben dar-
gestellt; die wichtigsten Abmessungen sind Form und

GroRe der Spitze im Verhaltnis zur Breite des Schaftes.
Die Gesamtlange kann entsprechend verandert werden,
wenn der Pfeil mit anderen Bildzeichen kombiniert wird.

2.02 Funktionspfeil
Functional arrow

-y

Fiir viele Bildzeichen werden Pfeile benotigt, deren Rich-
tung nicht zwangsldufig in Beziehung zu einer angegebenen
Bewegung zu bringen ist. In diesen Fallen wird eine kraf-
tigere, starkere Ausfiihrung des Pfeiles verwendet,

Er wird grundsatzlich bei Bildzeichen verwendet, die
Maschinenfunktionen darstellen; dariber hinaus ist er
auch richtungweisend.

2.03 Datentrager
Data carrier

Wird zur Kennzeichnung der tatsachlichen Datentrager
(Lochstreifen, Magnetband, Magnetplatte usw.) ange-
wendet, im Gegensatz zum Programm oder zu den Daten
selbst.

2.04 Programm ohne Maschinenfunktionen
Program without machine functions

Wird als Grundlage fiir Bildzeichen angewendet, die das
Progamm betreffen, um die Funktionsweise des Systems
anzuzeigen, wobei die tatsachlichen Schlittenbewegungen
und Maschinenfunktionen nicht ausgefihrt werden.
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2.05 Programm mit Maschinenfunktionen
Program with machine functions

Wird als Grundlage fiir Bildzeichen angewendet, die das
Programm betreffen, um die Funktionsweise des Systems
anzuzeigen, wobei die Schlittenbewegungen und Ma-
schinenfunktionen ausgefiihrt werden.

2,06 Satz
Block

Wird angewendet, um Funktionen anzuzeigen und naher
zu bestimmen, die speziell mit Programm-Satzen in Zu-
sammenhang stehen.

2.07 Ursprung/Bezugspunkt
Origin/Datum

Wird als vereinheitlichte Grundform fiir alle auf den Be-
zugspunkt bezogenen Funktionen verwendet. Das Bild-
zeichen ist, abhangig von einem speziellen Bezugspunkt,
mit welchem es in Zusammenhang steht, Veranderungen
unterworfen.

2.08 Korrektur/Verschiebung
Compensation

b—py

Eine Bezugsstrecke, die fiir eine oder mehrere Achsen einer
Maschine eines eingegebenen Programmes gilt und eine

Verschiebung auf diesen Achsen nur in der Richtung be-
wirkt, die durch die iibertragenen Korrektur-/Verschie-
bungswerte bestimmt wird.

Wird verwendet, um Korrektur/Verschiebungen darzu-
stellen, d. h. Beriicksichtigen aller feststehenden Maschi-
nen-Datenwerte, die fiir WerkzeuggroBen-Unterschiede
gestattet sind.

2.09 Speicher
Store

Wird zur Kennzeichnung von Funktionen angewendet, die
Elemente oder Daten bis zum Zugang oder zur Ausfiih-
rung durch das Maschinensystem speichern. Das Bild-
zeichen kann gleichermaBen fiir Daten, Komponenten
oder Werkzeuge angewendet werden.

2.10 Wechsel
Interchange

Wird zusammen mit den Bildzeichen der Elemente ange-
wendet, die gewechselt werden, z. B. Werkzeugwechsel.

2.11 Andern
Modify, amend, edit

<

Wird zusammen mit den Bildzeichen der Elemente an-
gewendet, die geandert werden, z. B. Einfiigen, Weg-
nehmen oder Andern von Programmteilen.
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3 Bildzeichen zur Verwendung an NC-Werkzeugmaschinen

Symbols to be used on NC-machine tools

DIN 55 003 Teil 3 Seite 3

In der Tabellenspalte ,,Bildzeichen* ist jeweils oberhalb des Bildzeichens die Registriernummer nach DIN 30600 angegeben.

Nr

Bezeichnung
Designation

Bildzeichen
Symbol

Beispiel

Anmerkungen

3.01

Band-Vorlauf

Ohne Lesen der Daten
Ohne Maschinenfunktionen
Forward tape wind
Without data read

Without machine functions

2328

g

3.02

Band-Riicklauf

Ohne Lesen der Daten
Ohne Maschinenfunktionen
Backward tape wind
Without data read

Without machine functions

2329

3.03

Vorwarts kontinuierlich
Alle Daten lesen

Ohne Maschinenfunktionen
Forward continuous

Read all data

Without machine functions

230

U

3.04

Vorwarts kontinuierlich
Alle Daten lesen

Mit Maschinenfunktionen
Forward continuous
Read all data

With machine functions

2308

&)

3.05

Vorwirts satzweise

Alle Daten lesen

Mit Maschinenfunktionen
Forward block by block
Read all data

With machine functions

2310

@]

Nach dem Lesen und der Ausfilhrung
eines jeden Satzes ist eine Bedienung er-
forderlich, um den nachsten Satz zu lesen

und auszufiihren.

3.06

Programmierter Halt
Programmed stop

2326

1y

Entspricht der Funktion M 00

3.07

Programmierter wahlweiser Halt
Programmed optional stop

2327

S

Entspricht der Funktion M 01

3.08

Vorwarts satzweise

Alle Daten lesen

Ohne Maschinenfunktionen
Forward block by block
Read all data

Without machine functions

:

@

Nach dem Lesen eines jeden Satzes.ist eine
Bedienung erforderlich, um den nachsten

Satz zu lesen.
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Nr

Bezeichnung
Designation

Bildzeichen
Symbol

Beispiel Anmerkungen

3.09

Suchlauf vorwarts

auf bestimmte Daten

Ohne Maschinenfunktionen
Forward

Search for particular data
Without machine functions

2315

Datenart ist fiir jede Anwendung zu spezi-
fizieren.

3.10

Suchlauf riickwarts

auf bestimmte Daten

Ohne Maschinenfunktionen
Backwards

Search for particular data
Without machine functions

2316

& @

Datenart ist fiir jede Anwendung zu spezi-
fizieren.

N

Satznummern-Suche
Vorwarts

Ohne Maschinenfunktionen
Forward

Search for block number
Without machine functions

2317

3.12

Satznummern-Suche
Riickwiarts

Ohne Maschinenfunktionen
Backwards

Search for block number
Without machine functions

2318

& @

3.13

Hauptsatz-Suche

Vorwirts

Ohne Maschinenfunktionen

Forward

Search for program alignment function
Without machine functions

2319

3.14

Hauptsatz-Suche

Riickwirts

Ohne Maschinenfunktionen
Backwards

Search for program alignment function
Without machine functions

2320

& @

3.15

Programm-Anfang
Beginning of program

2322

%

g

3.16

Programm-Ende
End of program

2323

L

3.17

Suchlauf riickwarts

zum Programm-Anfang
Ohne Maschinenfunktionen
Backward search for
beginning of program
Without machine functions

2325

?
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