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Werkzeugmaschinen
Sp mdelko?fe mit Zentrierkegel, Flansch
und Bajonettscheibenbefestigung, Zubehor 5
MaBe

s[5
Q=

27

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bild 1.

DIN 76 Teil 1
DIN 78
DIN 82
DIN 228 Teil 2
DIN 267 Teil 2

DIN 267 Teil 4

DIN 912
DIN 7168 Teil 1

Machine tools; spindle noses with centering taper and face plates; bayonet type; accessories; dimensions
Machines-outils; nez de broches avec cone de centrage et faux-plateaux; type baionnette; accessoires; dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Internationalen
Norm 1SO 702/111 — 1975, siehe Erlduterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich
Spindelkdpfe in dieser Ausfiihrung werden fiir Drehmaschinen mit h a u f i ge m Futterwechsel vorgesehen.

Spindelstock Bajonettscheibe Spindelkopf Positionierstein

2 Mitgeltende Normen

Normenausschufl Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.

MaRe in mm
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Bundmutter Stehbolzen  Futterflansch Spannzeug
(bei Bedarf/ (2.8 Futter)

Y —]

Gewindeauslaufe, Gewindefreistiche fir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13

Gewindeenden, Schraubeniiberstinde fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13

Randel

Werkzeugkegel; Morsekegel und Metrische Kegel, Kegeihiilsen

Schrauben, Muttern und ahnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen; Aus-
filhrungen und MaRgenauigkeit

Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen; Festig-
keitsklassen und Priifverfahren fiir Muttern aus unlegierten oder niedriglegierten Stahlen
Zylinderschrauben mit Innensechskant, 1ISO 4762 modifiziert

Allgemeintoleranzen {FreimaRitoleranzen); Langen- und WinkelmaRe . .
Fortsetzung Seite 2 bis 5

Erlauterungen Seite 6
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Seite 2 DIN 55 027

3 MaRe, Bezeichnung

GroRe 3 und 4 GroRe 5 bis 8 GroBe 11 bis 20
(GréRe 3 ohne Positionierstein)

Biid 2.
Fiir alle Befestigungslidcher:
Schnitt A-B Positionierstein
Darstellung mit zylindrischer Bohrung 6) . Festigkeitsklasse 5 nach
i Einzelheit X OIN 267 Teil 4
X Oberflachen Harte 50t SHRC
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? & 120°gedreht gezeichnet/ . t
g i | AN N R o F = N
© - T o O - : Oy Bt o
¢ | ¥ ————~—,—! Bild 8.
R.
o > ©0 ~ 0 2=63
‘"é’ © 1) A ’g"' oo
T Kegelwinkeltoleranzen © he)
[ %% (4] siehe DIN 7178 Teil 1, Abschnitt 51 p, /50
Bild 5. Bild6. U Bild 7.
Bezeichnung eines Spindelkopfes, GroRe 5 mit Bezeichnung eines Positioniersteines, GroBe 5 mit
Durchmesser d, = 135 mm: Durchmesser d4¢ = 15,9 mm:
Spindelkopf DIN 55 027 — 5 x 135 Positionierstein DIN 65 027 — 5 X 15,9
4 Zubehor
4.1 Bajonettscheibe (Im Bereich der Mutternauflage: Oberflichen Harte 50 + 5 HRC)
GroRe 3 und 4 GroRle 5 bis 8 GroRe 11 bis 20
rofe3u g Grotests g Grofe 11 bis Schnitt E-F
”\ g (um 30°gedreht
3 gezeichnet)

Bild 9. Bild 10.
Fur alle Befestigungslocher:
Bezeichnung einer Bajonettscheibe, GréBe 5 mit Durchmesser d,5 = 80 mm:
Bajonettscheibe DIN 55 027 — 5 X 80
4.2 Anschlagbuchse (Festigkeitsklasse 6 nach DIN 267 Teil 4)
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i q}ilb Bezeichnung einer Anschlagbuchse, GroéRe 5 mit Linge I, = 12 mm:
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led Anschlagbuchse DIN 65 027 — 5 X 12
Bild 13. lle,!

6) Wahlweise Ausfiihrung mit zylindrischer Bohrung oder Innenkegel nach DIN 228 (verkiirzt) nach Ver \ian%cuments
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